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Kansi: Oy Tampella Ab:n Pellavatehtaan valmistama kaitaliinasarja. 


2/1968 


ampella 


tänään 


Atomivoimaako 
rakentamaan? 


Jo yli kahden vuoden ajan on lehdistössä esiintynyt milloin vilk- 
kaampaa, milloin laimeampaa kirjoittelua atomivoimalaitokses- 
ta. Usein kärkevä arvostelu ja asiassa tapahtuneet yllättävät 
käänteet ovat varmaan suurta yleisöä ihmetyttäneet. Niin suu- 
ressa asiassa kuin on 500.000 kilowatin voimalaitoksen raken- 
taminen aivan uudenlaista tekniikkaa käyttäen eivät tietenkään 
empiminen ja tilanteen uudelleenarvioiminen valmistelujen 
aikana ole harvinaista. Emme seuraavassa aio kuitenkaan lähteä 
puntaroimaan tehtyjä ja tehtäviä ratkaisuja vaan lähinnä tar- 
kastelemme atomivoiman rakentamisen vaikutusta teollisuuteen. 


Atomivoimalaitos on taloudellinen vain suurena, jatkuvatoi- 
misena yksikkönä. Suurimmat kustannukset aiheutuvat sen 
rakentamiseen tarvittavan pääoman kustannuksista, kuten vesi- 
voimalaitoksissakin. Polttoaineen osuus on markkamääräisesti 
pienempi kuin hiili- tai öljylämmitteisillä höyryvoimalaitoksilla, 
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Atomivoimaako 
rakentamaan? 


ja kuljetus- ja varastointikysymyksenä atomipolttoaine on vä- 
häinen. Tästä seuraa, että 


— atomivoima on erittäin sopivaa sellaiseen käyttöön, joka jat- 
kuvasti tarvitsee suuria energiamääriä 


— yhä voimakkaammin kasvava polttoainetuonti ulkomailta 
tasaantuu 


— polttoaineen varmuusvarastointi pitkänkin kriisiajan yli kes- 
täväksi ei ole mikään varastoteknillinen eikä ylivoimainen 
taloudellinenkaan pulma 


— mitä suurempi osa atomivoimalaitoksesta rakennetaan koti- 
maassa, sitä vähemmän atomivoimalaitos kuluttaa ulkomaan- 
valuuttaa 


— osallistumalla atomivoimalaitoksen rakentamiseen metalli- 
teollisuutemme insinöörit, teknikot ja ammattimiehet oppi- 
vat uutta tekniikkaa, jolla varmasti on hedelmöittävä vai- 
kutus muuhunkin teolliseen kehitykseen. 


On olemassa useita kemiallisia prosesseja, joissa käytetään 
runsaasti sähköä. Esimerkkinä mainittakoon vaikkapa alumiinin 
valmistus. Tällaiset prosessit sopivat vain maihin, missä sähkö- 
voima on huokeaa. Mutta on myös paljon sellaista käyttöä, kuten 
esim. lämmitys, joka voi tulla kysymykseen kalliimmallakin 
sähkön hinnalla, mutta joka huomattavasti yleistyy sähkön hin- 
nan alentuessa. Koska suuren atomivoimalaitoksen käyttöönotto 
tulee yhdellä kertaa lisäämään huomattavasti sähkön tarjontaa, 
on odotettavissa, että sähkön suurkulutusta tullaan suosimaan. 
Täten voi olla mahdollista, että maamme saa uutta sähköke- 
miallista teollisuutta ja että siirrytään laajasti täyssähköistet- 
tyyn talouteen. Viimeksimainittu antaa vuorostaan piristystä 
maan sähköteollisuudelle. 


Metalliteollisuutemme on huomattavasti ollut mukana raken- 
tamassa nykyistä voimantuotantoa. Tampella on rakentanut 
useimmat vesiturpiinit, Strömberg niiden generaattorit. Tam- 
pella on myös rakentanut huomattavan määrän voimaa tuotta- 
via höyrykattiloita. Kun nyt siirrytään sähköntuotannon kasvun 
osalta huomattavassa määrin atomivoimaan, jää yllämainittu 
toiminta yhä vähäisemmäksi. Tätä taustaa vasten on nähtävä se 
kiinnostus, mitä yhtiömme on osoittanut atomivoimalaitoskysy- 
mykselle. Valmistautumista varten konepajamme on toimittanut 
Ruotsiin Marvikenin atomivoimalaitokselle koneiston osia ja on 
parhaillaan rakentamassa Oscarshamnin reaktorin sisäosia. Yh- 
tiömme ei kuitenkaan tule olemaan yksin kiinnostunut tästä 
tehtäväkentästä, vaan on ilmeistä, että Suomen atomivoimalai- 
tosta rakentavat useat yhtiöt yhteistyössä. Näinollen ei Tam- 
pellan osuus työstä yhtä laitosta silmälläpitäen tule olemaan 
kovin suuri, mutta tarkoituksena onkin, että Suomen Atomiteol- 
lisuusryhmässä yhteistyössä olevat yhtiöt erikoistuvat eri lait- 
teisiin, joita sitten jatkuvasti tulee valmistettavaksi uusia atomi- 
voimalaitoksia rakennettaessa. On todennäköistä, että maamme 
metalliteollisuus jo ensimmäisen reaktorin toimituksen jälkeen 
on valmis sangen itsenäisesti toimittamaan seuraavan reaktorin, 
edellyttäen, että tyypin valinta on maamme valmistusolosuh- 


teisiin sopiva. 


Tampella toimittaa 
kartonkitehtaan 
Neuvostoliittoon 


MOSKOVASSA ALLEKIRJOITETTIIN PERJANTAINA 22. 3. 68 sopimus Prommashim- 
portin ja Oy Tampella Ab:n kesken kartonkitehtaan toimittamisesta Neuvostoliittoon vuo- 
den 1970 kuluessa. Oy Tampella Ab:n puolesta oli allekirjoittajana toimitusjohtaja Johan 
Nykopp ja Prommashimportin puolesta yhtiön presidentti N I Melnikov. 


TOIMITUS SISÄLTÄÄ itse kartonkikoneen lisäksi myös massanvalmistus- ja kartonginkä- 
sittelylaitteet, mm. täydelliset kouttauslaitteet. 


KARTONKIKONEEN VIIRAN LEVEYS on 4 600 mm ja leikattu leveys 4200 mm. Koneen 
konstruktionopeus on 60—350 metriä minuutissa ja tuotanto vuorokaudessa 210—270 tonnia 
kartonkia laadun vaihdellessa 120—400 g/m". 


TAMPELLA ON TÄHÄN MENNESSÄ toimittanut Neuvostoliittoon jo viisi paperikonetta 
vuosina 1958—1962. 


Englantilaisia lehti- ja paperiteollisuusmiehiä T ampellassa 


Maaliskuun puolivälissä saapui maahamme 18 englantilaista lehti- ja paperiteollisuusmiestä 

tutustumaan A. Ahlström Oy:n, Oy Tampereen Verkatehdas Ab:n, Oy Tampella Ab:n ja eng- 

lantilaisen Price & Pierce Machinery Ltd:n kutsumina suomalaiseen puunjalostus- ja metalli- 

teollisuuteen. Käynti kesti viikon päivät, ja näkemäänsä ja kokemaansa tyytyväisinä vieraat pa- 

lasivat kotimaahansa. Kuvassa vieraat Konepaja mme johtajan DI Nils Björklundin opastuksella 
käynnillä levy- ja putkityöpajalla Messukylässä. 


Atomiajan tekniikkaa 


Tampellan konepajan uusimman osaston toimialaan 


kuuluvat atomi- ja prosessiteknilliset toimitukset 


Oy Tampella Ab:n konepa- 
jan yhteyteen on sen 8. osas- 
toksi vuoden 1966 syksyllä pe- 
rustettu atomi- ja prosessitek- 
nillinen osasto. Konepajan seit- 
semän muuta osastoa ovat 
puunjalostuskone-, = paperiko- 
ne-, höyrykattila-, turpiini-, 
moottori-, paineilmakone- ja 
aseosasto. 

Uuden osaston johtajana on 
sen perustamisesta alkaen toi- 
minut diplins. Eero Jout- 
sen. Toiminta on jatkuvasti 
laajentunut, ja tämänhetkiseen 
tuotanto-ohjelmaan = kuuluvat 
— kemikalioiden talteenotto- 

järjestelmät, 

— lämmönvaihtimet ja paine- 
astiat, 

— kemian teollisuuden proses- 
silaitteet, kuten esim. pyör- 
rekerrosuunit, 

— teräsrakenteet ja 

— atomivoimalaitosten 

ponentit. 


kom- 


Konepajan atomi- ja prosessi- 
teknillisen osaston johtaja DI 
Eero Joutsen kertoo kirjoituk- 
sessaan siitä, mitä hänen osas- 
tonsa toimittaa ja minne. 
Osaston nimi englanniksi — 
sitä on usein kysytty — on 
Department of Atomic and 
Processing Technology. 


Prosessi 
josta puhutaan 


Osaston tämän hetken mer- 
kityksellisimmän toimituksen 
voidaan sanoa olevan ns. Tam- 
pella-Recovery-laitos. Sen ke- 
hittäminen on toteutettu yh- 
teistoiminnassa yhtiön puunja- 
lostus- ja metalliteollisuuden 
piirissä. Prosessi on ainoalaa- 
tuinen ja saanut osakseen kan- 
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sainvälistä huomiota alan am- 
mattikirjallisuudessa. 

Heinäkuussa v. 1967 allekir- 
joitettiin hankintasopimus Ke- 
mi Oy:n ja Oy Tampella Ab:n 
konepajan kesken Tampella- 
Recovery-laitoksen rakentami- 
sesta Kemiin. Laitoksen käyn- 
tiinajo tapahtuu keväällä 1968. 

Laitoksessa käsitellään soo- 
dakattilan —viherlipeää, josta 
valmistetaan puhdasta natrium- 
karbonaattiliuosta sekä rikki- 
vetyä. Rikkivety sekä pieni 
määrä sulaa rikkiä poltetaan 
edelleen = rikkidioksidiksi ja 
käytetään yhdessä natriumkar- 
bonaattiliuoksen kanssa nat- 
riumsulfiittikeittohapon — val- 
mistukseen. Talteenottopro- 
sentti on korkea: natriumista 
saadaan 95 % takaisin kier- 
toon ja rikistä 80—85 %. Pro- 
sessi on kehitetty Oy Tampel- 
la Ab:n Heinolan tehdaslaitok- 
silla, missä on myös pitkäai- 
kaisessa jatkuvassa käytössä 
pilot-plant-laitteisto. Kemi 
Oy:lle tapahtuva toimitus kä- 
sittää kaikki prosessissa tar- 
vittavat laitteet lukuunotta- 
matta kiteytyshaihduttimia, 
joina käytetään Kemi Oy:llä jo 
olevia haihdutinyksiköitä. Li- 
säksi kuuluu toimitukseen su- 
larikkijärjestelmällä — toimiva 
rikinpolttouuni. Laitteiden val- 
mistus tapahtuu kokonaisuu- 
dessaan Oy Tampella Ab:n ko- 
nepajalla. 

Tähän mennessä on Tam- 
pella-Recovery-laitoksen =tar- 
jouksia tehty kaikkiaan lähes 
20 eri puolille maailmaa. 


Ensi syksynä työt 
alkuun Ruotsissa 


Ruotsiin atomi- ja prosessi- 
teknillinen osasto toimittaa 
NCB-Dynäs Ab:lle rakennetta- 
van keittonesteen valmistus- 


laitoksen, jonka asennus alkaa 
syksyllä 1968. Laitoksen on 
määrä valmistua v. 1969. 

Tämä toimitus on 220 ton- 
nia vuorokaudessa 90-prosent- 
tista NSSC-massaa valmista- 
van tehtaan keittonesteen val- 
mistusosasto. Laitoksessa ta- 
pahtuu rikinpoltto SO,:ksi se- 
kä soodan varastointi ja liuo- 
tus, jonka jälkeen absorptiotor- 
nissa valmistetaan näistä keit- 
tonestettä. 

Rikinpoltto-osaston (laitteet 
käsittävät pyörivän rikkiuunin, 
jälkipolttokammion sekä jääh- 
dytystornin. Soodan varastoin- 
ti tapahtuu slurry-järjestel- 
mällä noin 500 m3:n säiliössä. 
Nämäkin laitteet valmistetaan 
kokonaisuudessaan Oy Tam- 
pella Ab:n konepajalla Tampe- 
reella. 


Toimituksia Ruotsin 
atomivoimalaitoksille 


Atomivoimalaitoksille =tarkoi- 
tetuista atomiteknillisistä toi- 
mituksista on = esimerkkinä 
mainittava ensiksikin syksyllä 
v. 1967 ASEALLE Marvikenin 
atomivoimalaitokseen toimitet- 
tu polttoaineen siirtolaite. Se 
on asennettu reaktorin paine- 
astian sisälle, jossa se vaihtaa 
uraanipolttoainesauvoja tietyn 
järjestelmän mukaan reaktorin 
ollessa käynnissä. 

Keväällä v. 1967 käydyn tar- 
jouskilpailun tuloksena Tam- 
pella sai päähankkijana toimi- 
tettavakseen ruotsalaisen Os- 
karshamnin atomivoimalaitok- 
sen reaktorin sisäosat. Tähän 
liittyi myöhemmin saatu toi- 
nen tilaus, johon kuuluu toimi- 
tuksia saman reaktorin säätö- 
järjestelmään. 

Näitten toimitusten osat val- 
mistetaan ruostumattomista te- 
räksistä, joiden kokoomukselle 


asetetaan reaktorilaadun eri- 
koisvaatimukset: — esimerkiksi 
kobolttipitoisuuden tulee olla 
noin 0,05 %. Niinikään hit- 
sauksessa ja lämpökäsittelyssä 
vaaditaan monia erikoissovel- 
lutuksia. Reaktorin sisäosien 
luonteesta johtuvat €erittäin 
tarkat sovitevaatimukset. Tätä 
varten joudutaan mm. kaikki 
toimituksen komponentit koe- 
asentamaan Tampellassa ennen 
niiden kuljetusta Oskarsham- 
niin Ruotsiin. Myös lopullisen 
asennuksen suorittaa Tampella. 
Se tehdään itse reaktorilaitok- 
sessa ns. puhtaissa olosuhteissa 
erittäin yksityiskohtaisen tark- 
kailun alaisena. 

Henkilökunta joutuu käyttä- 
mään —erikoisvälineitä, joitten 
avulla taataan mahdollisimman 
puhtaat työvaiheet. Tampellan 
vastuu päättyy, kun ensimmäi- 
nen polttoainelataus on poistet- 
tu reaktorista ja laitteiden on 
todettu toimivan moitteetta ja 
ennakkolaskelmien mukaan. 


Pallosäiliöitä 


tulipalopakkasessa 


Käynnissä on myös kahden 
pallosäiliön asennus Neste Oy:n 
jalostamoon Sköldvikiin. Neste 
Oy:n ja Oy Tampella Ab:n vä- 
lillä solmittiin syyskuussa v. 


1967 sopimus kahden 19000 
m3:n pallosäiliön asentamisesta 
Sköldvikin jalostamon alueelle. 
Säiliöt tulevat propaanin ja 
butaanin varastoastioiksi. Nes- 
teen osuudeksi jäävät perus- 
tustöiden teko ja kaiken mate- 
riaalin toimitus asennuspai- 
kalle. Säiliöiden teknilliset ar- 
vot ovat: halkaisija 12 400 mm, 
seinämän paksuus propaanisäi- 
liössä 24 mm ja butaanisäiliös- 
sä 15 mm. Tarvittava hieno- 
raeteräs tulee Ranskasta. 
Nostoihin oli käytettävissä 
25 tonnin autonosturi — puo- 
min pituus 30,5 m. Kun puo- 
mi oli asennettu, kiilattiin sau- 
mat ja suoritettiin tarkat mit- 
taukset. Nyt vasta tiivistettiin 
pallo, ja paineastiaviranomais- 
ten hyväksyttyä tähänastisen 
työn aloitettiin hitsaukset. Hit- 
sauksen kanssa alkoi samanai- 
kaisesti ilman lämpötila laskea. 
Mittarinlukemat = alittivat jo 
joulukuun alkupäivinä —27 C”. 
Alhaisin lukema työmaalla oli 
—36 C? Tällaisiin arktisiin 
olosuhteisiin ei ollut varaudut- 
tu. Oli kyllä rakennettu teltto- 
ja, joiden sisässä säiliöt olivat, 
mutta nyt täytyi tehdä kaksin- 
kertainen teltta molempien säi- 
liöiden ympärille. Käytettävis- 
sä oli viisi lämminilmakehitin- 
tä, joiden avulla pystyttiin pi- 
tämään pakkanen poissa teltas- 


ta aina ulkolukemaan —27 C* 
asti. Hitsaus jouduttiin suorit- 
tamaan asentosaumana miltei 
kokonaisuudessaan. 
Pallosäiliön valmistusta pi- 
detään yleensä sangen vaati- 
vana työnä. Kun se sitten suo- 
ritetaan kerrassaan arktisissa 


olosuhteissa sähkövalossa tel- 
tan sisäpuolella — ankaran 
pakkasen vallitessa — vasta 


silloin tosiasiassa huomataan, 
miten suurta osaa sää saattaa 
merkitä asennustyötä suoritet- 
taessa. 


Lämmönvaihtimia 

ja painesäiliöitä 

Oleellisen osan osaston foi- 
mituksista muodostavat myös 


lämmönvaihtimet ja painesäi- 
liöt. Niiden lajit ovat: 


1) Höyryvoimalaitosten esi- 


lämmityslaitokset 
— korkeapaine-esilämmitti- 
met — tähän asti suurin ra- 


kennettu on 200 t/h, 192 aty, 
250 m? 

— matalapaine-esilämmitti- 
met 

— lauhduttimet 

2) Öljynjäähdyttimet ja polt- 
toöljyn esilämmittimet 

— suurimmat 90 m? — jo 
rakennettu 


Konepajamme valmistama korkeapaine-esilämmitin, joka on toimitettu Nokia Oy:lle. 


3) Prosessilämmönvaihtimet 

— — kierukkalämmönvaihti- 
met — rakenteilla suurimmat 
tällä haavaa 307 m? — 310 aty 


4) Ilman esilämmittimet — 
rakenteilla mm. ilman esiläm- 
mitin prosessihöyrykattilaan 
lasiputkista. Lämpöpinta 2 400 
m? — 450 C”". Tällaisen ilman 
esilämmittimen likaantuminen 
on mitätön verrattuna valurau- 
ta- ja teräsputkiesilämmitti- 
miin, myös korroosion kestä- 
vyyskyky on hyvä. 


5) Korkeapainesäiliöt ja höy- 
rylieriöt — rakenteilla on säi- 
liöitä, joissa mm. seinämän 
paksuus on 70 mm. 

Oy Tampella Ab:n konepa- TYPPi Oy on tilannut Konepajalta lantanidirikasteen hehkutus- 
jan käyttämät konstruktiot käsittelylaitoksen, johon kuuluvan pasutusuunin runko maalis- 
korkeapainelämmönvaihtimissa kuun alussa kuljetettiin maanteitse määräpaikkaansa Ouluun. 
ovat tavallisesti U-putkikons- Uunin runko on 13,8 m pitkä, halkaisijaltaan 3,4 m ja painaa 
12.000 kg. Kuva lähtötouhuista Messukylän levy- ja putkityö- 
pajan pihamaalla Messukylässä. 


truktio ja itsetiivistävä kansi, 
jolloin kammion kannen tiivis- 
tyksen saa aikaan kammion si- 
säinen paine. 


minen kalsiumoksidiksi. Lo- viedään varastosiiloon, Kui- 
Hehkutuskäsittely- puksi rikaste jäähdytetään. vaaja, esilämmitys, poltto ja 
Menetelmä = on seuraava: jäähdytys tapahtuvat pyörre- 
Murskattu = rikaste tuodaan kerros-periaatteella. 


laitos Typpi Oy:lle 


pyörrekerroskuivaajaan, jossa Oy Tampella Ab:n (konepaja 
Typpi Oy on tilannut Tam- tapahtuvat — esilämmitys ja on suorittanut laajan sarjan 
pellan konepajalta lantanidiri- — -kuivaus. Tämän jälkeen ri- pilot-plant-kokeita, joissa on 


kasteen = hehkutuskäsittelylai- = kaste jauhetaan ja viedään selvitetty prosessiolosuhteet 
toksen. Sen tarkoituksena on useakerroksiseen uuniin. Ylin sekä laitteiden rakenne. Kui- 
lantanidirikasteessa olevan ve- kerros toimii polttokaasujen vaaja ja hehkutusuuni ovat te- 
den poistaminen ja kalsium- lämmön talteenottajana ja ri- räsrakenteisia. Lämpöeristeet 


karbonaatin (CaCO,) — sitä kasteen esilämmittäjänä. Pol- ovat muuratut sekä osittain 
on noin 40—50 % — poltta- tettu rikaste jäähdytetään ja myös vuorivillaa. Kaasujen 
pölynerotus tapahtuu osaksi 
sykloneilla — osaksi kaasujen 

So pesurissa. 
En ta Mitat: Kuivaajan ja uunin 


Fnedwater piping'al, 4 


escape piping 
N 


arinoiden halkaisijat vaihtele- 
vat 1,8 metristä 2,5 metriin. 
Uuni on noin 14 metrin kor- 
kuinen. 


; 
sini 
N S 


Buffer tank 


A. Toiminta-arvot: Kuivaa ri- 
W | kastetta 2 t/h. Kosteus on noin 


15 %. Kalsiumkarbonaatin 
; Top lagging box määrä on noin 40—50 %. Li- 
| ! mellä n stä säksi on silikaatteja, apatiittia, 


Steam mixing header 


sto poo YETI YS Esa lyijy- ja rautasulfidia sekä 
| : || M päätuotteena lantanidifosfaat- 
tia. Karbonaatin hajoamispro- 
1 JN : sentti on noin 96. Rikki palaa 
oat m "IT ; sitäpaitsi suurimmaksi osaksi 
JA : = pois. Öljyn kulutus on noin 100 

v kg tunnissa. 

Alustavaan sopimukseen Typ- 
pi Oy:n kanssa päästiin kesä- 
kuussa v. 1967. Laitteiston 
käyntiinajo tapahtuu keväällä 
Yleiskuva paineputkireaktorista. v. 1968. 


Coolant pipes 


Bottom lagging box 


Minkätyyppinen 
reaktorilaitos 
Suomeen hankitaan? 


Viime aikoina on tämä asia tiiviisti ollut julkisuuden 
valokeilassa. 

Selvitettäessä reaktorilaitoksen kotimaisia toimitus- 
mahdollisuuksia on tarkasteltu ulkomaisilta hankkijoilta 
saatujen tietojen perusteella lähinnä kolmea reaktorilai- 
tostyyppiä, jollaisten odotetaan tulevan kysymykseen 
Suomessa lähimmän 10 vuoden aikana. 


Nämä ovat: 


— kiehutusreaktorilaitos 

— painevesireaktorilaitos 

— paineputkireaktorilaitos 

Tarkastelemme lyhyesti kunkin ominaisuuksia. 


KIEHUTUSREAKTORILAITOS: 


— höyry kehitetään itse reaktorissa 

— höyry johdetaan reaktorista suoraan turpiiniin 

— järjestelmä vaatii suuren reaktoripaineastian 

— polttoaineena käytetään heikosti väkevöityä uraa- 
nia 

— jäähdytysvesi toimii hidastimena. 


PAINEVESIREAKTORILAITOS: 


— jäähdytysneste lämpiää mutta ei höyryynny reak- 
torissa 

— korkea reaktoripaine 

— höyry kehitetään erillisissä lämmönvaihtajissa 

— polttoaineena käytetään heikosti väkevöityä uraa- 
nia 

— jäähdytysvesi toimii hidastimena. 


PAINEPUTKIREAKTORILAITOS: 


— paineastian asemesta käytetään erillisiä paineput- 
kia, joista kukin sisältää vain yhden polttoaine- 
elementin 

— hidastinaineena on raskas vesi, joka on suljettu 
erilliseen ohutseinäiseen säiliöön (kalandriaan), 
jonka päätylevyjen välisiin putkiin paineputket on 
sijoitettu 

— jäähdytysaineena käytetään kevyttä vettä 

— höyry kehitetään paineputkissa 

— höyry johdetaan vedenerotuksen jälkeen suoraan 
turpiiniin 3 

— polttoaineena käytetään heikosti väkevöityä uraa- 
nia. (On mahdollista käyttää myös luonnonuraa- 
nia raskasvesihidastimen ansiosta.) 


Tampereen palopäällikkö Einar 

V Nurmi ojentaa ins. Eljaalalle 

Suomen Palopäällystöliiton an- 
sioristin. 


...et olisi parempi 
ollut, jos olisit 
teräksestä ollut! 


Konepajan höyrykattilaosaston 
insinööri Armas Eljaala 
jäi eläkkeelle viime helmikuun 
viimeisenä päivänä. Ins. Eljaa- 
la ehti palvella Tampellaa lä- 
hes 41 vuotta — aluksi piir- 
täjänä Lapinniemen puuvilla- 
tehtaalla, sitten suunnittelijana 
konepajalla ja sen jälkeen toi- 
mistoinsinöörinä konepajan 
höyrykattilaosastolla, jonka 
ensimmäinen toimihenkilö hän 
oli. Tampella-mitali hänelle 
myönnettiin jo v. 1954. 

Ins. Eljaalalle järjestetyssä 
läksiäistilaisuudessa lausui 
höyrykattilaosaston johtaja DI 
Risto Aarnio mm. näin: 
”Aika kuluu, ja veteraanit tu- 
levat eläkeikään. Olet toden- 
nut, että näin on käynyt Yar- 
row-kattilalle, vaikka se oli 
tehty teräksestä, Green- ja 
Senior-ekonomeisereille, vaik- 
ka ne oli tehty ajan hammasta 
enemmän kestävästä valurau- 
dasta. Eläkkeelle on pantu 
myös tasoarinat, porrasarinat 
ja ketjuarinatkin. Kun Sinä 
nyt keskuudestamme siirryt il- 
ta-auringon päiviä viettämään, 
voit todeta, että et parempi 
olisi ollut, jos olisit ollut teräk- 
sestä ja valuraudasta tehty ja 
kattilavesi olisi virrannut suo- 
nissasi.” 


Tampellan puu- 
hiomakoneita 
ensi kerran 
Pohjois- 
Amerikan 
mantereelle 


Tampellan konepajan valmistama hiomakone tyyppiä T-1815 
automaattisine syöttölaitteineen. Syötettävän puun pituus on 
1,5 m. 


Oy Tampella Ab:n konepaja on =jä suurta hiomakonetta tyyp- = Automaattiset = syöttökuljetti- 


jälleen — saavuttanut uuden piä T-1815, joka on suurin mi- — met toimittaa Kone Oy — 
markkinavaltauksen — tällä tä Tampella valmistaa. Kuta- — myös Suomesta. 
kertaa puuhiomakoneillaan. kin konetta pyörittää 10000 Tilauksen tekijä on Boise 


Nyt saatu tilaus käsittää nel- — hevosvoiman sähkömoottori. Cascade Corporation, joka äs- 
kettäin tilasi paperikoneen 
Tampellasta. Tampellasta nyt 
tilatut puuhiomakoneet tulevat 
valmistamaan paperimassaa 
sanomalehtipaperikonetta var- 
ten. Tilatut puuhiomakoneet 
ovat Tampellan itse kehittä- 
mää ja kokeilemaa tyyppiä, 
joka on valtamerkki Pohjois- 
maissa ja jota on myyty usei- 
hin Euroopan maihin sekä 
useihin ulkoeurooppalaisiin 
maihin. 

Nyt saatu tilaus, jonka tulee 
olla loppuunvietynä kesäkuus- 
sa 1969, on ensimmäinen Tam- 
pellan saama puuhiomakoneti- 
laus Pohjois-Amerikan mante- 
reelle. 


Vuorineuvos Kihlmanin muotokuva 


Suomen Kartonkiyhdistyksen äskettäin viettäessä 25-vuotisjuh- 
liaan paljastettiin niiden yhteydessä yhdistyksen pitkäaikaisen 
puheenjohtajan vuorineuvos Äke Kihlmanin muotokuva, jonka 
on maalannut taidemaalari Carl Gunne. Kuvassa vuorineuvos 
Kihlman paljastetun muotokuvansa vieressä. 
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Tampella- Babcock 


Jokin aikaa sitten solmi ko- 
nepajamme yhteistyösopimuk- 
sen suuren englantilaisen toi- 
minimen Babcock & Wilcox 
Ltd:n kanssa. Tämän sopimuk- 
sen piiriin tulevat kuulumaan 
valmistamamme lauhdevoima- 
laitoksien ja teollisuusvoima- 
laitoksien vesiputkihöyrykatti- 
lat. 

Kun höyrykattiloiden no- 
peasti etenevä kehitystyö 
maailmassa on yhä voimak- 
kaammin keskittymässä suu- 
rempien — vesiputkikattiloiden 
osalta kahden suuren maail- 
manlaajuisen organisaation kä- 
siin, ja kun sen seurauksena on 
tapahtumassa pienempien val- 
mistajien integroituminen näi- 
hin organisaatioihin, todettiin 
myös meillä tämän askeleen ot- 
taminen tulevaisuutta silmällä- 
pitäen tarpeelliseksi. 

Sopimuksen perusteella saam- 
me nopeammin käyttöömme 


maailmassa alalla tapahtuvan 
kehityksen tulokset ja voimme 
omassa kehitys- ja tutkimus- 
toiminnassamme nyt keskittyä 
pääasiassa meille tärkeitten 
teollisuuden =jätepolttoaineilla 
lämmitettävien kattiloiden ke- 
hittämiseen. Näillä kattiloilla 
saattaa olla merkitystä vienti- 
artikkeleinakin, joskin suhteel- 
lisen alhaista jalostusastetta 
edustavien höyrykattiloiden 
vientimahdollisuudet ovat ny- 
kyisin hyvin vähäiset jokaisen 
maan pyrkiessä rakentamaan 
tarvitsemansa kattilat itse. 
Erityisen suuri merkitys kil- 
pailukykymme kannalta sopi- 
muksella on siinä, että se tar- 
joaa meille hyvän mahdollisuu- 
den kouluttaa henkilöstöämme 
sekä suunnittelu- että valmis- 
tuspuolella entistä pitemmäl- 
le ja että saamme tilaisuuden 
perehtyä alan suurimmissa ko- 
nepajoissa tehtyihin ratkaisui- 


Oy Tampella Ab:n Konepajan höyrykattilaosaston johtaja DI 
Risto Aarnio. 


hin niissä ongelmissa, jotka 
omassa valmistuksessamme tu- 
levat eteemme. 


Yli 60000 työntekijää 


Babcock & Wilcox-organi- 
satioon kuuluvissa konepajois- 
sa työskentelee eri puolilla 
maailmaa höyrykattiloiden, 
paineastioiden ja lämmityslait- 
teiden parissa yli 60 000 työn- 
tekijää. Organisation päämaja 
on Lontoossa, ja yksistään tä- 
män englantilaisen toiminimen 
päätehtaalla Skotlannissa on yli 
10 000 henkeä. Siellä sijaitse- 
vat myös tutkimus- ja kehitys- 
laboratoriot, joissa henkilökun- 
taa on n. 350 henkeä. Höyry- 
kattiloiden lisäksi ulottuu 
Babcock & Wilcoxin toimin- 
ta hyvin laajalle voimalaitos- 
ten ja paineastioiden rakenta- 
misessa. Mm. kuuluvat heidän 
toimintansa piiriin atomivoi- 
malaitosten rakentaminen, kul- 
jetus- ja nostolaitteet, kaasu- 
turpiinivoimalaitokset, erilaiset 
prosessiteollisuuden = tarvitse- 
mat laitteet, mittaus- ja säätö- 
laitteet, venttiilit jne. 

Ensimmäisen höyrykattilan, 
jossa tätä uutta yhteistyötä so- 
velletaan, toimitamme Oy 
Wilh. Schauman Ab:n Pietar- 
saaren tehtaille. Tämä kattila 
on ensimmäinen suuri yksikkö, 
jonka rakennamme ylipaineella 
toimivaksi, jolloin paineilma- 
puhaltimella '/työnnetään' pala- 
miskaasut kattilasta savupiip- 
puun. Kattilan seinärakenne on 
uutta ns. membraanimallia, 
missä evitetyt seinäputket hit- 
sataan jo tehtaalla kiinni toi- 
siinsä suuremmiksi lohkoiksi. 
Niitten seinät kootaan asen- 
nuspaikalla kaasutiiviiksi ra- 
kenteeksi. Kattila valmistuu 
käyttöönotettavaksi ensi vuo- 
den alussa. 


Yhteistyötä höyrykattiloiden valmistuksessa 


Uudistuva 
tekstiili- 
teollisuus 


Suomen tekstiiliteollisuudelle ovat tunnusomaisia pitkä- 
aikaiset perinteet, kireä kilpailu sekä laaja teknillinen ja ta- 
loudellinen uudistusprosessi. Suomalainen tekstiiliteollisuus 
voi seurata historiaansa yli 200 vuoden taakse. Perustavia 
vuosilukuja ovat olleet lähinnä 1738, 1820, 1845 ja 1856, jol- 
loin villa- sekä puuvilla-, trikoo- ja pellavateollisuus aloitti- 
vat toimintansa, ensinmainittu Littoisissa, muut Tampereel- 
la. N. 30 % maamme tekstiiliteollisuudesta on edelleen kes- 
kittynyt Tampereelle, ja tästä johtuneekin kaupungin lempi- 
nimi ”Suomen Manchester”. Lisääntyvän kotimaisen kysyn- 
nän sekä ajoittain myös merkittävän viennin turvin tekstiili- 
teollisuus kasvoi nopeasti. Voidaan sanoa, että teollistumi- 
sen läpimurto tapahtui meillä kuten monessa muussakin 
maassa juuri tekstiilien tuotannon merkeissä. Tästä alusta 
lähtien tekstiilien tuotanto on näytellyt näkyvää osaa teolli- 
suus-Suomen kokonaiskuvassa ja ehkä nimenomaan Tampe- 
reella. Pitkäaikaiset perinteet ovat antaneet tekstiiliteollisuu- 
dellemme kokeneen henkilökunnan ja hyvän markkinatun- 
temuksen sekä myös selvän sosiaalisen vastuun. 


Tekstiiliteollisuutemme koke- 
maa kiristyvää kilpailua käy- 
dään tavallaan kolmella tasolla: 
kilpailua tekstiilien osuudesta 
kulutuksessa, kilpailua tuonnin 
kanssa sekä suomalaisen teolli- 
suuden keskinäistä kilpailua. 
Muutama havainto näistä kol- 
mesta kentästä. 

Sodanjälkeisinä vuosina teks- 
tiilien osuus yksityisestä ky- 
synnästä oli poikkeuksellisen 
suuri, n. 20 % kaikesta kulu- 
tuksesta. Kuluneiden 15—20 
vuoden aikana on tekstiilien 
kysyntä elintason nousun mu- 
kana jatkuvasti kasvanut, mut- 
ta kysynnän monipuolistuessa 
tekstiilien osuus kulutuksesta 
jatkuvasti vähentynyt. Tänään 
se on tilastojen mukaan n. 
7,5—8 % eli vuorostaan ilmei- 
sesti alle kansainvälisen ta- 
son. Uudet kulutustarpeet on 
siis ainakin osaksi tyydytetty 
tekstiilien kustannuksella. Toi- 
saalta ovat tekstiilien suhteel- 
lisesti alentuneet hinnat teh- 
neet mahdolliseksi tekstiilitar- 
peiden tyydyttämisen pienene- 
välläkin osuudella kulutusbud- 
jetista. Tämän tekstiilikysyn- 
nän kokonaiskehityksen puit- 
teisiin mahtuu lisäksi joukko 
tekstiilialan sisäisiä rakenne- 
muutoksia. Ehkä näkyvin näis- 
tä on ollut perinteellisen ras- 
kaan villavaatetuksen väisty- 
minen ja toisaalta trikootuot- 
teiden käyttöalan jatkuva laa- 
jeneminen. 

Valmiiden tekstiilien — ts. 
oman &tekstiiliteollisuuden — 
kanssa kilpaileva tuonti on 


Tekstiilitehtaittemme = johtaja 
DI C-E Forss on kirjoitta- 
nut artikkelin Teknillisen Aika- 
kauslehden kuluvan vuoden en- 
simmäiseen numeroon, joka sa- 
malla on omistettu Tampereen 
Teknilliselle Seuralle sen 75- 
vuotisen toiminnan johdosta. 
Toimitus on saanut luvan jul- 
kaista johtaja Forssin artikke- 
lin lehtemme palstoilla. 


kymmenen viime vuoden aika- 
na kasvanut keskimäärin 8 % 
vuosittain, ja oman tuotannon 
osuus kotimarkkinoista on enää 
n. 67 %. Osa tästä tuonnista 
edustaa luonnollista mallistojen 
täydennystarvetta, osa siitä on 
kuitenkin selvää huokeiden hin- 
tojen turvin tapahtuvaa tuon- 
tia, joka aiheuttaa markkinoil- 
la voimakasta hintapainetta. 
Vaikka ainakin osa tuonnille 
menetetyistä kotimaan markki- 
noista on voitu korvata vien- 
nin avulla, on tekstiilien ulko- 
maankaupan tase jatkuvasti 
osoittanut tuontiylijäämän kas- 
vua; viime vuonna tekstiilit li- 
säsivät maksutasevajaustamme 
arviolta 200 milj. mk. Tekstii- 
lit otettiin Efta-sopimuksessa 
Suomen nk. hidastuslistalle, 
joten niiden Efta-tulli on nyt 
30 % alkutullista. Määrällisiä 
tuontirajoituksia on vähennet- 
ty ja ainakin Efta-maiden 
osalta ne on kokonaan poistettu 
viime vuoden loppuun mennes- 
sä. Kennedyn kierros kosketta- 
nee myös tekstiilejä, joten sil- 
täkin taholta tuonti halpenee. 
Kaikki merkit viittaavat siihen, 
että Suomen tekstiiliteollisuus 
joutuu lähivuosina kohtaamaan 
kotimarkkinoillaan ulkomaisen 
kilpailun nimenomaan hinta- 
kilpailuna. Nämä näkemykset 
muodostavat ehkä vakavimman 
taustan tekstiiliteollisuutemme 
sisäiselle uudistustyölle. 

Alalla, jolle on tunnusomais- 
ta suhdanteiden mukaan vaih- 
televa sekä ajan mittaan vain 
suhteellisen hitaasti kasvava 
kysyntä ja tuonnin vaikutuk- 
sesta normaalisti suhteellisen 
runsas vapaa tuotantokapasi- 
teetti, on teollisuuden sisäinen 
kilpailu markkinoista luonnol- 
lisesti kovaa. Kun asiakaspiiri 
ja tuotantoedellytykset ovat 
samat, on kilpailuetu löydettä- 
vä lähinnä (tuotekehittelyn, 
tuotantotalouden ja markki- 
noinnin aloilta. Myös erilaiset 
yhteistoimintajärjestelyt eli 
toimialarationalisointi = tunne- 
taan tekstiilialalla. Näkyvimpiä 
ovat olleet Villayhtymän muo- 
dostaminen, johtavien koti- 
maisten valmistajien tuotta- 
mien villakankaiden kotimaan 
myynnin keskittäminen Villa- 
kuntaan, — trikooteollisuudessa 
tapahtuneet omistajanvaihdok- 
set sekä viimeksi vuorisilkki- 


kankaiden myynnin keskittä- 
minen yhteiseen myyntikontto- 
riin Fennosilk Osakeyhtiöön. 
Ennestään on jo puuvillateolli- 
suuden kotimaan myynti keski- 
tetty PMK:hon. Kaikki nämä 
toimenpiteet tähtäävät luon- 
nollisesti kotimaisen teollisuu- 
den = yhteisen kilpailukyvyn 
vahvistamiseen myynnin ratio- 
nalisoinnin ja erikoistumisen 
avulla. Tekstiiliteollisuuden 
pitkälle viety keskittäminen 
vähentää luonnollisesti toimi- 
alarationalisoinnin edelleen ke- 
hittämisen mahdollisuuksia. 


Perustietoja nykyisestä 
tekstiiliteollisuudestamme 


— Suomalaisia tekstiiliteh- 
taita on n. 300, ja ne työllis- 
tävät yhteensä lähes 309000 


toarvosta oli (v. 1965) 46,6 %; 
koko teollisuuden keskiarvo oli 
35.21.%,. 

— Tekstiiliteollisuudellem- 
me on tyypillistä tuotannon 
pitkälle viety keskittyminen. 
Yli 500 työntekijän tehtaissa, 
joita on n. 5 % tehtaiden luku- 
määrästä, työskentelee lähes 
60 % koko alan teollisuuden 
työntekijämäärästä. Niinpä 
puuvillateollisuudessa tuottaa 
neljä yhtiötä n. 90 % koko tuo- 
tannosta, villateollisuudessa 
vastaavan neljän yrityksen 
osuus on n. 85 %, ja pellava- 
teollisuus on lähes täydellisesti 
keskittynyt yhteen tehtaaseen. 

— Myös paikallinen keskit- 
tyminen on huomattavaa. Teks- 
tiiliteollisuuden keskeinen mer- 
kitys tunnetaan varsinkin Tam- 


Näkymä Lapinniemen Puuvillatehtaan Sulzer-kutomosta. 3,2 m 
leveä syöstävätön kutomakone kutoo 1,5 km lakanakangasta 
viikossa. 


henkeä eli n. 7 % koko teh- 
dasteollisuuden työntekijämää- 
rästä. Tampereen osuus tästä 
on n. 8 000 työntekijää. 

— Työnantajana €tekstiili- 
teollisuus täydentää sopivasti 
muita, miesvaltaisia teollisuu- 
denaloja, sillä sen työntekijä- 
määrästä on keskimäärin 75 % 
naisia. 

— Tekstiiliteollisuuden tuo- 
tannon bruttoarvo lienee vii- 
me vuonna noussut n. 650 milj. 
mk:aan. 

— Tekstiiliteollisuuden tuo- 
tanto edustaa suhteellisen kor- 
keaa jalostusastetta. Sen jalos- 
tusarvon osuus tuotannon brut- 


pereella, Hyvinkäällä, Forssas- 
sa, Porissa ja Vaasassa. Lähes 
joka kolmas tamperelainen teh- 
taantyöntekijä ansaitsee ela- 
tuksensa = tekstiiliteollisuuden 
palveluksessa. 

— Teollisuustilastomme ja- 
kaa tekstiiliteollisuuden kym- 
meneen eri toimialaan. Teks- 
tiiliteollisuuden ”kolme suur- 
ta” ovat trikooteollisuus, puu- 
villateollisuus ja villateolli- 
suus, joiden osuus koko teks- 
tiiliteollisuuden tuotannon 
bruttoarvosta oli (v. 1965) 34 
%, 25 % ja 18 %. Muista suu- 
remmista toimialoista mainit- 
takoon —silkkitehtaat, nauha- 
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teollisuus, pellavatehtaat sekä 
erilliset karstaamot ja kehrää- 
möt. 


Teknillinen kehitys ja 
tuottavuus 


Tekstiiliteollisuudellamme on 
vankka pohja maassamme. Täl- 
tä pohjalta voidaan luottavai- 
sesti suunnata katseet tulevai- 
suuteen, vaikka tiedossa onkin 
yhä kiristyvä kilpailu. 

Ensimmäiset tämän kilpai- 
lun voittamisen edellytykset 
ovat, että tekstiiliteollisuus 
pystyy sekä hinnoissa että laa- 
dussa kilpailemaan ulkomaisten 
tuotteiden kanssa ja että mal- 
listo eli design-tuotteet ovat 
korkeinta luokkaa. 

Hintojen ja kustannusten ku- 
rissa pitämiseksi on ryhdytty 
tarpeellisiin toimenpiteisiin. 
Tekstiiliteollisuus, joka aikai- 
semmin oli Suomessa pääasial- 
lisesti työvoimavaltaista kuten 
edelleenkin kehitysmaissa, jois- 
sa palkkakustannukset ovat al- 
haiset, on nykyään muuttu- 
massa yhä pääomavaltaisem- 
maksi. Koneinvestoinnit ovat 
vuosittain lisääntyneet: v. 1959 
ne olivat 19,1 milj. mk ja v. 
1963 21,1 milj. mk. 

Rationalisoinnin tehokkuus 
kuvastuu kuitenkin parhaiten 
tuottavuuden kasvussa, joka 
onkin viime vuonna ollut teks- 
tiiliteollisuuden elinkysymyk- 
siä. Tämän päämäärän saavut- 
tamiseksi on sekä teollisuusala- 
että yrityskohtaista rationali- 
sointia jatkettu taloudellisten 
ja teknillisten mahdollisuuk- 
sien = puitteissa. Teknillisesti 
vanhentuneita tekstiilitehtaita 
ja osastoja on lopetettu. Esim. 
Tampereella suunnittelee Tam- 
pereen Verkatehdas muuttoa 
kaupungin ulkopuolelle, koska 
keskikaupungilla — sijaitsevalla 
tehdasalueella ei enää voida 
suorittaa teknillisesti onnistu- 
nutta laajennusta. Suurempia 
toimintayksikköjä luomalla on 
vältytty ns. lyhyiden sarjojen 
mukanaan tuomilta haitoilta. 
Samoin on teollisuuslaitosten 
keskinäisellä yhteistyöllä pääs- 
ty tiettyihin tuotannon keski- 
tyksiin. On siirrytty yhä no- 
peampiin ja leveämpiin konei- 
siin. Ennen kaikkea kutomoi- 
den automatisointia on tehos- 
tettu; Suomi onkin tällä het- 
kellä johtavia maita kutomoi- 
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den automatisointiasteen suh- 
teen. V. 1965 Suomessa oli 96 
% = puuvillateollisuuden kuto- 
makoneista automaattikoneita 
ja Euroopassa vain Ruotsilla 
oli tätä korkeampi automati- 
sointiprosentti. Konetekniikan 
alalla on myös ennakkoluulot- 
tomasti ryhdytty soveltamaan 
tieteellisiä menetelmiä pyrki- 
mällä jatkuvatoimisiin kone- 
yksikköihin. Automaattisilla 
ohjauslaitteilla ohjelmoitu vär- 
jäysprosessi on hyvin näkyväs- 
ti ollut kehittämistoimintojen 
kohteena. 

Työsaleja ja yleensä työs- 
kentelyolosuhteita on nykyai- 
kaistettu kiinnittäen samalla 
huomiota työturvallisuus- ja 
työntekijöiden viihtyvyysnäkö- 
kohtiin. Tuotannon ja tuotta- 
vuuden kohottamiseen on py- 
ritty myös tehostetulla työn- 
tutkimustoiminnalla ja sisäi- 
seen informaatiotoimintaan on 
kiinnitetty entistä suurempaa 
huomiota. Tekstiiliteollisuuden 
tuotannon volyymi-indeksin 
työllisyysindeksin (=työnteki- 
jäin ja toimihenkilöiden luku- 
määrää kuvaavan indeksin) ja 
tuottavuutta kuvaavan indek- 
sin (=volyymi-indeksi jaettu- 
na työllisyysindeksillä) kehi- 
tys v:sta 1959 käy ilmi ohei- 
sesta taulukosta: 


1959 1966 
TUOtanto uke 100 120 
työllisyys ...... 100 84 
tuottavuus 100 143 


Tekstiiliteollisuuden tuotan- 
non volyymi-indeksi on siten 
v:sta 1959 v:een 19866 kohon- 
nut 20 % ja em. tavalla las- 
kettu tuottavuusindeksi 43 %. 
Työvoiman lukumäärä sen si- 
jaan on, kuten työllisyysindek- 
sistä ilmenee, samana aikana 
alentunut 16 %. 

Tekstiiliteollisuuden tuotta- 
vuus on kohonnut myös huo- 
mattavasti enemmän kuin ko- 


ko teollisuuden tuottavuus 
vastaavana aikana: 

1954 1964 
tekstiiliteollisuus .. 100 159 
koko teollisuus .... 100 147 


Eräänä seurausilmiönä teks- 
tiiliteollisuuden muuttumisesta 
pääomavaltaisemmaksi on myös 
ollut vuorotyön ja erikoisesti 
kolmivuorotyön käytön lisään- 


tyminen. V. 1959 oli tekstiili- 
työntekijöitä kaksivuorotyössä 
38 % ja kolmivuorotyössä 5 %. 
V. 1966 vastaavat luvut olivat 
33 % ja 12,9 %. 


Koulutus 


Tuottavuuden nousuun ovat 
ratkaisevasti vaikuttaneet hy- 
vin koulutettu insinööri- ja 
teknikkokunta sekä erit- 
täin ammattitaitoinen työväki. 
Tampereella esimerkiksi on 
suuri osa työntekijöistä toisen, 
jopa kolmannen polven tekstii- 
liväkeä. Se on suhtautunut hy- 
vin myötämielisesti välttämät- 
tömään uudelleenkoulutukseen, 
jonka päämääränä on ollut to- 
tuttautuminen uudenaikaisiin, 
tehokkaampiin koneisiin ja tuo- 
tannon laadun parantaminen. 
Tekstiiliteollisuudelle tärkeä 
koulutus on tapahtunut hyväs- 
sä yhteisymmärryksessä [kou- 
luviranomaisten kanssa. Tam- 
pereelle ja Forssaan on teolli- 
suusalan ja kouluviranomais- 
ten yhteistyön tuloksena pe- 
rustettu ammattikouluun teks- 
tiiliosasto ja ammattikoulun 
tekstiililinjan opetusohjelma on 
uusittu. Tampereelle Suomen 
Trikooseen on perustettu val- 
tion tukea nauttiva ammatti- 
kurssikoulu. Edelleen on yh- 
teistyössä ammattikouluviran- 
omaisten kanssa järjestetty 
maassamme poikkeuksellisella 
tavalla toimiva ammattikou- 
lun — tekstiililinjojen oppilai- 
den työnharjoittelu Tampereen 
tekstiilitehtaissa. Huomion ar- 
voinen on myös teollisuuden 
opetusapu ammattikoulujen 
tekstiiliosastoille. Opetusmate- 
riaalin — välittämisen = ohella 
tekstiiliteollisuus. on omien 
asiantuntija-insinööriensä avul- 
la huolehtinut = oretuksesta 
uusimmilla tuotantokoneilla. 


Tutkimus 


Tutkimuksen edistämiseksi on 
tekstiiliteollisuus yhdessä Val- 
tion Teknillisen Tutkimus- 
laitoksen kanssa perustanut 
Tekstiilitutkimussäätiön. Sää- 
tiön laboratorio on toiminut 
kiinteässä yhteistyössä muiden 
vastaavien = tutkimuslaborato- 
rioiden kanssa Pohjoismaissa ja 
tutkinut samaan alaan liittyviä 
kysymyksiä. Kansainvälisenä 
tunnustuksena = toiminnastaan 


laboratorio on vv. 1963 ja 1964 
saanut — tutkimusmäärärahoja 
United States Department of 
Agriculture'lta ja International 
Wool Secretary'lta. 


Markkinointi 


Hyvän tuotteen valmistami- 
sesta ei kuitenkaan ole mitään 
lloa, ellei sitä pystytä myy- 
mään. Tekstiiliteollisuutta pe- 
rustettaessa oli yleensä puutet- 
ta tekstiileistä kuten sotavuo- 
sinakin, jolloin tekstiilituotteet 
jaettiin — kuluttajille — viran- 
omaisten avulla. Nykyään on 
tilanne nopeasti muuttunut ja 
ylituotanto painaa leimansa 
maailman = tekstiilimarkkinoi- 
hin. Tullit poistuivat Eftan pii- 
rissä ja alenevat muihinkin 
maihin nähden Kennedyn kier- 
roksen ansiosta. Sekä kehitys- 
maiden yhä kasvava tekstiili- 
vienti että itäblokin maista tu- 
levat suuret halvat tekstiili- 
kiintiöt vaikeuttavat kotimai- 
sen teollisuuden toimintaa. Sii- 
tä huolimatta tekstiiliteollisuu- 
temme = tuotantovolyymi = on 
jonkin verran kasvanut, joskin 
huomattavasti vähemmän kuin 
koko teollisuuden keskiarvo. 
Merkille pantavaa on kuiten- 
kin, että vienti on kasvanut 
erittäin voimakkaasti ja että 
Suomen uusviennissä tekstiilit 
ovat jo useana vuonna olleet 
suurin kulutustavararyhmä. 


Kymmenen viime vuoden aika- 


Myös paperinarut kuuluvat tekstiilitehtaittemme tuotantoon. 


na tekstiilivienti on kasvanut 
n. 35 % vuodessa; v. 1966 se 
oli n. 100 milj. mk ja viime 
vuonna se nousi 128 milj. 
markkaan. Viennin osuus tuo- 
tannosta on jo keskimäärin 15 
%, useiden tehtaiden osalta jo 
25—30 %. Mitä kotimaassa on 
menetetty lähinnä huokeiden 
tapuliluonteisten tekstiilien 
tuonnin johdosta, se on kor- 
vattu suuremmalla viennillä. 
Tämä on ollut mahdollista 
tehokkaamman markkinoinnin 
avulla, mutta myös siksi, että 
suomalaisilla = tekstiilitehtailla 
on ollut oikeat tuotteet vien- 
tiään varten. Enää ei kopioida 
muiden maiden tuotteita, vaan 
on yhä enemmän ruvettu ke- 
hittämään sekä laadultaan että 
mallisuunnittelultaan omape- 
räisiä tuotteita. On luotu käsi- 
te Finnish Design tekstiiliteol- 
lisuuden =piiriin. Taitavat ja 
valveutuneet tekstiilitaiteili- 
jamme ovat olleet suureksi 
avuksi teollisuudellemme. Pel- 
lavamallisto on uudistunut 
pääasiallisesti Dora Jungin 
avulla, ja suomalaiset pellava- 
tuotteet ovat siten saavutta- 
neet erittäin hyvän vientime- 
nestyksen. Marjatta Metsovaa- 
ran puuvilla- ja villamallit 
ovat tunnettuja jo kaikissa Eu- 
roopan maissa, samoin Ruth 
Brykin ja Kirsti Ilvessalon ke- 
hittämät puuvillamallistot. Ti- 
mo Sarpaneva on yhteistyössä 


< 


möstä. 


Kn 


Kuvamme on otettu paperikehrää- 


Tampellan Lapinniemen puu- 
villatehtaan kanssa kehittänyt 
aivan oman värjäysmenetel- 
män, joka Ambiente-nimisenä 
parhaillaan valtaa maailman 
markkinoita. 

Paras myyntivaltti on todel- 
lakin ollut suomalainen teks- 
tiilimuotoilu. Harvinaisen no- 
peasti on myös tekstiilivienti- 
kauppamme (löytänyt hyvät 
markkinointitiet. Suuremmilla 
vientimarkkinoilla kuten Skan- 
dinavian maissa viejillä on jo 
omia myyntikonttoreita ja va- 
rastoja. Uusilla markkinoilla 
on myynti yleensä järjestetty 
agentuuripohjalle. 

Voitaneen realistisesti odot- 
taa tekstiilivientimme ainakin 
kaksinkertaistuvan = nykyises- 
tään eli nousevan n. 30 %:iin 
valmistuksesta. Siten tekstiili- 
teollisuus pystyisi lähivuosien 
aikana työllistämään edelleen 
25 000—30 000 työntekijää, 
täyttämään kotimaisen tekstii- 
litarpeen ja siten parantamaan 
maksutasettamme n. 500 milj. 
markalla sekä tämän lisäksi 
vielä omalla viennillä tuomaan 
maahan 100—200 milj. mk. 
Näiden valoisien tulevaisuu- 
dennäkymien edellytyksenä tie- 
tenkin on, että maassamme 
vallitsee teollisuudelle suopea 
ilmapiiri, jotta se voi vapaasti 
kehittyä ja mukautua työsken- 
telemään yhä laajenevilla 
markkinointialueilla. 


N 
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Sillä lailla! 


60 %:n myynnin lisäys kone- 


pajan paineilmakoneosastolla! 


On todella hatun noston arvoista pystyä ylittämään 


edellisen 


vuoden myyntitulos 60 


%:lla tänä kovan kilpailun aikakautena. Tähän on yltänyt konepajan paineilmakoneosasto, 
ja siksi on paikallaan kertoa osastosta ja sen toiminnasta hieman enemmän. 


Konepajamme muitten osas- 
tojen rinnalla lienee paineilma- 
koneosasto ehkä tuntematto- 
min, vaikka silläkin jo on ikää 
takanaan toistakymmentä vuot- 


1. Pekka Salmi, 2. Risto Pyhä- 
lampi, 3. Jukka Aro, 4. Raimo 
Sandell, 5. Pirkko Junninen, 
6. Lauri Haarala, 7. Helena 
Heino, 8. Heimo Virta, 9. Esko 
Juvonen, 10. Pauli Korkki, 11. 
Eila Vilavuo, 12. Olavi Lou- 
nasranta, 13. Matti Leppälä, 
14. Pentti Virtanen, 15. Pentti 
Hyvönen, 16. Paula Löppönen, 
17. Pentti Erkkilä, 18. Taisto 
Padatsu, 19. Seppo Lehmus- 
kallio, 20. Juha Viitala, 21. 
Olavi Kuuva, 22. Ilmari Top- 
pila, 23. Matti Kilpinen, 24. 
Teuvo Grönfors. 


ta. Tarkasti sanottuna oli pe- 
rustamisvuosi 1954, ja nimenä 
oli silloin kallioporakoneosas- 
to. Tärkeimmän osan paineil- 
makoneosaston tämänhetkises- 
tä tuotanto-ohjelmasta muo- 
dostavat = erilaiset kallionpo- 
raukseen käytetyt koneet ja 
laitteet. 

Tunnetuin kehitetyistä po- 
raustavoista on  Tampella- 
menetelmä, joka on yli 15 
vuotta sitten saatu aikaan ja 
myös patentoitu monissa mais- 
sa. Nimenomaan tämän mene- 
telmän sekä porakoneen T-10 
C varaan onkin osaston kehi- 
tys perustunut. 

Viime vuosina on myös pai- 
neilmakoneiden alalla suunta 
ohjautunut yhä suurempiin, 
tehokkaampiin ja automati- 
sempiin laitteisiin. Tampellan 
paineilmakoneosasto on seu- 
rannut kehityksen mukana — 
eräin osin jopa kärjessä uran- 


uurtajana koko maailmassa. 
Tärkeimmän asiakaspiirin 
muodostavat koti- ja ulkomai- 
set kaivokset sekä louhinta- 
urakoitsijat. Osaston tuotan- 
nosta menee vientiin yli puo- 
let. Kotimaan markkinoilla on 
vielä paljon esteitä, sillä on 
ostajia, joita ei kilpailukykyi- 
nen hinta eikä edes saavutettu 
vientimenestys saa käyttämään 
kotimaista tuotetta. 

Tärkeimmät vientimaat täl- 
lä haavaa ovat Italia, Norja, 
Ruotsi, Sveitsi, Belgia, Ju- 
goslavia ja Thaimaa. Jonkin 
verran vientiä on myös Por- 
tugaliin, Neuvostoliittoon ja 
Romaniaan. 

Osaston johtajana toimii DI 
Matti Kilpinen apunaan tekn. 
lis. Teuvo Grönfors, DI Seppo 
Lehmuskallio ja DI Paavo 
Hörkkö. Pääsuunnittelija on 
ins. Ilmari Toppila. Henkilö- 
kunnan lukumäärä on 23. 
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Vasikanruho 
laskukone 
jalkaproteesi 
tuntematon esine 


KUPARIKAIVOS 
RAUTAKAIVOS 
SINKKIKAIVOS 


RAAJÄRVI 
NIKKELIKAIVOS 


Miten nämä liittyvät tämän 
lehden toimittamiseen? 


LA KEMI 


LYI JYKAIVOS 
Niin omituiselta kuin asia 
tuntuukin, on sillä sangen yk- 
sinkertainen ja helposti selitty- 
vä ratkaisu. Otsikon esineet — 
jos niin voi sanoa — on löy- 
detty Inkeroisten Kartonkiteh- 
taalle eli lyhyesti IK :lle tulleen 
lajittelemattoman jätepaperin 
joukosta sitä kartonkitehtaan 
tuotteen — kartongin — raa- 
ka-aineeksi siirrettäessä. 


RIKKIKIISUKAIVOS 


i: OKr 0010 


KROMIKAIVOS VIHANTI 


O oranmAri 


PYHÄSALMI 


LIUKONLAHTI 
KORSNÄS OUTO - 


ie KUMPU 


KOTALAHTI 


Mutta jospa katsoisimme mi- 
tä kaikkea päivänvaloon on 
paljastunut. Sieltä on löydetty 
mm: kattiloita, patja, antenne- 
ja, rannekelloja, kynänteroitus- 
kone, paperinleikkuri, silmäla- 
sit, tuoli, kupariputkea, muna- 
leikkuri, suojahousut, kahvi- 
suodin, naisten leninkejä, ilma- 
kivääri, harjoja, taulu, termos- 
taatti, kenkiä, mainoskilpiä ja 
-telineitä, puutarhakalusteita, 
peitehuopa, pienoislipputanko- 
ja, jalkaproteesi, avainnippu, 
vasikanruho, laskukone sekä 


VIRTASALMI 


Paineilmakoneosastomme esittelyn yhteyteen soveltuu tämä ku- tuntematon esine, jota ei kai- 
vamme, jossa ovat merkittyinä tällä haavaa toiminnassa clevat — kista yrityksistä huolimatta ole 
malmikaivokset Suomessa. pystytty tunnistamaan. 


Tampereen Teknillinen Museo täyttää 10 vuotta 


Tampereen Teknillinen Museo, jonka omistaa Tampereen Museotaloyhdistys ry., täyttää huhti- 
kuussa kymmenen vuotta. Ikä lasketaan siitä päivästä, jolloin museon ovet ensi kerran avattiin 
yleisölle. Tämä päivä oli 20. huhtikuuta 1958. 

Museon hallintoneuvostoon kuuluvat mm. Oy Tampella Ab:n johtokunnan puheenjohtaja 
vuorineuvos Ä:ke Kihlman sekä Pellavatehtaan teknillinen johtaja DI Aarne Vikkula. 

Museon kokoelmia on myös Tampella kartuttanut. Niinpä esim. viime vuonna sinne lahjoitet- 
tiin vuosisadan vaihteessa Tampereella rakennettu höyrykoneen pienoismalli, joka luovutuksen 
yhteydessä todettiin kirjaimellisesti käyttökelpoiseksi. 
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SATA VUOTTA 
niitä on tehty 
ja nyt: 


Maailma saa joka viidennen 
puuhiomakoneen Tampellasta 


Mikäli paperintekijät olisivat 
1860-luvulla ratkaisseet asian, 
ei uusi keksintö eli paperinval- 
mistukseen sopivien kuitujen 
teko puusta hiomalla olisi tul- 
lut Suomessa lainkaan käytän- 
töön. Onneksi muut ennakko- 
luulottomat henkilöt — kuten 
apteekkarit, kirjanpainajat se- 
kä vuori- ja konepajainsinöörit 
— aavistivat keksinnön merki- 
tyksen sekä sen tarjoamat mah- 
dollisuudet paperiteollisuuden 
kehittämiseen ja perustivat lu- 
kuisia puuhiomoja. Keksintö 
antoi myös konepajateollisuu- 
delle uuden toimialueen ja ti- 
laisuuden uusien laitteiden val- 
mistamiseen. 


Ensimmäiset — puuhiomako- 
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neet oli tuotu Suomeen 1860- 
luvun alussa Saksasta. Samaan 
aikaan ajateltiin jo myös koti- 
maista hiomakonetta, mutta 
koska suunnitellut konstruktiot 
olivat jäljitelmiä saksalaisesta 
patentoidusta koneesta, niitä ei 
voitu toteuttaa. Vasta kun oli 
pystytty kehittämään raken- 
teeltaan omaperäinen hiomako- 
ne, valmistus kotimaassa saat- 
toi alkaa. 


Tampellan Konepajan johta- 
ja ins. Hermann Kauffmann 
kiinnostui asiasta ja alkoi Tam- 
pereen Puuhiomon (Tako) joh- 
tajan maisteri Fredrik Idesta- 
min kanssa tutkia mahdolli- 
suuksia kehittää kokonaan uusi 


konetyyppi. Yhteistyön tulok- 
sena syntyikin täysin alkupe- 
räisestä konstruktiosta —poik- 
keava hiomakone, joka herätti 
heti kiinnostusta, ja ensimmäi- 
set tilaukset sai konepaja vas- 
taanottaa v. 1868. 


Kauffmannin ja Idestamin 
hiomakoneen suunnittelussa oli 
jo otettu huomioon ne periaat- 
teet, joita vieläkin pidetään 
tärkeimpinä. Heidän patentti- 
selityksessään — — koneelle 
myönnettiin patentti v. 1869 — 
mainitaan keksinnön etuina 
mm. seuraavat vieläkin pätevät 
seikat: 


— uunit on sijoitettu siten, 
että kuormitusvoimat suurim- 


Oy Tampella Ab:n Konepajan 
puunjalostuskoneosaston = joh- 
taja DI Jaakko Pehu- 
Lehtonen kertoo siitä, mi- 
ten Konepaja aloitti vuosisata 
sitten puuhiomakoneiden val- 
mistuksen. Hän kertoo myös 
suomalaisen puuhiomakoneen 
vaiheet siitä eteenpäin aina 
tähän päivään, jolloin Tampel- 
la on yksi maailman kolmesta 
suuresta hiomakonevalmis- 
tajasta. 


A PX 


Konepajan valmistama ensimmäinen hiomakone näytti piirustus- 


pöydällä tällaiselta. 


maksi osaksi kumoavat toisen- 
sa, ja täten akselin rasitus on 
mahdollisimman pieni, 

— uunit ovat kapeita, jol- 
loin uunien sivuseinien ja ki- 
ven välille ei muodostu liian 
terävää kulmaa ja hiontapinta 
pysyy lyhyenä, 

— kuormitus saadaan ai- 
kaan painoilla eikä ruuveilla, 


joten hiontapaine on vakio ja 
valmistettava hioke laadultaan 
hyvää. 


Ensimmäiset koneet 


Nokialle ja Mänttään 


Ensimmäiset — hiomakoneet, 
jotka toimitettiin Nokialle ja 


Mänttään, olivat rakennetut 30 
hv:n tehoa varten. Kiven hal- 
kaisija oli 36” (91 cm) ja pui- 
den pituus 12” (30 cm), ja niis- 
sä oli kaksi uunia kummalla- 
kin puolella. Kuormitus saatiin 
aikaan painolla, jotka köysien, 
pyörien ja hammastankojen vä- 
lityksellä oli kytketty uunien 
jarruanturoihin. Hiomakivet 
louhittiin Teiskossa tai Säky- 
lässä, mutta nämä kivet olivat 
liian kovia, ja pian siirryttiin- 
kin ulkomaisten hiekkakivien 
käyttöön. 

Tampellan hiomakone tuli 
erittäin suosituksi, ja niitä toi- 
mitettiin useimpiin uusiin hio- 
moihin, joita perustettiin no- 
peassa tahdissa. Myöhemmin 
tapahtui toimituksia Kyröskos- 
kelle, Valkeakoskelle = sekä 
myös luonnollisesti Tampe- 
reelle Tampellan omaan hio- 
moon v. 1872. Näiden hioma- 
koneiden rakenne poikkesi jon- 
kin verran alkuperäisestä kek- 
sinnöstä ja patentista, koska 
Kauffmannin ja Idestamin yh- 
teistyö oli katkennut erimieli- 


4-jarruinen hiomakone valmiiksi asennettuna. Kuvamme on Inkeroisista 1910-luvulla. 
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syyksien takia. Tästä johtuen 
esiintyykin kaikissa näitä ko- 
neita koskevissa asiapapereissa 
maininta ”parannettua raken- 
netta, ei patentoitu”. Toimitus- 
ten lukuisuutta kuvaa tieto, 
että Suomessa v. 1874 oli kaik- 
kiaan 67 hiomakonetta, joista 
41 kpl Tampellan toimittamia. 


Vientikin alkuun 


Ajan mukana kehittyivät ko- 
neet suuremmiksi, ja mekaani- 
set kuormituslaitteet kävivät 
hankaliksi. Tämän johdosta il- 
moitti Tampella v. 1907 ”ryh- 
tyvänsä valmistamaan yksin- 
omaan hydraulisia uunihioma- 
koneita, jotka käytettävänä ole- 
vasta voimamäärästä johtuen 
rakennetaan joko kolmi- tai ne- 
lijarruisiksi”. Ensimmäinen ne- 
lijarruinen valmistettiin tosin 
vasta v. 1910 ja tämä oli myös 
ensimmäinen ulkomaille toimi- 
tettu hiomakone. Sen määrä- 
paikka oli AB Dubrowka sil- 
loisessa Pietarissa. 

Vaikka uunihiomakoneet oli- 
vatkin edeltäjiään suurempia 
ja tehokkaampia, olivat ne 
edelleen varsin vaatimattomia 


sekä rakenteeltaan että tehol- 
taan. Ne oli varustettu puulaa- 
kereilla, ja suurin teho oli vain 
200—300 hv sekä puun pituus 
0,6 metriä. Vasta v. 1914 oli ke- 
hitys edistynyt niin paljon, että 
ensimmäiset 1 metrin puille ra- 
kennetut koneet toimitettiin 
Warkauden paperitehtaalle. 

Uunihiomakone säilyi perus- 
idealtaan samanlaisena vuoteen 
1957, jolloin niistä viimeinen 
toimitettiin Oy Kyro Ab:lle. 
Vuosikymmenien aikana oli ko- 
neiden koko kasvanut, puun pi- 
tuus 1,22 metriä oli saavutettu 
jo v. 1927 ja teho noussut 1 500 
hv:aan. Kaikkiaan valmistettiin 
näitä kestäviä ja ensiluokkaista 
hioketta valmistavia koneita 59 
vuoden aikana 117 kpl. 


Vientiä ympäri 
maailman 


V. 1936 yhtiön päättäessä ra- 
kentaa uuden suuren sanoma- 
lehtipaperitehtaan Inkeroisiin 
tuli myös uusi hiomakonetyyp- 
pi ajankohtaiseksi. Eri malleis- 


ta — valittiin amerikkalainen 
Great Northern-hiomakone se- 
kä solmittiin lisenssisopimus 


sen valmistamisesta omalla ko- 
nepajalla. Koneen periaate oli 
sama kuin Tampellan aikai- 
sempien hiomakoneiden, mutta 
vähentämällä uuniluku kahteen 
ja sijoittamalla ne miltei vaaka- 
suoraan, voitiin puiden syöttö 
saada helpommaksi kuin van- 
hoissa uunikoneissa. Tyyppi 
osoittautui = erittäin hyväksi, 
mutta sen markkinoinnin vali- 
tettavasti keskeytti alkanut so- 
ta. Sodan jälkeen kuitenkin sitä 
vielä valmistettiin sotakorvaus- 
toimituksina kaikkiaan 26 kpl. 

1940-luvun loppupuolella oli 
USA:ssa kehitetty aivan uusi 
hiomakone, ns. Roberts-tyyppi, 
joka poikkesi periaatteeltaan 
kaikista aikaisemmista. Koska 
sillä oli saavutettu hyviä tu- 
loksia, Tampella hankki sen 
valmistusoikeuden. Ensimmäi- 
nen kone toimitettiin Anjalaan 
v. 1951, ja se herätti voima- 
kasta kiinnostusta. Koneita toi- 
mitettiin sekä Suomeen että 
Ruotsiin ja myöhemmin Kii- 
naan, Brasiliaan, Itävaltaan ja 
Neuvostoliittoon. Suurin asia- 
kas on ollut Yhtyneet Paperi- 
tehtaat Oy:n Kaipolan tehdas, 
jonne on vuosien kuluessa toi- 
mitettu 18 kpl näitä koneita. 


Konepajan valmistama puuhiomakone tyyppiä ”Great Northern. Tämä kuva on Anjalasta. 
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Täten se on nykyään maailman 
suurin Roberts-hiomo. 

Kokemuksen lisääntyessä kat- 
sottiin parhaaksi lähteä omin 
voimin jatkamaan hiomakonei- 
den kehitystä. Perusideana säi- 
lytettiin — alkuperäinen ins. 
Kauffmannin ajatus: hiomako- 
neen uunit on sijoitettava sym- 
metrisesti akseliin nähden. Ko- 
ne rakennettiin uunihiomako- 
neiden tapaan hydrauliseksi, ja 
täten varmistettiin mahdolli- 
suus valmistaa ensiluokkaista 
hioketta. 


Maailman suurimmat 
tilattu Amerikkaan 


Uusittu Tampella-hiomako- 
ne (kuva takakannessa) pystyi 
heti alusta alkaen — ensim- 
mäiset koneet toimitettiin v. 
1956 Anjalan Paperitehtaalle 
— ankarasta kilpailusta huoli- 
matta valtaamaan uusia mark- 


kina-alueita. Tärkeä saavutus 
oli v. 1957 saatu kuuden hio- 
makoneen tilaus Ruotsiin. Nä- 
mä koneet olivat ensimmäiset 
koko Euroopassa, jotka oli ra- 
kennettu 1,5 metrin puita var- 
ten ja tästä tehtaasta, Ortvike- 
nista, tulikin tärkeä referenssi 
seuraavia toimituksia ajatellen. 
Tätä tilausta seurasi yhä uusia, 
ja tällä hetkellä on Tampella- 
hiomakoneita toimitettu Suo- 
men ja Ruotsin lisäksi Nor- 
jaan, Italiaan, Etelä-Afrikkaan, 
Turkkiin ja Pakistaniin. Vii- 
meisin aluevaltaus on tammi- 
kuussa v. 1968 Yhdysvalloista 
saatu neljän hiomakoneen ti- 
laus, joka toimitetaan ensi 
vuonna. Nämä koneet rakenne- 
taan 10000 hv:n tehoa varten 
ja ne jakavat tällä hetkellä 
maailman suurimman hioma- 
koneen arvonimen amerikka- 
laisten kilpailijoidensa kanssa. 
Tästä toimituksesta enem- 
män toisaalla lehdessämme. 


Puuhiomakone ”Roberts” oli pitkän aikaa suosituin konetyyppi. 
Nyt se on jo saanut väistyä nykyaikaisempien tieltä. 


Tampella — yhtenä 
maailman kolmen 


suurimman joukossa 


Kuluneen vuosisadan aikana 
on Tampella toimittanut kaik- 
kiaan 489 hiomakonetta, joiden 
avulla Tampella on muodostu- 
nut yhdeksi kolmesta maailman 
johtavasta hiomakonevalmista- 
jasta. Tarkkoja tilastoja ei to- 
sin valmistusmääristä ole saa- 
tavissa, mutta arvion mukaan 
Tampella on toimittanut viime 
vuosina lähes 20 % kaikista 
maailmassa valmistetuista hio- 
makoneista. Yhtenä perusteki- 
jänä Tampellan saavuttamaan 
menestykseen on ollut pitkäai- 
kaisen kokemuksen ohella se 
tiivis yhteinen kehitystyö, jota 
vuodesta 1872 alkaen on ollut 
mahdollista — suorittaa omien 
tehtaiden kanssa. Täten on jat- 
kuvasti voitu ottaa huomioon 
käytännön kokemukset ja pitää 
konstruktio modernina. 


Onko hiomakone edelleen 
elävä ja kehittyvä kone? 

Tämä on kysymys, joka vii- 
me vuosina on € esiintynyt 
useasti. On myös ennustettu 
kiekkojauhimien nopeasti kor- 
vaavan nämä hiomakoneet, jot- 
ka periaatteeltaan ovat edelleen 
samanlaisia kuin 100 vuotta 
sitten. Viime vuodet ovat kui- 
tenkin osoittaneet, että hioma- 
kone on edelleen elävä ja että 
sitä voidaan myös kehittää. 
Luonnollisesti tulee mekaanisen 
hakemassan osuus kasvamaan 
lähinnä uusien raaka-aineiden, 
kuten sahajätteiden ja lehti- 
puun tullessa käyttöön, mutta 
hiomakone pystynee siitä huo- 
limatta säilyttämään asemansa 
maailman paperiteollisuudessa. 


Kesä tulee! 


Hyvä uimataito on paras 
henkivakuutus 
Terveysuinti alkaa Tampe- 
reella myöhemmin ilmoitet- 
tavana ajankohtana. Arki- 
sin — ei lauantaisin — voi 
kuntouida Myllysaaren ja 
Lapinn'emen uimaloissa klo 
11—12. Pisteet lasketaan 

entiseen tapaan. 


19 


Trukki- 


miehet 
kurssilla 
Heinolassa 


Selluloosa- ja paperitehtaiden 
sisäisissä kuljetustoiminnoissa 
on trukeilla oma tärkeä osansa, 
ja on vaikea ajatellakaan sellu- 
loosapaalien tai paperirullien 
käsittelyä varastoissa tai las- 
tauksessa ilman näitä käteviä 
ja monipuolisia työvälineitä. 
Trukin kuljettajan, kuten 
yleensäkin ammattimiehen, on 
tunnettava työvälineensä perin 
pohjin, että työtulos olisi paras 
mahdollinen. Tämä saavutetaan 
tiiviin koulutuksen ja harjoit- 
telun avulla. Uusien trukkien 
rakenne, käsittely ja huolto 
opitaan yleensä mukana seu- 
raavista ohje- ja huoltokirjois- 
ta. Tietoja ja taitoja täydenne- 
tään tämän lisäksi koneen val- 
mistajien tai myyjien järjestä- 
millä kursseilla. Tällainen oli 
Heinolassa 8.—10. 2. 1968: 
Insinööritoimisto H. Auramo 
järjesti trukinkuljettajien kou- 
lutustilaisuuden. Siihen kuu- 
luivat uusille kuljettajille tar- 
koitettu peruskurssi sekä ker- 
taus- ja täydennyskurssi van- 
hoille kuljettajille. Koulutta- 


Erkki Nurminen trukilla ja Osmo Virtanen lastaamassa flu- 


tingrullia rautatievaunuun. 


jina toimivat V. Tanner Insi- 
nööritoimisto H. Auramosta ja 
O. Hytönen Inkeroisista. 

Peruskurssilla pidetyillä luen- 
noilla opittiin haarukkatrukin 
rakenne, ominaisuudet, ja eri- 
tyisesti perehdyttiin sen hal- 
lintalaitteisiin ja niiden toimin- 
taan sekä hydrauliikan perus- 
teihin. Kuljettajan velvollisuu- 
det ja hänelle kuuluvat päivit- 
täiset tarkastukset selvitettiin 
kurssilaisille. — Koulutusohjel- 
man pääosana olivat ajoharjoi- 
tukset ja tavaran käsittely tru- 
killa. Tähän käytettiin puolet 
ajasta. Kuljetus- ja lastaus- 


Ilkka Hynninen siirtämässä 1,5 tonnin flutingrullia varaston pi- 
noihin. Kuvassa näkyy trukin suojakehikko, joka turvaa kuljet- 
tajan mahdollisissa pinon sortumistapauksissa putoavilta rullilta. 
Kehikko on riittävän vahva kestämään painavatkin putoavat 
kappaleet. 
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työssä hyvin tärkeät liikenne- 
ja turvallisuussäännöt opittiin 
ja niitä painotettiin ajoharjoi- 
tusten aikana. 

Vanhoille kuljettajille tar- 
koitetulla jatkokurssilla ker- 
rattiin ja täydennettiin haa- 
rukkatrukin rakennetta, toi- 
mintaa ja huoltoa koskevaa 
tietoutta sekä käytiin liikenne- 
ja turvallisuussäännöt perus- 
teellisesti läpi. Kurssin val- 
vojana toimi Heinolan tehtai- 
den kuljetusmestari V. Virta- 
nen. 


nkeroinen 
kouluttaa 


Tampellan Inkeroisten tehtait- 
ten työnjohtajakerho järjesti 
helmikuussa neljä koulutusti- 
laisuutta, joiden ohjelmassa ka- 
jottiin ajankohtaisiin pulmaky- 
symyksiin. Ensimmäisen pala- 
verin päähuomio kohdistettiin 
työsääntöihin ja työehtosoiv- 
muksen ongelmakohtiin. 

Toisen tapaamisen teemana 
olivat työturvallisuus- ja lii- 
kennekysymykset. Kolmannen 
kokoontumisen aiheena olivat 
runkosopimuksen toisen pykä- 
län asiat ja viimeisen ja neljän- 
nen kokoontumisen keskustelu 
liikkui työnjohtajien ylityön 
merkitsemiseen liittyvissä teh- 
tävissä. 

Kokonaisuudessaan saivat 
koulutustilaisuudet kiitettäväs- 
ti kuulijakuntaa. 


Maksamme 36 eri veroa! 


Verotuksen monimutkaisuut- 
ta on taas tämänkin vuoden- 
alun osalta päivitelty useaan 
otteeseen. Purnaus on kuiten- 
kin kohdistunut lähinnä ny- 
kyisten verolomakkeiden kan- 
keuteen ja niiden täyttämisen 
mutkallisuuteen. Tuskinpa mo- 
nenkaan kansalaisen mieleen 
on tullut koko verotusjärjestel- 
mämme kaikessa kirjavuudes- 
saan. 

Julkinen valta ja eräät jul- 
kisoikeudelliset yhtymät kan- 
tavat meiltä veroja ja veron- 
luontoisia maksuja kaikkiaan 
36 eri nimikkeellä. Oheiseen 
luetteloon on kerätty kaikki 
nykyään kannettavat verot ja 


veronluontoiset maksut sekä 
niiden tuotto. 

Valtiolle menevien verojen 
tuotto on merkitty vuoden 1968 
tulo- ja menoarvion mukaises- 
ti. Muut verot ja maksut ovat 
vuodelta 1967, lukuunottamat- 
ta tuulaakia ja koiraveroa, joi- 
ta koskevat tiedot ovat vuodel- 
ta 1965. 

Markkamääräisesti suurimmat 
veromme ovat kunnallisvero, 
valtion tulo- ja omaisuusvero 
sekä —liikevaihtovero, jotka 
kaikki tuottavat vuosittain yli 
2 miljardia markkaa. Vähäi- 
simpiin taas kuuluvat valtion 
veroista vientitulli, elokuvave- 
ro sekä lästimaksut ja kunnal- 


Kuka ja kuinka sen 
"Tampella tänään- 
lehden oikein saa 


Tämä kysymys esitetään toimitukselle usein, ja siksi tässä 
taas kerran selvitys, miten asia oikein on. 

”Tampella tänään” -lehti lähetetään maksutta jokaiselle, 
joka on jatkuvassa päätoimisessa työsuhteessa Oy Tam- 


pella Ab:ssa. 


Henkilö, jonka työsuhde on juuri alkanut, 


liitetään kuitenkin henkilökuntalehden jakeluun vasta 


määrätyn ajan kuluttua työsuhteen alkamisesta. 


Tämän 


ajan pituuden määrää asianomaisen tuotantolaitoksen hen- 
kilökunnankonttori, joka myös huolehtii ilmoituksen anta- 


misesta toimitukselle. 


Ilmoituksen tulee sisältää etu- ja 


sukunimi sekä täydellinen osoite. 
Yhtiön palveluksessa päätoimisessa jatkuvassa työsuh- 
teessa olevan henkilön siirtyessä eläkkeelle ei henkilö- 


kuntalehden tulo katkea. 


Lehden tulo lakkaa työsuhteen päättyessä ja asianomai- 
sen siirtyessä pois yhtiön palveluksesta. Yhtiöön kuuluvan 


tuotantolaitoksen henkilökunnankonttori 


on velvollinen 


ilmoittamaan työsuhteen päättymisestä toimitukseen välit- 


tömästi. 


Osoitemuutoksesta on lehden saajan itse ilmoitettava 
henkilökunnankonttoriin, joka toimittaa tiedon edelleen 
lehden toimitukseen. Osoitemuutoksen yhteydessä on ilmoi- 


tettava sekä vanha että uusi osoite. 


Ellei lehteä jostakin 


syystä asianomaiselle tule, on siitä ilmoitettava niinikään 


henkilökunnankonttoriin. 


Jos samasta taloudesta enemmän kuin yksi on jatkuvassa 
työsuhteessa Oy Tampella Ab:hen, tullaan tähän osoittee- 
seen tästä lähtien postittamaan ainoastaan yksi kappale 


kutakin numeroa. 


=—T111111"1111191911"1]Wc.----— rN N! 


lisista veroista tuulaaki, köy- 
häinsadannes sekä tonttivero. 
Niiden vuosituotto jää alle 1 
miljoonan markan. Harvoin 
kuultuja niistä ovat lästimak- 
sut ja köyhäinsadannes. Lästi- 
maksujen tuotto käytetään 
ammatissa toimivien meri- 
miesten huoltotoimintaan ja 
köyhäinsadanneksella tuetaan 
kunnan ”vaivaisia”. Laki lästi- 
maksuista on peräisin vuodelta 
1936, ja köyhäinsadannes pe- 
riytyy aina vuodelta 1698. 


tuotto 

(milj. mk) 
Tulo- ja omaisuusvero 2155.0 
Merimiesvero = ...... 13.0 
Perintö- ja lahjavero 25.0 
Liikevaihtovero 2170.0 
Eräistä vakuutusmak- 
suista suoritettava vero 36.0 
Apteekkimaksut 14.0 
EUOn iial. 315.0 
Tuontimaksut ...... 180.0 
VAIeh tuiset. E (0.001) 
Vientimaksut ...... 600.0 
Tupakkavalmistevero 490.0 
Makeisvalmistevero 42.0 
Mallasjuomavero 23.0 
Väkiviina- ja marja- 
VIIHYOÖTKO S. Jhdssn s: 1.8 
Virvoitusjuomavero .. 27.0 
Eräiden elintarvike- 
tuotteiden valmistevero 27.0 
Nestemäisten polttoai- 
neiden valmistevero = 550.0 
Lekmavero. ana 210.0 
Elokuvavero ........ 0.2 
Auto- ja moottoripyö- ' 
PAYSKO STK sESN 12: 190.0 
Moottoriajoneuvovero 52.0 
Matkustajavero ...... 4.0 
Lentokenttävero = .... 3.0 
Työnantajan lapsilisä- 
TAKSI Ea 81 JE 535.0 
Alkon ylijäämä ....-. 235.0 
Lästimaksut ........ 0.2 
Kunnallisvero ...... 2285.0 
Koiravero 10055 4.1 
EuUAakK EN. RKSnss 0.3 
Köyhäinsadannes .... 0.3 
Ponttiverossss ssa! 0.3 
Kansaneläkemaksu 450.0 
Sairausvakuutusmaksu 340.0 
Kirkollisvero ........ 165.0 
Metsänhoitomaksu 15.0 
Manttaalimaksu = .... — 


Veronmaksaja 2/1968 


Tampellan raakapuun 


hankinnan 


uudelleenjärjestely 


Suomen metsäteollisuuden ase- 
ma maailman markkinoilla on 
viimeksi kuluneiden vuosien 
aikana oleellisesti heikentynyt. 
Vaikeudet ovat johtuneet val- 
linneista heikoista suhdanteis- 
ta ja erityisesti ulkoeuroop- 
palaisten metsä- ja puuta- 
louden suurvaltojen lisäänty- 
neestä kilpailusta perinteelli- 
sillä markkina-alueillamme. 
Samaan aikaan on kotimaisen 
kustannustason nousu heiken- 
tänyt mahdollisuuksiamme 
vastata tähän kilpailuun me- 
nestyksellisesti. 
Metsäteollisuutemme kotoi- 
sen kannattavuuden yhtenä 
heikentäjänä on ollut raaka- 
aineen = korkea ftehdashinta, 
josta mm. Suomen Pankki on 
äskettäin julkaissut tutkimuk- 
sen. Korkea tehdashinta johtuu 
toisaalta kantohintatasosta ja 
toisaalta muihin maihin ver- 
rattuna korkeista kuljetuskus- 
tannuksista. Myös puutavaran 
korjuukustannusten osuus on 
viime aikoina ollut nousussa, 
koska palkkojen kohoaminen 
on vaikuttanut toistaiseksi ko- 
vin ihmistyövaltaisissa metsa- 
töissä suoraan yksikkökustan- 
nuksia kohottavasti. Toisaalta 
rationalisoinnin — perusedelly- 
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tykset ovat meillä tunnetusti 


oleellisesti heikommat kuin 
tärkeimmissä — kilpailijamais- 
samme. 


Päästäkseen tehokkaaseen ja 
nykyaikaiseen raakapuun han- 
kintaan ja pystyäkseen vai- 
kuttamaan mahdollisimman 
pitkälle kustannusten muodos- 
tumiseen ovat A. Ahlström 
Osakeyhtiö, Oy Kaukas Ak, 
Kymin Osakeyhtiö ja Oy Tam- 
pella Ab sopineet yhteistoimin- 
nasta raakapuun hankinnassa. 
Tämä tapahtuu 7. 12. 1967 al- 
lekirjoitetulla sopimuksella pe- 
rustetun uuden hankintayh- 
tiön, Tehdaspuun puitteissa. 
Uusi yhtiö tulee hoitamaan 
kaiken sen puutavaran han- 
kinnan, jonka edellämainitut 
osakasyhtiöt tarvitsevat jalos- 
tukseen: tehtaillaan tai joka 
käytetään muuhun tarkoituk- 
seen. Tehdaspuu tulee hoita- 
maan kaikki työt sekä yksi- 
tyismetsissä = että yhtiöiden 
omilla tiloilla. 


Yhtiön toiminta alkaa 1. 7. 
1968. Sen organisaation yksi- 
tyiskohtainen suunnittelu on 
vielä osittain kesken, mutta 
pääkohdat sekä toiminta-alue 
selviävät oheisesta kartasta. 


Metsänhoitaja Kari 


Kuvaja. 


Kuten julkaistusta uutisma- 
teriaalista on käynyt ilmi, Teh- 
daspuun hallituksen muodos- 
tavat seuraavat henkilöt: 

Vuorineuvos Jacob von Julin 
varajäsenenään ylimetsänhoi- 
taja Kaj Ramm-Schmidt 

Vuorineuvos Bengt Reh- 
binder varajäsenenään metsä- 
neuvos Veikko Mikkola 

Toimitusjohtaja Kurt Swan- 
ljung varajäsenenään johtaja 
Lars Räihä 

Toimitusjohtaja Johan Ny- 
kopp varajäsenenään metsä- 
päällikkö Sakari Leskinen 

Hallituksen varajäsenet ja 
yhtiön toimitusjohtaja, metsän- 
hoitaja Topi E. Heikkerö muo- 
dostavat johtokunnan. 


Tähän mennessä on Tehdas- 
puun eri tehtäviin nimitetty 
seuraavat metsänhoitajat yh- 
tiöstämme: 

Aluemetsänhoitaja Carl- 
Gustav Zilliacus kuljetuspääl- 
liköksi Kouvolaan 

Aluemetsänhoitaja Kalervo 
Huttunen aluemetsänhoitajak- 
si Heinolaan 

Aluemetsänhoitaja Aarne 
Perkka tarkastajaksi Kouvo- 
laan 

Metsänhoitaja Timo Järvelä 
kuljetusmetsänhoitajaksi Kou- 
volaan 

Metsänhoitaja Martti Merta- 
oja metsänhoitajaksi Heinolan 
hankinta-alueeseen 

Metsänhoitaja Erkki Kämä- 
räinen metsänhoitajaksi Kou- 
volan hankinta-alueeseen 

Metsänhoitaja Esa Rouhiai- 
nen metsänhoitajaksi Porvoon 
hankinta-alueeseen 

Muilta osilta organisaatiosta 
ja tehtävistä voidaan ilmoittaa 
asianomaisille aivan lähitule- 
vaisuudessa. Samassa yhtey- 
dessä täsmennetään omaan yh- 
tiöön jäävän metsäosaston ra- 
kenne. 

Tehdaspuun — perustaminen 
on osoitus siitä, että metsäteol- 
lisuutemme (pyrkii mahdolli- 
suuksiensa mukaan vaikutta- 
maan sen ulottuvilla oleviin 
menetelmiin ja kustannuste- 
kijöihin. Mutta tämä ei yksin 
riitä. Metsätalouden tämänhet- 
kisten vaikeuksien ratkaisemi- 
seksi tarvitaan samaan suun- 
taan vaikuttavia toimenpiteitä 
myös muiden metsätalouden 
osapuolten taholta. 

KARI KUVAJA 
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Tehdaspuun toiminta-alue, hankinta-alueiden rajat sekä niiden 


keskuspaikat. 


Tehdaspuun kokoinen, riittävän suuri yksikkö parantaa 
sesti tehokkaiden erikoiskoneiden käyttöedellytyksiä. 
Etelä-Suomen Sanomat). 


oleelli- 
(Valok. 
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Kevät alkaa keittiöstä 
MTTTTTTTTTTTEETTLTLLELTT TLT TTTLLLEEEEEEEIISTTTETELELEEIL UIL 


Kevät alkaa keittiöstä, jos hankim- 
me sinne uudet keväiset verhot. 
Keittiön tekstiilit nuhraantuvat va- 
litettavan nopeasti, ja sen vuoksi 
onkin viisainta hankkia sinne pe- 
sua sietävät verhot. Puuvilla on jo 
vanhastaan hyväksi tunnettu kan- 
gas siellä, missä pesuominaisuudet 
joutuvat kovalle koetukselle. Ku- 
vassa pirteän raidallinen verho- 
tyyppi, jonka erilevyisissä raidoissa 
vuorottelevat värit sävystä toiseen. 
Juuri — voimakkaiden = raitojensa 
vuoksi kangas on hyvin sopiva ma- 
taliin huoneisiin antamaan kor- 
keuden tuntua. Suomalaisissa puu- 
villaverhotyypeissä on täksi ke- 
vääksi paljon painettuja kankaita. 
Verho, johon on painettu iloinen 
joukko keittiökalustoa, soveltuu hy- 
vin =steriiliin laboratoriokeittiöön, 
jossa ei ole esillä mitään muuta 
silmänruokaa. Jos taas keittiötä 
koristavat komeat kuparikattilari- 
vit ja purnukat, saadaan varmasti 
onnistuneempi kokonaiskuva ai- 
kaan käyttämällä esimerkiksi ku- 
vamme osoittamaa kangasta tai yk- 
siväristä puuvillaa. 
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Puuvilla — 
se vasta on 


poikaa... 


Korukuvioita lakanoissa 
ÄKKAAKA LAKKAA AKAKA LAKKAA MALULAAAKEN KAA L JALKA KA KKK KKKKKLAJ 


Monikaan ei osaa koruompelua, mutta haluaisi silti omistaa vanhan hyvän 
ajan kirjottuja lakanoita. Kaikeksi onneksi ompelevat suomalaisten puu- 
villatehtaiden tarkat automaattikoneet taitavia korukuvioita lakanoihin 
ja tyynyliinoihin. Nykyään on saatavana valkaistusta, valkaisemattomasta 
ja värillisistä säästölakanakankaista valmistettuja korulakanoita ja -tyy- 
nyliinoja. Värillisissä pastellinvaaleissa lakanoissa on peräti seitsemän 
eri väriä, ja koruomme! on tehty valkoisella langalla. Valkoisiin laka- 
noihin on kuviot ommeltu joko valkoisella tai pohjasta poikkeavalla pas- 
tellivärillä. 

Lakanat olisi vaihdettava joka viikko. Niitä joudutaan pesemään usein, 
ja kun nykyisin pesu suoritetaan melkein aina koneella, on selvää että 
tällaisen käsittelyn kestää vain todella hyvälaatuinen kangas. Kotimai- 
set puuvillatehtaat valmistavat hyvin monia eri lakanakangaslaatuja, 
joita on saatavana sekä metritavarana että valmiina lakanoina ja tyyny- 
liinoina. Kestävintä lakanakangasta on valkaisematon, ja sitä on syytä 
käyttää siellä, missä lakanoita joudutaan pesemään ja keittämään taval- 
lista enemmän. Valkaisematon lakanakangas ei kuitenkaan ole kovin 
helppo käsitellä, koska se on paksua. Valkaisematon lakanakangas vaa- 
lenee ajan mittaan, mutta tehtaissa tehdään valkaisu koetelluilla var- 
moilla valkaisuaineilla ja tarkan valvonnan alaisena, joten valkaistukin 
lakanakangas on todella lujaa ja kestävää. Tavallisessa käytössä ovat 
valkaistu hohtava lakanakangas ja pastellisävyiset säästölakanakankaat 
sopivia ja suositeltavia. 


Kylpyviitta 


LULLTIITITEITIIITTLIUTITT] 


jälleen kunniaan 
MTT TTT TLL ELTTTTTTIIITI 


Kylpyviitan aineksiksi tarvitaan 
1,80 m suomalaista puuvillafroteeta, 
joka on 150 cm:n levyistä. Kuvasta 
selviää hyvin viitan kuosi. Nauha- 
kujaan pujotetaan nauha, jonka 
avulla kankaan väljyys kerätään 
yhteen. Näin on viitta valmis, ja 
samalla syntyy hauska harlekiini- 
kaulus. Viitan etulistaan voi kiin- 
nittää tarranauhan. Viitan reunat 
voi huolitella vinoksi leikatulla 
kangaskaitaleella. On selvää, että 
tällainen yksinkertainen viitta on 
helppo pestä ja säilyttää. Kesällä 


se palvelee myös auringonpalvojia. 
Tiheä pitkä nukka ja puuvillakui- 
dun luonnollinen imukyky tekevät 
puuvillafroteesta pehmeän ja miel- 
lyttävän materiaalin, 
kosteutta tehokkaasti. 


joka imee 


Maallikosta tuntuu siltä, että 
puuvilla on syyttä suotta vii- 
me vuosien aikana joutunut 
jotenkin syrjityksi tekokui- 
duista valmistettujen tekstii- 
lien rinnalla. Nyt ollaan kui- 
tenkin taas palaamassa van- 
haan ja koettuun, joka on pa- 


rempi kuin ?pussillinen uusia. 
Ja mikäs on sen somempaa, 
kun omat puuvillakankaamme 
viehättävine uusine malleineen 
ovat todella uudestisyntyneitä 
— ja monikäyttöisiä. Esitte- 
lemme tässä ajankohtaan so- 
pivia uutuuksia. 


Skottiruuduista kukkaraitoihin 
A TTTTTTTTTTTTTTT 


Kevään uusi liinavaatekokoelma rakentuu käytännöllisyydelle ja pyrkii 
tuomaan vaihtelua kodin liinavaatevarastoon uusilla väreillä ja kuoseilla. 
Ajan mukana ovat tottumukset liinavaatteidenkin kohdalla vähitellen 
muuttuneet. Uutta ajattelua edustavat mm. pussilakanat ja muotoonom- 
mellut alilakanat. Niin paljon kuin puhutaankin siitä, että myös liina- 
vaatteista on tullut muotitavaroita, on PMK:n kokoelmassa ehdoin tah- 
doin pyritty välttämään kaikkein hurjimpia ratkaisuja — iloisuutta ja 
nuorekkuutta ei silti puutu. 

Liinavaatevaraston suunnittelussa on tärkeätä pitää yllä yhtenäistä väri- 
ajattelua. Suomalainen liinavaatemallisto rakentuukin valkoisen ja seit- 
semän pastellinvärisen säästölakanakankaan väreihin. Ja muistettakoon 
myös kirkasvärisen Weekend-sarjan olemassaolo. Laatua on kevennetty, 
joten sitä on entistä helpompi käsitellä pesussa. Jos haluaa rakentaa 
liinavaatevarastonsa ennakkoluulottomammin, voi ryhtyä rakentamaan 
sitä Weekend-kankaiden pohjalta. 

Huomiotaherättävimpiä lakanakankaita on epäilemättä leveä poikkirai- 
tainen säästölakanakangas, joka on väreiltään varsin erikoinen; vihreä/ 
lila, keltainen/lila ja roosa/vihreä. Nuorten mieleen on myös skottiruu- 
tuiseksi kudottu kangas, jossa on kaksi kuosia, siniturkoosi- ja punatur- 
koosi -sävyinen. Tämäntyyppinen kangas on mainio ratkaisu kesämö- 
keille ja viikonloppumajoihin, ja sitä sopii käyttää myös sängynpeitteenä 
ja verhonakin. Skottikankaasta valmistetaan myös pussilakanoita. Pai- 
netut kesälakanakankaat ovat aina olleet väreiltään ja kuvioiltaan romant- 
tisia. Kukkaraitainen kuosi on siitä mukava kangas, että sen koristeel- 
lisia kukkaraitoja voi käyttää hyväksi liinavaatteiden somistamisessa leik- 
kaamalla sopivan levyisiä koristenauhoja esimerkiksi tyynyliinan ja 
päällislakanan somisteeksi. 
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Sahan raamissa on selvästi näh- 
tävissä teksti: 


1882. 
Tammerfors Linne & Jern 
Manuf. Aktie Bolag 
N:o 7 


Tässä kuvassa näkyvät molemmat raamit: vasemmalla n:o 7 ja oikealla n:o 6. 


Se kertoo meille sen, että 
Noormarkussa lähellä Poria on 
edelleen olemassa vanha kak- 
siraaminen saha, jonka koneis- 
tot on toimittanut Oy Tampel- 
la Ab:n konepaja 1882. Saha 
kuuluu A. Ahlström Oy:lle ja 
on ollut vuodesta 1882 alkaen 
yhtäjaksoisesti — sota-aikoja 
lukuunottamatta — käynnissä 
aina vuoteen 1956. 

Toimittaja sekä valokuvaa- 
jamme Aslak Lehto kävivät 
paikalla ikuistamassa sahan 
nykyisen ”hiljaiselon”. 


Raami n:o 6 ja sen vieressä 
maisteri Christian Ahlström A. 
Ahlström Oy:stä. 


Mihin 


rationalisointi 


yrkii? 


Kun ei pyritä hyvin tieteelli- 
seen kielenkäyttöön ja kun sa- 
na rationalisointi käsitetään 
laajassa merkityksessä, voidaan 
sanoa, että sitä on monenlais- 
ta. Jos esim. perheen äiti läh- 
tee kaupungille ostoksille, hän 
pyrkii samalla matkalla toimit- 
tamaan mahdollisimman mon- 
ta asiaa sensijaan, että hän te- 
kisi eri matkan kutakin asiaa 
varten. Voidaan sanoa, että hän 
näin = rationalisoi = ostostensa 
teon. 

Toisaalta voisi mainita esi- 
merkkinä jonkin maan teolli- 
suuden rakennerationalisointi, 
jolla tarkoitetaan teollisuuden 
kilpailukyvyn parantamista sil- 
lä tavalla, että saman alan teol- 
lisuuksia yhdistetään ja kan- 
nattamattomista aloista luovu- 


taan paremmin kannattavien 
hyväksi tai siten, että sopivas- 
ti vaihdetaan artikkeleita kil- 
pailevien yritysten kesken, jol- 
loin — artikkelilinjat — yksin- 
kertaistuvat ja selvenevät. 

Näiden esimerkkien väliin 
mahtuu monenlaista rationali- 
soimistoimintaa, mutta kaikille 
niille on tunnusomaista pyrki- 
mys toiminnan parempaan ta- 
loudellisuuteen ja tehokkuu- 
teen. Näin on asian laita myös 
teollisuuden jatkuvassa ratio- 
nalisoimistoiminnassa. Siinä 
pyritään raaka-aineiden, työn 
ja pääoman taloudellisempaan 
käyttöön. Koska tämä toimin- 
ta läheisesti koskettaa työsken- 
televiä ihmisiä, on luonnollis- 
ta, että siinä pyritään myös 
työn inhimilliseen miellyttä- 
vyyteen. 


ETES EN E I UI LATIN EA 


Teollistuvassa yhteiskun- 
nassa rationalisointi on päi- 
vän puheenaihe. Tavalla tai 
toisella rationalisointi kos- 
kettaa kaikkia kansalaisia, 
mutta eniten meitä teolli- 
suudessa työskenteleviä. Se 
herättää meissä kysymyksiä 
ja ajatuksia. 

DISNK INK Oi Ds ton 


konepajamme = apulaisjoh- 
taja — on pyynnöstämme 
kirjoittanut lehdellemme 


tästä asiasta oheisen artik- 
kelin. 


Miksi rationalisoimista 
suoritetaan? 


Teollinen toiminta on oleel- 
lisesti yrityksen palveluksessa 
olevien työn myymistä niinä 
tuotteina, joita yritys valmis- 
taa. Nämä tuotteet pystytään 
myymään vain, jos niillä riittä- 
vän korkean laadun lisäksi on 
kilpailukykyinen hinta. Tuot- 
teen valmistuskustannukset ei- 
vät saa olla liian korkeat. Tä- 
män päämäärän saavuttamisek- 
si on käytettävä myöskin ratio- 
nalisoimistoimintaa, jota myös 
kaikki meidän ulkomaisetkin 
kilpailijamme käyttävät. Vain 
pitämällä yrityksensä kilpailu- 
kykyisenä yrityksen johto pys- 
tyy turvaamaan palvelukses- 
saan olevalle henkilökunnalle 
työn ja toimeentulon jatkuvuu- 
den, jota se oikeutetusti odot- 
taa. 

Maamme metalliteollisuudes- 
sa tapahtunut tuottavuuden 
nousu, joka on ollut 2—3 % 
vuodessa, on suurelta osalta 
erilaisten rationalisointitoi- 
menpiteiden tulosta. 


Entä ihmiser, joiden työ 
käy tarpeettomaksi? 


Rationalisoimistoimenpiteet 
saattavat hyvinkin aiheuttaa 
töiden uudelleenjärjestelyjä ja 
työntekijöiden määränkin vä- 
henemistä. = Olisi kuitenkin 
muistettava, että pitkällä täh- 
täyksellä rationalisointi pyrkii 
teollisuuden kilpailukyvyn pa- 
ranemiseen ja sitä tietä teol- 
lisuuden kasvuun sekä työ- 
paikkojen lisääntymiseen. Näin 
ollen olisi toivottavaa, että ra- 
tionalisointi-käsitteeseen  yh- 
distyisi mielikuva uusista työ- 


Asia kiinnostaa 


Helmikuun alkupuolella järjestettiin Inkeroisten tehtailla keskustelutilaisuus aiheesta ”Rationali- 


soinnin vaikutus työllisyyteen”. Ku vassa keskustelutilaisuuden 


paikoista eikä suinkaan niiden 
menetyksistä. 

Jos rationalisoimistoiminnan 
seurauksena jokin työ käy 
tarpeettomaksi, olisi tässä työs- 
sä olleet henkilöt pyrittävä si- 
joittamaan johonkin muuhun 
työhön mieluimmin samassa 
yrityksessä. Näin teollisuuden 
olisi aina pyrittävä mahdolli- 
suuksiensa mukaan tekemään. 
Olisi ehdottomasti vahingollis- 
ta koko talouselämämme kehi- 
tykselle, jos yleisessä tietoisuu- 
dessa rationalisoimistoimintaan 
yhdistetään työpaikan mene- 
tyksen uhka. Se, kuinka yksi- 
tyisen työntekijän osa kye- 
tään rationalisoimistoimenpi- 
teiden yhteydessä hoitamaan, 
vaikuttaa tietenkin käsityksiin. 


Työntekijän persoonallinen 
panos enemmän esiin 


Nykyaikainen teollinen toi- 
minta perustuu oleellisesti 
työnjakoon. Tämä tarkoittaa si- 
tä, että jokaiselle henkilölle py- 
ritään määrittelemään hänelle 
kuuluvat tehtävät. Näin ollen 
on käytännössä mahdotonta, 
että teollisuuden palveluksessa 
olevat henkilöt yleisemmin voi- 
sivat puuttua myöskin sellaisiin 
asioihin, jotka on annettu tois- 
ten ja useimmiten erikoiskou- 
lutuksenkin saaneiden henki- 
löiden tehtäväksi. 

Työntekijän persoonallisuus 
pääsee mielestäni esiin esim. 
seuraavilla tavoilla (ymmärrän 
työntekijällä kaikkia teollisuu- 
den palveluksessa olevia hen- 
kilöitä): 


— Jokainen pyrkii tekemään 
työnsä mahdollisimman hyvin. 

— Jokainen pyritään sijoit- 
tamaan hänelle sopivaan tehtä- 
vään. Tällöin täytyy ottaa huo- 
mioon mm. työn laatu ja vai- 
keusaste. Jos tässä onnistutaan, 
työntekijä saa tyydytyksen 
työstään. 

— Jokaisella täytyisi olla 
mahdollisuus edistyä työssään. 

— Työntekijää täytyisi kuun- 
nella häntä koskevissa asioissa. 
Myöskin hänen tekemiinsä 
aloitteisiin on suhtauduttava 
asiallisesti ja hyvistä aloitteis- 
ta olisi annettava tunnustus ja 
palkkio jossakin muodossa. 

Mielestäni tämän kysymyk- 
sen piirissä on paljonkin teh- 
tävää. Teollisessa toiminnassa 
on varmaankin vielä paljon pii- 
leviä myönteisiä voimia. Olisi 
aiheellista tehdä paljon sen sel- 
vittämiseksi, millä nämä voi- 
mat saataisiin esiin paranta- 
maan kansalaisten elinehtoja. 


Toisinaan näkee tai kuulee 
julkisesti sanottavan, että teol- 
lisuudessa koneet orjuuttavat 
ihmisen. Varmaankin tällä tar- 
koitetaan lähinnä sitä, että ko- 
ne määrää työn tahdin. Täs- 
tä pari sanaa: Kaikille ei luon- 
nollisestikaan sovi työskentely 
tuotantolinjalla, jossa kone 
määrää tahdin. On paljon sel- 
laisiakin ihmisiä, jotka pitävät 
tällaisesta työstä. Kuten aikai- 
semmin olen maininnut, olisi 
kukin pyrittävä sijoittamaan 
hänelle sopivaan työhön. 

Yleisesti ottaen täytyy kui- 
tenkin muistaa, että koneet on 


osanottajia. 


suunniteltu helpottamaan ihmi- 
sen työtä eikä suinkaan häntä 
orjuuttamaan. 

Pari yksinkertaista esimerkkiä 
selvittänee asian tätä puolta: 

— Ennen kaivettiin maata 
lapiolla ja kuokalla, mikä suin- 
kaan ei ole helppoa. Nykyään 
tehokkaat kaivinkoneet yhden 
miehen ohjaamina tekevät tä- 
män työn. 

— Ennen jouduttiin suuria- 
kin kuormia nostamaan ja siir- 
tämään käsin, mutta nykyään 
koneet — suorittavat (tällaisen 
nostotyön. 

Toinen puoli asiasta on, että 
vain koneet ovat tehneet kor- 
kean elintason mahdolliseksi. 
Tyypillisen esimerkin tästä an- 
tavat teollinen massatuotan- 
to ja sen koneet. Vain niiden 
avulla voidaan tuottaa sellai- 
sia hyödykkeitä kuin autoja, 
jääkaappeja, pesukoneita, säh- 
köliesiä ja monia muita vastaa- 
via niin huokealla, että ne ovat 
suurten joukkojen hankittavis- 
sa. Kun kerran ihminen hala- 
jaa tällaista hyvää ja se on saa- 
vutettavissa vain nykyaikaisen 
pitkälle koneellistetun teolli- 
suuden avulla, täytyy siihen 
osallistuvien myös tinkiä eräis- 
tä vapauksistaan. On rajoituk- 
sia ajan käytössä ja työn va- 
litsemisessa. On mukauduttava 
tuotannolliseen organisatioon, 
työnjakoon jne. ”Vastalahjak- 
si” saa sitten vapaa-aikaa, jol- 
loin voi harrastaa muuta ja 
korkeamman elintason. Eri asia 
on sitten, onko lopputulos hen- 
kilön kokonaisuuden kannalta 
paras mahdollinen. 
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Puoli vuosi- 
sataa miehen 
elämässä 


Vesivoimalaitoksen päivystäjä 
Kaarlo Viljam Nieminen täyt- 
ti 65 vuotta ja jäi eläkkeelle 
17. 2. 1968. Hän ehti työsken- 
nellä yhtiön palveluksessa yli 
50 vuotta. 

Kaarlo Nieminen aloitti kun- 
nioitettavan pitkän päivätyön 
jo poikasena v. 1915, jolloin 
hän oli kesäkauden yhtiössä. 
Työhön hän pyrki silloin isän- 
nöitsijä Stenbäckin välityksel- 
lä. Isännöitsijä kysyi Niemisel- 
tä, oliko hän perheensä vanhin 
lapsi ja sai kuulla Kaarlon ole- 
van toisen vanhimmasta pääs- 
tä. Tämän jälkeen otti Stenbäck 
Niemistä päästä kiinni, pyö- 
räytti sitä ja totesi, että pitää- 
hän miehelle töitä löytyä. Sit- 
ten isännöitsijä soitti silloiselle 
mestari Häggille ilmoittaen 
Kaarlo Niemisen tulosta. Tava- 
tessaan Niemisen oli Hägg huu- 
dahtanut: ”Onko lastentarha 
missään palanut?” Ensimmäi- 
senä työnä oli sitten sepelin- 
hakkuu nykyisen porttikopin 
luona. 

Työhön päästyään Kaarlo- 
poika joutui hevosenajoon Hen- 
nalan ja kartonkisalin välillä. 
Tässä työssä hän oli aina Hen- 
nalan paloon saakka. Tätä seu- 
rasi sitten kuonan ajo Bygdenin 
mäen luona olleeseen suohon. 
Työ oli tarpeen silloisten tie- 
suunnitelmien toteuttamiseksi. 

Seuraava muistikuva on pai- 
nunut silloisen nuoren pojan 
mieleen vuodelta 1918. Niemi- 
nen kertoi, että tammikuusta 
1918 tehdas seisoi. Tästä huo- 
limatta Kaarlo Nieminen jat- 
koi työtään lämmittäjän ja 
porttivahdin kanssa. Niemisen 
tehtävänä oli puiden ajo, kos- 
ka tehdasta ei voinut kylmille- 
kään jättää. Puut ajettiin susi- 
tarhasta, ja niitä kului syli 
vuoron aikana. Nämä työt lo- 
petettiin kesän kynnyksellä ja 
ne alkoivat uudelleen heinä- 
kuun 17. pnä 1918. Tällöin hän 
tuli samaan työhön Vikströ- 
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Helmikuun 17. päivänä tuli kuluneeksi 50 vuotta siitä, kun päi- 
vystäjä Kaarlo Nieminen tuli Tampellan Inkeroisten tehtaitten 


palvelukseen. 


Tämän vuoksi järjestettiin Tampellan klubilla 


19. 2. 1968 juhlahetki, jossa olivat läsnä sekä yhtiön että päivän- 

sankarin työtovereitten edustajat. Tilaisuudessa puhui DE Bertel 

Engblom, joka esityksessään luonnehti päivystäjä Kaarlo Niemi- 

sen työtä yhtiössä vuosien ja vuosikymmenien varrella. Hän luo- 

vutti varatuomari Mauno Kronholmin kanssa juhlittavalle py- 
syväksi muistoksi kultaisen rannekellon. 


min kanssa puunlajitteluun 
uittoväylälle. Tämän työn val- 
mistuttua otti mestari Hägg 
Kaarlo Niemisen entisen tutta- 
vuuden perusteella halkojen 
purkamiseen. 

Keväällä 1919 olivat muu- 
rarin apumiehen työt vuorossa. 
Lisäksi tulivat maalaustyöt ja 
maalinsekoitus. Varsin ahke- 
raan maalattiin tehdasalueen 
asuntoja ja erityisesti olivat 
rakennusten katot maalauksen 
kohteina. 

Ennen vesivoimalaitosta ja 
nykyistä patosiltaa nostettiin 
tehtaan uomaan vettä koskeen 
asennetulla siivellä. Tämä teh- 
tävä alkoi syksyisin ja loppui 
keväällä. Eräänä yksityiskoh- 
tana oli jääpuomi, jonka avul- 
la vältettiin jäiden ajautumi- 
nen tehtaaseen. 

Iän varttuessa sai Kaarlo 
Nieminen yhä raskaampia töi- 
tä. Tällaisena hän erityisesti 
mainitsee halkojenajon pan- 
nuhuoneelle. Hyvin hän kui- 
tenkin jaksoi ja teki työtä, 
kunnes ryhdyttiin vanhan teh- 
taan purkuhommiin. Vanhan 
purkaminen johti uuden raken- 
tamiseen ja tässä hupeni run- 
saasti aikaa. V 1922 päästiin 
koeajoihin ja hän sai osakseen 


sihtimiehen = työt. Karjalan 
Kaartin rykmentissä kului sit- 
ten vuosi ja armeijassa hän sai 
virikkeen sähkötöihin. 

Armeijasta palattuaan hänet 
otettiin vuorosähkömieheksi 
tehtaalle. Viestimiehen koulu- 
tus oli ollut Niemiselle avuksi. 
Hän olisi lisäksi päässyt enti- 
seen sihtimiehen hommaansa 
sekä varastolle mestari An- 
derssonin töihin. 

Myöhemmin pyysi insinööri 
Walgren Kaarlo Niemisen pu- 
heilleen — vesivoimalaitokseen. 
Näin syntyi se yhteys, joka 
Niemisellä on ollut yhtiön 
voimapuolelle. V. 1926 siir- 
tyi Nieminen vesivoimalaitok- 
sen konepuolelle ja vuodesta 
1940 lähtien hän on ollut ve- 
sivoimalaitoksen päivystäjänä. 

Innokkaana urheilumiehenä, 
pitkäaikaisena tampellalaisena 
ja ansiokkaasta toiminnasta so- 
tavuosien — siviilipalveluksessa 
hän on saanut tunnustusta ja 
mitaleja. 

Kaarlo Niemisen siirryttyä 
hyvin —ansaitsemalleen eläk- 
keelle yhtyy perhelehti lämpi- 
miin =kiitoksiin ja toivottaa 
Kaarlo Niemiselle terveyttä ja 
elinvoimaa eläkevuosien saa- 
tossa. 


Tämä on Schiess- 
karusellisorvi 


Tässä on käynnissä Tampella-hiomakoneen hiomakiven laipan 

sorvaus — työ, joka juuri on erittäin sopiva jatkuvarataohja- 

tulle numeeriselle karusellisorville. Koneen hoitaja kuvan oi- 
keassa laidassa. 


Konepajan raskaan koneistuk- 
sen osastolle hankittiin viime 
vuoden syksyllä numeerisesti 
ohjattu Schiess-karusellisorvi, 
jonka ohjausyksikkö on Gene- 
ral Electricin valmistama. Ko- 
ne on yksipilarinen, varustettu 
yhdellä pystyluistilla, jossa on 
neliasentoinen revolveripää, ja 
sillä voidaan sorvata kappalet- 
ta, jonka halkaisija on 2000 
mm ja korkeus 1400 mm. 


Kone on ns. jatkuvarata- 
ohjattua tyyppiä. Tämä mer- 
kitsee sitä, että reikänauhalla 
eli ns. teipillä voidaan ohjel- 
moida kone tekemään halut- 
tuja kaaria, kartiopintoja jne 
lieriö- ja tasopintojen lisäksi. 
Edelleen tämä merkitsee sitä, 
että työstetyn pinnan muoto 
on ehdottomasti oikea, pinnan 
laatu hallitaan, ja työnopeus 
on entistä parempi. 


Koneen tehokkuus tuotan- 
nossa on ratkaisevasti riippu- 
vainen esivalmistelun eli oh- 
jelmoinnin ja työkaluasetusten 
tehokkuudesta. Työkappaleen 
piirustuksesta luetaan ja laske- 
taan tarpeelliset tiedot, ja rei- 
känauha lävistetään etukäteen 
valmiiksi. Tarvittavat terät 
esiasetellaan aina seuraavaa 
työtä varten valmiiksi erityi- 
sellä esiasettelulaitteella. 


Numeerinen työstökone on 
taloudellinen ja toimii verra- 
ten pienillä kappalemäärillä eli 
sarjoilla, Vieläkin esiintyvä 
käsitys, että se on vain sarja- 
tuotannon kone, ei pidä paik- 
kaansa. Konepajan tuotteissa 
on runsaasti osia, joiden työs- 
täminen numeerisella koneella 
on sekä teknisesti että talou- 
dellisesti kannattavaa. 


kuu 


Tampereen Tampellassa jat- Tampellan elokuva Espanjassa 


harrastuskävely Konepajan teettämä värilyhytelokuva paperikoneen valmistuk- 
24. 3.—27. 4. 68 syyskauden sesta on äskettäin esitetty Espanjassa, jossa kokoontui 3. kan- 
kohteisiin. sainvälinen paperiteollisuuden teknillinen konferenssi. Se oli 

SOPII SEURATA! elokuvan ensiesitys ulkomailla. Elokuva valmistui tämän vuoden 


tammikuussa, ja sen on ohjannut Äke Lindman. 
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Vellikello 


SOFs. 


i SIPULIPIHVI 
| SILAKKAPIHVIT 
ERUNASOSE 
LIHAPYÖRYKÄT 
| NAKKISTROGANOFF 
| MUNAMAKARONILAATIKKO 
| HERNEKEITTO 


PANNUKAKKU 


SILLIA PERUNAA 


Kun aikarauta arkisin klo 11 
ilmoittaa ruokatunnin alka- 
neeksi, alkaa päivän vilkkain 
tunti työmaaruokalassa. Näin 
on asia myös Tampereen kan- 
tatehtaitten alueella, jossa Ko- 
nepajan Ruokalaosuuskunta jo 
lähes kahden vuosikymmenen 
ajan on huolehtinut kantateh- 
taitten palveluksessa olevien 
muonituksesta. Koko olemassa- 
olonsa ajan työmaaruokala on 
sijainnut samoissa suojissa. Va- 
jaat neljä viime vuotta on ruo- 
kalan emäntänä toiminut rou- 
vaSeija Alanko. 

Hän kertoi, että ruokala toi- 
mii kahdessa työpisteessä: kan- 
tatehtailla kaupungissa ja ko- 
nepajan putki- ja levytyöpajal- 
la Messukylässä, jossa työsken- 
telee 350 työntekijää. Ruoka on 
siellä samaa kuin kantateh- 
taankin ruokalassa ja kuljete- 
taan sinne päivittäin autolla. 
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«mm—sssssssststa 


”Tänään on hyvää lihakeittoa”, ilmoittaa keittäjä Rauha Sorsa 
ja jatkaa: ”Kyllä sitä riittää sinne jonon hännillekin.” 


Henkilökuntaa on kantatehtait- 
ten ruokalassa 19 ja Messuky- 
lässä 5 eli yhteensä 24. 
Ruoka-annoksia myydään 
pääpaikalla päivisin 750—800 
ja Messukylässä 100—150. 
Täyslihasta valmistetut ruoka- 
lajit ovat suosituimpia ja niis- 
tä ylivoimaisesti kysytyin por- 
saankyljys, jonka hinta on 2 
mk. Keitoista on kysytyin her- 
nekeitto — sitä tehdään kah- 
desti viikossa — mutta myös 
liha- ja kaalikeitoilla on vank- 
ka sija myynnissä. Hernekeit- 
toa menee päivässä 50—100 lit- 
raa, maitoa 150—170 litraa ja 


ä 


makkaraa noin 40 kg. Liha 
hankitaan päivittäin ja kerral- 
la tuodaan neljännes tai puoli- 
kas lehmänruhosta. 

Myös kahvia kysytään pal- 
jon eikä 20 kg päivässä tahdo 
riittää. Kaikki ruokatarvikkeet 
ja muu myyntitavara hanki- 
taan tamperelaisista liikkeistä. 

Kaikki kahvileipä leivotaan 
omassa leipomossa, ja päivän 
tuotanto myydään — yleensä 
loppuun. Se takaa tietysti tuo- 
reen tavaran koko ajan. Mm. 
*possuja” leivotaan 400—450 
kappaletta päivässä — eikä nii- 
tä jää seuraavaksi päiväksi. 


Ruokalan pääkassa Liisa Pietikäinen voi kiireen mentyä kai- 
kessa rauhassa laskea rahoja. Kioskitavaraakin on kaupan, ku- 


ten kuvan tausta kertoo. 


Perjantai on vilkkain päivä. 
Myynti on lisääntynyt jatku- 
vasti. Rva Alangon tullessa ”ta- 
loon” oli päivän myynti noin 
1 200—1 500 mk, kun se nyt jo 
säännöllisesti yltää lähes 2 300 
markkaan =päivässä. Arkisin 
ruokala pitää ovensa avoinna 
näin: 


klo 05.30—06.00 


06.30—07.00 
10.00—10.30 
11.00—13.00 
16.00—16.30 
18.00—18.30 


Ruokalan emäntä rouva Seija 
Alanko. 


— Entä ovatko asiakkaat ol- 
leet tyytyväisiä? 

— Voidaan kyllä sanoa, että 
ollaan tyytyväisiä. Hinnat koe- 
tetaan pitää niin huokeina kuin 
se suinkin on mahdollista laa- 
tua ja monipuolisuutta vaaran- 
tamatta. 

— Ja vielä lopuksi, mikä on 


teidän tämänhetkinen suurin 
toiveenne? 
— Voi, se on virkailijaruo- 


kala. Siitä on puhuttu jo kauan, 
mutta samassa pisteessä ollaan 
edelleenkin. Uskon, että sen 
saaminen toisi uusia asiakkaita 
ja olisi samalla edullista myös 
toimihenkilöille itselleen. Ovat 
kuulemma =piirustuksetkin jo 


valmiina, mutta eteenpäin ei 
asiassa jostakin syystä vain 
päästä. 


PTO etelässä 


Perjantaina tammikuuta 
lähdimme ui Tampereelta 
kohteenamme aluksi Helsinki 
ja Seutulan lentokenttä. Sai 
sanoa: Huh pakkasta! Eloho- 
peamittari näytti —25 astetta. 
Matkamme kohde oli Kana- 
rian saaret ja siellä Gran Ca- 
naria, joka on kolmanneksi suu- 
rin Kanarian saarista. Helsin- 
gistä sinne on linnuntietä noin 
5 000 km. Maailman nopein 
matkustajakone Convair Coro- 
nado vei meitä 950 km tunti- 
vauhdilla ja lensi 12 km:n kor- 
keudessa. Kuuden tunnin pe- 
rästä kone laskeutui Las Pal- 
masin lentokentälle. 
Yöt ovat pimeitä 
täälläkin — valkeus tulee ai- 
van yht'äkkiä kuten myös il- 
lalla pimeys. Ilmasto on miel- 
lyttävä. Alituiseen puhaltava 
leuto tuuli tuo kuumana päi- 
vänä raikkaan tunteen. Siellä 
ei tarvinnut palella uimapuvus- 
sakaan. Koko viikon oli aurin- 
koa. Aikaisin aamulla oli eri- 
koinen elämys keskellä kau- 
punkia, kun kukko laulullaan 
herätti — asukkailla nimittäin 
oli kanafarmi. Kaduilla alkaa 
huiske ja touhu kello 7:n ai- 
kaan (Suomen aikaa kello 9). 
Jokainen perhe on tuonut oven- 
sa viereen jäteastiat, jotka mie- 
het korjaavat autoon, tyhjentä- 
vät, lajittelevat ja tuovat tyh- 


niinkuin 


jän astian takaisin oven vie- 
reen. Kaduilta kuuluu kaiken- 
laista ääntä ja huutoa; sillä 
lailla myydään asukkaille päi- 
vän uutiset, kalat ja kukkaset. 
Samoihin aikoihin rientävät es- 
panjalaiset kirkkoihinsa, naiset 
puettuina mustiin, pitsiliinat 
päähineenä. Espanjalaiset ovat 
erittäin ystävällisiä ja vapaita, 
naiset ovat ylpeän tuntuisia, 
lapset silmiinpistävän kauniita, 
pienillä tyttösillä korvissa kor- 
vakorut ja koululapsilla yhden- 
mukaiset koulupuvut. Laulun 
heläyksen saattaa kuulla mil- 
loin ja mistä vain. Autoissa 
saattaa rahastaja tai kuljetta- 
ja laulaa, kadulla ostosmatkal- 
laan nainen ja kaupassa myy- 
jätär heläyttää laulun pätkän. 

Uimaranta Las Canteras on 
3 km pitkä ja hiekkarantaa. — 
Siinä saa hakea paikkaa, mi- 
hin itsensä kellistää, niin täyt- 
tä siellä on. Oma väki ei siel- 
lä juuri käy, puhumattakaan 
että he menisivät uimaan; hei- 
dän mielestään vesi on niin 
kylmää. Veden lämpö oli silloin 
21*. Hiekkarannalla sitten loi- 
koiltiin, ja silloin tällöin erot- 
tui korviin jostain ympäriltä 
kotimaankin kieltä. Oli siinä 
tylleröä ja palleroa jos jonkin 
näköistä, mutta ei siellä ollut 
kukaan kiinnostunut toisista, 
kaikki elivät omaa elämäänsä 


Uimarannalla riitti väkeä pitkin päivää... 
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ja nauttivat auringon antamas- 
ta lämmöstä, mikä ainakin näin 
paukkupakkasista tulleelle oli 
elämys. Jäätelö- ja lehtikaup- 
piaita meni ohitse lujaa me- 
luten ja silloin tällöin mies 
huusi rrrrrrrrrrr — se tarkoit- 
ti vohvelilevyjä. Uimarannan 
läheisyys on monien satojen- 
metrien =etäisyydeltä täynnä 
hotelleja. 

Kauppiaat aukaisevat ovensa 
kello 9. Kello 13 he sulkevat. 
Heillä alkaa silloin siesta ja 
vasta kello 16 avataan uudes- 
taan. Ovet ovat auki iltaan asti 
— toiset myymälät aina yötä 
myöten. Kaupungin satama 


Puerto de la Luz on nähtävyys 
satoine laivoineen. Sieltä pois- 
tuttaessa ovat kadut täynnä 
merimieskapakoita. 


Las Palmasin kaunista keskustaa. 


Huvilakaupunginosa on kuin 
unta. Sinne tulevat lomaansa 
viettämään maailman eri puo- 
lilta upporikkaat perheet. Las 
Palmasin kaupungissa näkee 
moderneja hotelleja, pilvenpiir- 
täjiä, lautahökkeleitä, näkee 
loistoautoja ja aasinvaljakoita. 
Turistit käyttivät huviajelul- 
laan hauskoja hevosajoneuvoja. 
Kaupunki on n. 15 km pitkä 
ja hyvin kapea. Päästä päähän 
ajettaessa matka kesti puoli- 
tuntia ja maksoi 1,8 pesetaa — 
Suomen rahassa noin 11 pen- 
niä. 

Hedelmät ja vihannekset oli- 
vat huokeita. Banaani on suu- 
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rin vientitavara. Sitä ei sieltä 
juuri saanut ostaa ja ne olivat 
aivan sormen vahvuisia ja mit- 
taisia. 

Kengänkiilloittajat kaduilla 
ja puistoissa olivat aikuisia ih- 
misiä ja saivat kyllä kengät 
kiiltämään. Saattoi kadulla tai 
ravintolassa saada eteensä kiil- 
loittajamiehen, joka alkoi työn 
liikoja kyselemättä. Kaduilla 
kaikenkokoisissa kojuissa myy- 
tiin yömyöhään kortteja, leh- 
tiä — myös suomalaisia — mat- 
kamuistoja ym. Erityisen kau- 
nis oli Santa Catalinan puisto, 
missä usein istahdimme katse- 
lemaan kadun vilinää. Laakeri- 
puut, fiikukset ja palmut kas- 
voivat ympärillä kuin paratii- 
sissa. Ravintoloissa ruoan sai 
valita joko espanjan-, ruotsin- 


tai tanskankielisten ruokalisto- 
jen avulla. Tottumattomina ja 
kieltä taitamattomina tuli epä- 


onnistuneita ruokatilauksia. 
Joskus esim. maito tuotiin 
maitojauheesta valmistettuna ja 
kuumana — lisänä sokeripussi. 
Kahvi paahdetaan siellä aivan 
mustaksi ja sokeri paahdetaan 
joukkoon. Leivos- ja kaakku- 
laatikoita siellä ei tunnettu. 
Leivonnaiset pisteltiin pieniä 
puutikkuja täyteen ja sitten 
käärepaperi päälle. Myös liik- 
keistä ostettu tavara annettiin 
mieluiten ilman käärepaperia; 
kassiin vain tai kainaloon. 
Viinitupia ja -kauppoja oli 


joka kadulla ja ne olivat avoin- 
na aamuyöhön. Viinakortteja 
ja voileipiä ei tarvittu, ja li- 
säksi hinnat olivat huokeita. 
Esim. espanjalainen konjakki 
maksoi 31 penniä. Kun se oli 
näin huokeata ja sitä sai kuin- 
ka paljon tahansa, pani se joit- 
tenkin suomalaisten horisontin 
sekaisin. Jäivät siinä näkemät- 
tä paikkakunnan nähtävyydet, 
ja moni palasi kotimaahan en- 
tistäkin valkoisempana. Toiset 


Ostosmatkat olivat vaikeita. 
Tavaraa on runsaasti mutta 
hinnat eivät ole kiinteitä. Al- 
kupyyntö voi olla esim. 600 
pesetaa ja loppujen lopuksi ko- 
vasti tinkaamalla saa ostoksen 
200 pesetalla. Sittenkin jää os- 
tajan suuhun karvas maku 
päätellen myyjän iloisesta il- 
meestä. Vallankin intialaisten 
ja marokkolaisten kauppiait- 
ten hinnat ovat mahdottoman 
korkeita. Tarjotaan kynää ja 
paperia ja kysytään 'mitä mak- 
setaan”. Jos tarjoaa hyvin vä- 
hän, tulee pian 'p—le? ja 'ru- 
ma Finland”. Hintojen vertaile- 
minen kyllä kannattaa ja suo- 
rittaa ostokset vasta viimeisi- 
nä lomapäivinä. 

Siisteys siellä ei ole puoli- 
ruokaa — voi sanoa. Kaikki on 
ihanasti rempallaan. Puistot 
hienoine kukkasineen olisivat 
vielä enemmän edukseen, jos 
eivät maata peittäisi roskamää- 
rät. Ravintoloissa saattoi kes- 
ken syömisen tulla mies lakai- 
semaan harjalla tai palmunok- 
salla lattiaa. Siinä sitten nostel- 
laan jalkoja, että pääsee siivoi- 
lemaan. Hymyiltiin moiselle 
touhulle. Kävisikö meidän ra- 
vintoloissamme tämä tyyli? 
Yleensä kansa ei välitä ajasta 
eikä täsmällisyydestä. Meillä 
mikä on heti — on siellä huo- 
menna — aina ei vielä silloin- 
kaan. 

Saari tarjoaa paljon vain vii- 
konkin aikana. Kuitenkin jo- 
kaiselle jää tällaiselta matkal- 
ta ihmettelemisen aihetta. Us- 
kon, että jokainen Kanarian 
saarilla käynyt pitää jatkuvasti 
salaisena = toiveenaan = saada 
pian uudelleen palata sinne, 
sillä tavallisella Pohjolan kyl- 
män maan asukkaalla säilyy 
etelässä koettu vaikuttavana 
kokemuksena. 

O HUIKU 


Lääkärit vieraina 


konepajalla 


Tampellan Tampereen (tuo- 
tantolaitosten lääkärit Jukka 
Inkovaara, Lauri Haapaniemi 
ja Pekka Giinther halusivat tu- 
tustua olosuhteisiin, joissa osa 
heidän = potilaistaan = päivisin 
työskentelee. Helmikuun 15. 
päivänä heidät otti vastaan ko- 
nepajan konttorirakennuksessa 
tiedotuspäällikkö Erkki Wuo- 
lio ja esitteli vieraille konepa- 
jaa tunnin ajan. Tohtorit olivat 
tyytyväisiä näkemäänsä ja ker- 
toivat sen olleen heille myös 
hyödyksi. , 


Tampellan 
Huolto ry:n 


vuosikokous 


pidettiin 27.2.1968. Vuosiko- 
kouksen puheenjohtajana toimi 
maist. A Tienari ja sihteerinä 
rva L Salmi. Luettiin ja hyväk- 
syttiin toiminta- ja tilikerto- 
mukset ja todettiin, että avus- 
tuksia jaettiin kertomusvuoden 
aikana 42.83541 mk yhteensä 
375 perheeseen, joissa perheen- 
jäseniä on 1065. Myös kodin- 
hoitoapua on kustannettu 9.748 
mk yhteensä 94 perheeseen. 

Luettiin tilintarkastajien 
lausunto ja myönnettiin tilivel- 
vollisille tili- ja vastuuvapaus 
vuodelta 1967. Hyväksyttiin 
vuoden 1968 tulo- ja menoar- 
vio. Jäsenmaksun suuruus pää- 
tettiin pitää ennallaan alimman 
maksun ollessa viikkopalkkalai- 
silta 10 penniä viikossa ja kuu- 
kausipalkkalaisilta 50 penniä 
kuukaudessa. Hallituksen pu- 
heenjohtajaksi valittiin edel- 
leen maist. A Tienari ja halli- 
tuksen — erovuoroiset jäsenet 
valittiin uudelleen. 

Vielä hyväksyttiin yhdys- 
miesten luettelo täydennyksi- 
neen. Varsinaisiksi tilintarkas- 
tajiksi tulivat työnjohtaja Oi- 
va Heinonen pellavatehtaalta 
ja konttorinesimies Erkki Loi- 
muneva konepajalta sekä varal- 
le merkonomi Timo Joela ja 
teknikko Emil Kanerva — mo- 
lemmat konepajalta. 

Tampellan Huolto ry:n joh- 
tokunnan kokoonpano ja yh- 
dysmiesten luettelo ovat tämän 
numeron takakannen sisäsivul- 
la. 


Vanhaa Tammerkoskea 


Tällaiselta näytti Tammerkosken niska Tampellan puolelta Näsi- 
kalliolle päin katsottuna ennen Finlaysonin voimalaitoksen ra- 
kentamista. Keskellä koskea kasvavan koivun takaa näkyv Mäl- 


tinranta, jossa tällä haavaa on mattojenpesupaikka. 


Nykyisen 


pumppuaseman paikka on kuvassa vasemmalla näkyvän valkoi- 


sen puurakennuksen takana. 


Kantatehtaitten väkeä 
työturvallisuuspäivillä 


Kantatehtailla vietettiin työ- 
turvallisuuspäiviä 11.—15. 
maaliskuuta. Päivät huipentui- 
vat tiedotustilaisuuteen juhla- 
talossa 12. maaliskuuta. Tam- 
pellan orkesterin alusoiton jäl- 
keen esitti avaussanat konepa- 
jan apulaisjohtaja DI K Koivis- 
to. Hänen jälkeensä Tampellan 
työturvallisuusinsinöörit esitte- 
livät tapaturmatilastoja. Niit- 
ten perusteella kertoi DI K 
Hallikainen arviointejaan. 
Tilaisuuden yhteydessä oli 


työturvallisuusnäyttely, jota 
selostivat insinöörit T Rund- 
berg ja A Tuomainen ja lopuk- 
si nähtiin vielä lyhytelokuva 
kuulon huollosta. Päivien aika- 
na oli työturvallisuusnäyttely- 
jä juhlatalossa, konepajan ruo- 
kalassa, Lapinniemen ruokalas- 
sa, Messukylän ruokalassa, Pel- 
lavatehtaan ompelu-osaston 
ruokailuhuoneessa ja rakennus- 
osaston ruokailuhuoneessa. 

Palaamme asiaan seuraavas- 
sa numerossamme. 
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KYMENLAAKSON ASUTUS 
on huomattavasti myöhäisem- 
pää kuin lähimaakuntien Hä- 
meen, Karjalan ja Savon. Asut- 
tamisen viivästyminen johtui 
niistä rauhattomista olosuhteis- 
ta, jotka olivat muodostuneet 
eri kristillisiin uskonsuuntiin 
liittyneiden hämäläisten ja kar- 
jalaisten keskinäisistä moni- 
vaiheisista taisteluista. Se teki 
vakinaisen asutuksen muodos- 
tumisen mahdottomaksi laajal- 
la Kymenlaakson alueella. Epä- 
varmuutta lisäsivät vielä ne 
julkeat molemminpuoliset ryös- 
tö- ja tuhotoimenpiteet, jotka 
olivat ominaisia tuonaikaisille 
uskonsodille. Novgorodin val- 
lan innoittamien karjalaisten 
hyökkäys- ja sotatoimiin liittyi 


siika- ja lohikanta sekä suuri 
tuntematon meri, johon liittyi 
merkittävästi kaupallisia ta- 
voitteita. Turkikset olivat me- 
renkulkijain haluttua kauppa- 
tavaraa, jota jo vv. 800—1 050 
Suomen rannikoilla risteilevät 
viikingit eli varjagit kuljettivat 
Pohjolasta kaukaisille itämaille. 
Viikinkien väkivaltaiset kaup- 
patavat edellyttivät varovaista 
suhtautumista kaupallisiin kos- 
ketuksiin toisen osapuolen osal- 
ta, ja sen vuoksi ei Kymijoen 
suistoon päässyt vähään ai- 
kaan muodostumaan suurempaa 
markkinakohdetta. 
Taloustieteen tutkijat päätte- 
levät kuitenkin, että Kotkan 
saaristosuoja ja Kymijoen suis- 
tovesi olisivat olleet Suomen- 


Mämmälän seudun 
muinaisuutta 


samalla vankien vienti orjiksi 
Venäjälle, mistä nämä eivät 
enää saaneet koskaan palata. 
Mutta vaikka ei maakunnas- 
sa ollutkaan vielä vakinaista 
asutusta, esiintyi täällä kuiten- 
kin toimintaa luultavasti jo 
1000-luvulta saakka. Silloiseen 
elämänmenoon kuuluivat kau- 
kaiset erä- ja pyyntiretket, jot- 
ka saattoivat kestää kuukausia 
ja joille varustauduttiin myös 
asein, sillä retkillä saatettiin 
kohdata vihamielisiä, kateelli- 
sia, omilla valloitusretkillään 
liikkuvia vieraita heimoja. Ka- 
lastus ja metsästys esittivät 
näillä retkillä pääosaa, mutta 
myöhemmin niihin liittyi tila- 
päisluontoinen kaskiviljelys, jo- 
ka jo luonteensa puolesta oli 
pysyvän asutuksen kokeilua. 
Eräretkiä tehtiin pääasiassa ve- 
sistöjä = pitkin = uiskoveneitä 
käyttäen, mutta eräpolkuja 
syntyi myöskin maakannasten 
yli. Liikkeellä olivat hämäläiset 
Hollolan suunnalta ja savolaiset 
pohjoissuunnalta. 
KYMENLAAKSOON —suun- 
nattujen erä- ja pyyntiretkeili- 
jäin tavoitteena olivat paitsi 
koskemattomien korpien run- 
sas metsänriista, myös tärkeä- 
nä kohteena Kymijoen rikas 
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lahden rannikkoa pitkin Neval- 
le kulkeneiden viikinkien eräi- 
tä levähdyspaikkoja, missä ta- 
pahtui paitsi muonatäydennys- 
tä rannikolta uskaltautuneiden 
erämiesten siika- ja lohivaroil- 
la, myös varovaista turkis- 
kauppaa. Näin syntyivät ensim- 
mäiset maakunnalliset kauppa- 
tapahtumat = Kymijoen €suis- 
tossa. 

VUOSISATOJEN KULUES- 
SA tihenivät eräretket meren 
rannikolle, ja viikinkiajan pää- 
dyttyä, kun kauppatoimet me- 
ren yli alkoivat saada rauhalli- 
sia muotoja, uskalsivat erä- ja 
pyyntiretkeilijät perustaa Ky- 
mijoen — suistoon — vakinaisia 
markkinakohteita. Kalan ky- 
syntä kasvoi, kun Itämeren- 
maat joutuessaan roomalaiska- 
tolisen uskonsuunnan piiriin 
tarvitsivat paastoajaksi run- 
saasti kalaa. Sen pyynti sai 
Kymijoessa näin uutta vauh- 
tia kaupalliseen tarkoitukseen. 
Saksalaiset kauppiaat purjehti- 
vat ahkerasti Suomenlahden 
yli tuoden suolaa, kankaita ja 
koruja sekä aseita ja ostivat 
kalaa ja turkiksia. Kymijoen 
suistossa kehittyi tämän kaut- 
ta vakinaisenkin = asutuksen 
edellytykset jo ennen keskisen 


Kymenlaakson asutuksen syn- 


tymistä. 
Ankkapurhan merkitys lo- 
henkalastuspaikkana kasvoi 


suuresti ja Kymijoen koskien 
siika- ja lohisaaliiden markki- 
nointi aloitti merkitsevän kau- 
pallisen liikenteen Kymijoen 
vesistön eteläisessä osassa. Kun 
Korkeakoski ja osittain Ahvion 
kosketkin asettivat tavarankul- 
jetukselle luonnolliset esteensä, 
syntyi Ankkapurhan ja ylä- 
maan = saaliiden kuljetuksen 
suhteen merkitsevä kulkuväy- 
lä, jonka todenmukaisuudesta 
kertovat luotettavasti saksa- 
laisperäiset kartat ja kronikat. 
Matalapohjaisilla veneillä kul- 
jettiin Kymijoelta Rapakiven- 
järven ja Läkäjärven, jotka sil- 
loin olivat avoimessa vesiyh- 
teydessä, kautta Urojoelle ja 
Tavastilanjoelle sekä = edel- 
leen Kaarniemenlahteen. Täl- 
löin syntyi reitin päätekohtaan 
Kymin Saksalaan tärkeä mark- 
kinapaikka, joka kantaa vielä- 
kin tuonaikaista nimeä. 

Tätä reittiä käytettiin vielä 
paljon myöhemmin tervan kul- 
jetukseen Mämmälästä, jossa 
tervanpoltto muodosti varhai- 
semman vakinaisen asutuksen 
tärkeän elinkeinon. Tervaa vie- 
tiin Viroon, sitä jopa salakulje- 
tettiin sinne huomattavia mää- 
riä ohi Viipurin kauppiaiden 
tervakaupassa saamien privile- 
gioiden. 


VARHAISIN Kymijoen suis- 
toon muodostunutta Kymen- 
kartanoa koskeva asiakirja on 
peräisin kuningas Maunu Eeri- 
kinpojan hallituskaudelta noin 
v. 1350, kertomus, jonka mu- 
kaan Viipurin linnan päällikön 
ritari Pietari Joninpojan vel- 
jenpoika Erengiste Sunenpoika 
on saanut omistukseensa Kymi- 
joen suulla maa-alueita ja lo- 
henkalastamoja. Kymenkarta- 
nosta kehittyi pian vireä kaup- 
pakartano ja kalastusta harjoit- 
tava hallintokeskus, jonka Bo 
Joninpoika hankki omistuk- 
seensa 1370-luvulla ja lahjoitti 
v. 1380 ruotsalaiselle Pyhän 
Birgitan perustamalle Vadste- 
nan luostarille. Lahjoituksen 
pätevyydestä käytiin sitten rii- 
taa toista sataa vuotta, kunnes 
sen päätti uskonpuhdistuksen 
aiheuttama luostarilaitoksen 
lopettaminen. 


EVERT MÄNTTÄRI 


Altienpäivä on pian 
SO-vuotias Suomessakin 


Äitienpäivä on peräisin Yhdysvalloista, jossa sitä ensim- 
mäisen kerran vietettiin v. 1914. Sillä on siis jo yli 50- 
vuotiset perinteet. Suomessa vietettiin äitienpäivää ensim- 
mäisen kerran 1919, joten 50-vuotispäivä on pian meillä- 
kin. 

Toukokuun toisena sunnuntaina on äitienpäivää meillä 
vietetty vuodesta 1927. Äitienpäivä oli aluksi lähinnä vain 
kotien juhla, Sotien jälkeen siitä on tullut myös kansalli- 
nen juhlapäivä, jonka viettoon valtiovalta, kunnat, koulut 
ja lukuisat järjestöt osallistuvat. Vuosi vuodelta siitä on 
myös yhä enemmän tullut kaupallinen juhla. Lehdet ovat 
täynnä ilmoituksia, joissa mainostetaan mitä erilaisimpia 
äitienpäivälahjoiksi sopivia esineitä ja kaupoissa on vilinää 
melkein kuin jouluna. 

Viralliseksi liputuspäiväksi äitienpäivä julistettiin 1947. 
Myös kirkkovuoden toinen rukouspäivä on joka vuosi tou- 
kokuun toisena sunnuntaina. 

Valtiovalta on joka vuosi esittänyt Suomen äideille jul- 
kisen tunnustuksen Väestöliiton järjestämässä äitienpäivän 
valtakunnallisessa pääjuhlassa. Tilaisuudessa on ollut myös 
tasavallan presidentti ja siellä on jaettu presidentin myön- 
tämät äitien kunniamerkit, Suomen Valkoisen Ruusun ri- 


tarikunnan ansiomerkit. 


Vasemmallakin ajetaan vielä 


Ruotsihan siirtyi oikeanpuoleiseen liikenteeseen viime lokakuussa. 
Mutta vasemmanpuoleisen liikenteen maita jäi silti vielä sangen 
monta. Nämä maat ovat: Aden, Australia, Bahama-saaret, Bur- 
ma, Ceylon, Englanti, Etelä-Afrikka, Ghana, Hongkong, Indo- 
nesia, Intia, Irlanti, Islanti, Jamaika, Japani, Malta, Nigeria, 
Pakistan, Singapore, Somalimaa, Thaimaa ja Uusi Seelanti. 


Ravintolatietoutta 
konepajan 


insinööreille 


Helmikuussa pidettiin kone- 
pajan insinöörikunnalle ravin- 
tolatietouden kurssi. Sen johti 
Hotel Tammerin johtaja Timo 
Sippo, ja se pidettiin viikon 
aikana kolmena luentona Tam- 
pereen Teknillisen Seuran huo- 
neistossa Hotel Tammerissa. 
Luentojen aiheina olivat ra- 
vintolassa pidettävien €&ilai- 
suuksien ruokalistojen suun- 
nittelu, sopivien viinien valin- 
ta ja viinitietous yleensäkin 
sekä monet muut ravintola- 
alaan sisältyvät aiheet kuten 
esimerkiksi istumajärjestys, 
pukeutuminen jne, Kurssi saa- 
vutti suuren suosion, ja siihen 
osallistui lähes 40 insinööriä 
konepajan eri osastoilta. 


Pöytätennis 


pyörii E 


Tampellan Pallon Pöytätennis- 
jaosto järjesti 18.2.68 piiri- 
kunnalliset = kilpailut, joissa 
osanottajia oli yli neljäkym- 
mentä. 

Suunnitelmana on järjestää 
kolmet kilpailut vuodessa. Se 
yleensä riittää yhdelle seural- 
le kilpailukautta kohti. Toi- 
minta on paljon laajempaa 
kuin kilpailujen pito. Pelaajat 
osallistuvat muiden seurojen 
kilpailuihin, Tampereen teol- 
lisuuslaitoksien = puulaakiotte- 
luihin sekä Tukin kilpailuihin. 
Omat mestaruuskilpailut jär- 
jestetään huhtikuussa samoin 
tehdasottelu Valmet — Tam- 
pella. Syksyllä tulee toimintaa 
lisää, kun seurojen väliset pii- 
risarjakisat alkavat pyöriä. 

Hyvään tulokseen pääsemi- 
seksi olisi pöytätenniksen har- 
joittelu aloitettava 10—12 vuo- 
den iässä. Pöytätennikseen ha- 
luaisimme lisää nuoria poikia 
ja tyttöjä. 
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Atomi- ja prosessiteknillisen 
osaston toimitukset saavat 
uutta työtilaa 


— pinta-alaa 1700 m? 
— tilavuutta 19000 m3 


Messukylän levy- ja putkityöpajan uuden osan harjannostajaispäivänä 15. 3. 68 otettu kuva. 
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SALPAUSSELKÄ JA VIIRAPALKKIKUILJETUS 


Lauantaina maaliskuun 2. pnä lähetettiin Tampellan konepajalta Kuopioon Savon Sellu Oy:n ti- 
laaman kartonkikoneen viirapalkit. Kuljetus ei sinä viikonloppuna päässyt Kangasalaa pitem- 


mälle Salpausselän hiihtokisojen liikenteen vuoksi. Vasta seuraavana maanantaina maaliskuun 


4. pnä klo 5 aamulla sai kuljetus jatkua. Itse viirapalkkien — niitten pituus jo oli 238 m — 
lisäksi on laskettava mukaan myös kuorma-auton mitat, joten kuljetukselle tuli pituutta noin 
30 metriä. — Molemmat kuvat on otettu Tampereen kantatehtaitten pääportilla. 


ASS NAT SITIAN TTT a SN ASSA KISSIIN S SS KTT TLKMPY SIT TUSENSTSLPN N SVS oS] 


Uuden hallitilan harjannosta- 
jaiset pidettiin Messukylässä 
15. 3. 68. Tilaisuudessa sanoi 
Konepajan teknillinen johtaja 
DI Risto Piispanen seu- 
raavaa: 


”Viimeksi vietimme Tam- 
pellan Konepajalla harjannos- 
tajaisia 25. 11. 1967. Näin no- 
peasti tarpeelliseksi tullut uu- 
si laajennus osoittaa, että Ko- 
nepajan toiminta on kehitty- 
mässä erittäin nopeasti. Tämä 
on merkillepantavaa aikana, 
jolloin monet teollisuuslaitok- 
set ovat vaikeuksissa. 


Nyt valmistumassa olevan 
vaiheen rakentamiseen on kak- 
si syytä. Toinen on se, että 
prosessiteollisuudelle nykyisin 
toimitettavat laitteet ovat erit- 
täin raskaita. Tästä johtuen oli 
nostomahdollisuuksiamme (= 1li- 
sättävä. Uuden rakennusvai- 
heen valmistuttua nostokyky 
Messukylässä on 80 tonnia. 


Toinen syy on se, että pro- 
sessiteollisuuden tuotteiden 
valmistus on luonteeltaan pal-- 


jon tilaa vaativaa. Uusi halli- 
tila ei siis sinänsä tee mahdol- 
liseksi ainakaan huomattavaa 
työntekijämäärän lisäystä. Sa- 
manaikaisesti on kuitenkin Ko- 
nepajan tilauskanta noussut. 
Lisääntyvä työmäärä näkyy jo 
työntekijämääränkin kasvuna. 
Niinpä helmikuun aikana Mes- 
sukylän tehtaiden työntekijä- 
vahvuus on noussut 30:lla. 
Kun uudet tilat saadaan käyt- 
töön, tämä määrä mahtuu 
vaikka tuotannon luonne siis 
vaihtuukin —tilaavievämmäksi. 


Pinta-ala on 1 700 m? ja tila- 
vuus 19000 m3. Terästä käy- 
tettiin rakenteisiin 150 tonnia. 


Halliin tulee automaattihit- 
sausta varten neljään osaan 
jaettu n. 16x40 m kiskotaso. 
Lattiat rakennetaan 5 000 
kg/m? kuormitukselle. Hallin 
runko on terästä, ja seinät ja 
katto = Robertson-elementtejä. 
Vastaavanlaisia teräsrunkoja- 
han Konepaja on toimittanut 
jo usealle asiakkaalle. Tä- 
mä työ on kehittynyt hyvin, ja 


nykynäkymillä voimme tämän 
vuoden ajan työllistää useita 
kymmeniä levy- ja hitsaus- 
miehiä samanlaisella työllä, jo- 
ta täällä on nyt tehty omia 
tarpeita varten. 

Uusissa = tiloissa liikkuvan 
huomio kiintyy suureen 6500 
O x 6500 mm kokoiseen asen- 
nuskuoppaan. Mielenkiintoisin 
tiedossa oleva työ, joka siinä 
tullaan tekemään, on Oskars- 
hamnin — atomivoimalaitoksen 
reaktcrin sisäosien koeasennus 
ennen niiden toimitusta Ruot- 
siin. 

Rakennuksen perustustyöt al- 
koivat 29. 9. -67 ja lämpö saa- 
tiin päälle 16.2. -68. Työvoi- 
mavahvuus rakennustyössä on 
ollut keskimäärin 25 henkilöä. 
Uskon, että rakennus täyttää 
sille asetetut tehtävät ja pa- 
rantaa raskaan tuotannon 
mahdollisuuksia Messukylän 
tehtaalla ja siten omalta osal- 
taan lisää suomalaisen työn ja 
tekniikan kilpailumahdolli- 
suuksia niin kotona kuin ul- 
komaillakin.” 
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Heinolassa opittiin 
lukemaan nopeasti 


Kirjallisuuden, ammatti- ja 
aikakauslehtien määrä on niin 
suuri, ettei sen lukemiseen ta- 
vallinen koulussa opittu ja 
harjoiteltu lukutaito ja -nopeus 
riitä, vaan taitoja on varta 
vasten kehitetyillä erikoisme- 
netelmillä ja ahkeralla oma- 
kohtaisella harjoituksella pa- 
rannettava. Tällaisen tehoste- 
tun lukemisen menetelmiin oli 
tilaisuus = tutustua Heinolan 
Nuorkauppakamarin 6. 3. 1968 
järjestämillä nopean lukemisen 
kursseilla, joille osallistui ne- 
lisenkymmentä — heinolalaista. 


Joukossa oli useita Tampellan 


Opetellaan nopeata lukemista. 


insinöörejä ja toimihenkilöitä. 
Luennoitsijana toimi DI Per- 
kiönmäki Rastorista. 

Nopean lukemisen taitoa on 
jo pitkään tutkittu Englannis- 
sa ja USA:ssa. Tuloksena on 
menetelmä, johon perustui 
Heinolassakin pidetty kurssi. 
Lähtökohtana oli toteamus, 
että normaalin suomalaisen 
lukunopeus on paljon alle 200 
sanan minuutissa keskiarvon 
ollessa noin 150—160 sanaa. 
Tällöin luetaan sana kerrallaan 
ja pahemmat sanat jopa tavuit- 
tainkin. Jotta lukeminen olisi 
nopeampaa, on harjoiteltava 
näkemään suurempia tekstiko- 
konaisuuksia kerrallaan. Nor- 
maali rivi olisi pyrittävä luke- 
maan kolmella silmien kohdis- 
tuksella. Ahkeran harjoituk- 
sen mukana kuhunkin kohdis- 
tukseen tarvittava aika lyhe- 
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nee myös. Kun samalla kohdis- 
tuksella saadaan silmiimme 
kokonainen = ajatus tekstistä, 
paranee sen tajuaminen ja niin 
myös lukemisen saanto, jolla 
tarkoitetaan lukemisnopeuden 
ja tajuamisprosentin tuloa. Lu- 
kemisnopeuteen ja ennen kaik- 
kea tajuamiseen vaikuttavat 
suuresti ulkoiset seikat, kuten 
oikea lukuasento ja silmien 
etäisyys tekstistä. Myös valais- 
tuksen on oltava riittävän. Vä- 
symys ja mieltä askarruttavat 
murheet ja ulkoiset häiriöteki- 
jät, kuten melu ja keskeytyk- 
set häiritsevät keskittäytymistä 


luettavaan ja seurauksena on 
huono tajuaminen. 


Tämänkin kurssin harjoitus- 
ten kestäessä lukunopeus nou- 
si osanottajilla alle 200 sanasta 
300—400 sanan nopeuteen mi- 
nuutissa parhaiden uhatessa jo 
500 sanan rajaa. 


Jokapäiväisessä työssä tar- 
peellisen luettavan materiaalin 
laajuudesta antaa hyvän kuvan 
Tampellan Heinolan tehtaiden 
insinöörien ja toimihenkilöiden 
keskuudessa kiertävä ammatti- 
ja aikakauslehtien 3 000 sivuun 
kuukaudessa nouseva teksti- 
määrä, josta on enemmän kuin 
puolet — vieraskielistä. Tämän 
lisäksi heidän on tutustuttava 
vielä alan ammattikirjallisuu- 
teen pysyäkseen ammattitai- 
dossaan ja -tiedoissaan ajan 
tasalla. 


Heinola: 


Voimaosasto 
uusi voittonsa 
viestihiihdossa 


Talven urheilun suurtapauk- 
seksi muodostui Rautsalossa 
4. 3. 1968 suoritettu Heinolan 
tehtaiden = osastojen välinen 
10 X 2 km:n viestihiihto. Kil- 
pailu voitiin hiihtää luistavan 
kelin vallitessa. Voimaosasto 
nykäisi kilpailun toisella osuu- 
della jo varmantuntuisen joh- 
don, mikä säilyikin loppuun 
asti. Tambox läheni loppua 
kohti voimaosaston viestinvie- 
jiä ja toi kilpailuun jännitystä. 
Voimaosaston ankkuri kuiten- 
kin hiihti varmasti, ja niin oli 
tehty hieman historiaakin tässä 
kilpailussa; ensimmäisen ker- 
ran sai sama osasto kilvoitelta- 
vana olevan kiertopalkinnon 
haltuunsa toisen kerran. 


TULOKSET: 


Joukkuetulokset: 1) Voima- 
osasto =1.00.49, 2) Tambox 
1.01.09, 3) Kartonkitehdas 
1.02.21, 4) Korjauspaja 1.04.44, 
5) Massatehdas 1.08.20. 

Yksityisajat: 1) Pauli Masa- 
lin 5.39 Tambox, 2) Lars Fors- 
blom 5.40 Tambox, 3) Eero 
Erola 5.44 Voimalaitos, 3) Sulo 
Heikkinen 5.44 Tambox, 5) 
Seppo Leskinen 5.47 Tambox. 


Heinolan tehtaitten 
keilailumestaruudet 


Tämän vuoden Tampellan Hei- 
nolan tehtaiden keilailumesta- 
ruudet ratkottiin 1.—3. 3. 1968 
Jyränkölän keilahallissa. Noin 
puolet tehtaan keilailun har- 
rastajista osallistui kilpailui- 
hin, joissa tulostaso muodostui 
viimevuotista hieman parem- 
maksi. 


Tulokset: 1) Matti Ahola 
1 099, 2) Hannu Uutela 19078, 
3) Esko Nykänen 1 058. 

Joukkuetulokset: 1) Pojat I 
(Ahola, Uutela, Palo) 3195, 
2) Tambox II (Nykänen, Kor- 
honen I, Tammi) 2 969, 3) Flu- 
ting I (Ojala, Järvinen, Tapa- 
nila) 2 895. 


Vapusta 
rttää 
juhlaa 
kaikille 


Vappu on ikivanha kevään 
juhla, joka aikojen kuluessa on 
kelvannut sekä nuorille että 
vanhoille juhlijoille. Muinaisi- 
na aikoina vapun aattoa pidet- 
tiin vuoden vaarallisimpana il- 
tana, koska silloin lähtivät liik- 
keelle kaikenlaiset noidat ja 
maahiset. Kansa uskoi, että jo- 
pa sodan jumala Tor olisil- 
loin niin peloissaan, että am- 
pui taakseen valkoisilla nuo- 
lilla pitääkseen maahiset loi- 
tolla. 

Maahiset naamioituivat var- 
sin viattomiin hahmoihin: kis- 
saksi tai lehmäksi tai linnuksi. 
Jonkinlaisena turvana pidet- 
tiin pihlajaa, ja tämän takia 
ihmiset ripustivat pihlajanok- 
sia ovipieliin. 

Ruotsissa ja Tanskassa on 
joskus ollut tapana tuoda vap- 
puna kesä kaupunkeihin ja ky- 
liin. Mutta useinhan vapun ai- 
kaan on hyvinkin kolkot ilmat, 
ja näin tätäkin kesäjuhlaa oli 
pakko tavan takaa siirtää lä- 
hemmäs todellista kesää. 

Vappua vietetään nykyään 
sangen riehakkainkin menoin, 
mutta itse asiassa tämän päi- 
vän nimipäiväsankari on ai- 
koinaan =julistettu pyhimyk- 
seksi. Walburga eli Walburg- 
his oli brittiläinen kuninkaan- 
tytär, joka lähti veljiensä Wil- 
libaldin ja Winebaldin sekä 
hurskaan piispan Bonifaciuk- 
sen kanssa levittämään kris- 
tinuskoa hollantilaisten, frii- 
sien ja saksalaisten keskuu- 
teen. Valpuri oli kuuluisa hy- 
vyydestään, ja hän lienee ai- 
noa nunna, joka milloinkaan on 
perustanut sekä nunna- että 
munkkiluostarin. Hän kucli 
Heidenhelmissä 779. 


Vapun päivänä on otollinen 
hetki tehdä erinäisiä noita- 
temppuja. Jos vappuna pyy- 
dystää käärmeen ja panee sen 
spriihin, saadaan hyvää lää- 
kettä käärmeenpuremiin. 

Jos kasvojen iho on huono, 


pitää mennä vappuaattoiltana. 


purolle, joka virtaa etelästä 
pohjoiseen, ja peseytyä sen 
vedessä keskiyön hetkellä. 

Huhtikuun viimeinen päivä 
oli ennen vanhaan todellinen 
suoneniskentäpäivä. Suonta is- 
kettiin mieluimmin kapakois- 
sa, koska taikaan kuului, että 
pois valuva paha veri korvat- 
tiin oluella ja viinillä. Tämä 
temppu auttoi pysymään ter- 
veenä ja reippaana seuraavaan 
vappuun. 

Saksassa säikyteltiin vappu- 
valkeilla velhoja, pohjois-Suo- 
messa ja pohjois-Norjassa taas 
susia ja karhuja. 

Jos vappuyönä oli pakkasta, 
seurasi neljänkymmenen päivän 
kylmyys. Silloin oli hyvä se- 
koittaa munatoti, jotta vappu- 
pakkanen ei palelluttaisi jal- 
koja. 


Erikoinen kuvakulma! 


Vappuna piti myös paiska- 
ta tuoretta lehmänlantaa na- 
vetanseinään, koska näin pe- 
lastettiin karja koko kesäksi 
käärmeenpuremilta. 


Työväen vappu — 
ylioppilaiden vappu 


Vappua on vietetty viime 
vuosisadalta lähtien sekä työ- 
väen että ylioppilaiden juhla- 
päivänä. Pariisin kansainväli- 
nen = sosialistikongressi päätti 
v. 1890, että toukokuun en- 
simmäistä päivää vietettäisiin 
työväen mielenosoitus- ja juh- 
lapäivänä. Jo samana vuonna 
vietettiin työväen vappujuh- 
laa Suomessakin, Helsingin 
Korkeasaaressa. 

Viime vuosisadan lopulla al- 
koivat myös ylioppilaat pitää 
vappua omana juhlapäivänään. 

Roomalaiskatolinen kirkko 
julisti jo ammoin vapun kir- 
kolliseksi juhlapäiväksi. Lute- 
rilainen kirkko ei ole omaksu- 
nut tätä tapaa. 


Tämä kuva on otettu pellavatehtaan tornista lipputangon juu- 


relta Tammerkosken alajuoksulle päin. 


TAMPELLA-tekstin 


nurjan puolen kirjainten välistä erottuu Satakunnan silta. Va- 
semmalla on kaupungin sähkölaitos ja keskellä vesivoima-asema. 
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Vapaa-aj an 


viettoa 


sisällä 


ja ulkona 


Aloitimme kantatehtaittemme 
sosiaalitoimintakertomuksen 


viime numerossamme. Pää- 
tämme sen tässä. 
Jalkapalloa 

Helmikuussa 1967 ilmoitti 


Suomen Palloliitto, että Tam- 
pellan Pallo on hyväksytty lii- 
ton jäseneksi. Kauden päät- 
tyessä seura oli maakuntasar- 
jassa kolmannella sijalla, ja pa- 
remmalla onnella olisi ehkä tie 
avautunut jo Suomen sarjaan. 
Ikämiehet = ottivat = edellisen 
vuoden tapaan pronssisijan. B- 
juniorit olivat sarjassaan kuu- 
dennella sijalla, C-juniorit toi- 
vat lohkossaan toisen tilan ja 
piirin sarjan pienimmät kol- 
mannen sijan. 

Seuran johtokunta: puheen- 
johtaja C-E Forss, varapuheen- 
johtaja T. Leppälä, rahaston- 
hoitaja N. Eerola, sihteeri M. 
Lehtinen sekä jäsenet A. Tie- 
nari, K. Sandsund, M. Ranta, 
M. Löfgren, T. Listokari, A. 
Kiviniemi, J. Junttola, R. Ren- 
vall, M. Pussinen ja K. Silius. 
Toiminnanjohtajana on ollut 
Matti Lehtinen. 

Nappulaliigan Suomen mes- 
taruuskilpailuihin pojat ottivat 
osaa, mutta hävisivät heti en- 
simmäisen ottelun Porin Kar- 


hujen joukkueelle ja putosivat 
jatkosta. 

Suomen Palloliiton poikatoi- 
minnassa seura saavutti B- 
luokan 16. sijan. 


Tennistä 


Tampellan Tenniskerhon vuo- 
sikokouksessa valittiin uuteen 
johtokuntaan P. Autero, B. 
Enderlein, M. Hanninen, K. 
Hiltunen ja P. Hyöty. Kerhos- 
sa oli vuoden vaihteessa 115 
jäsentä. 


Moottoreita 


Tampellan Moottorikerhossa 
oli vuoden päättyessä 515 jä- 
sentä, joista 410 Kanta-Tam- 
pellassa ja 105 Lapinniemellä. 
Moottorikerhon = johtokuntaan 
valittiin vuosikokouksessa A. 
Tienari, V. Järvinen ja N. Ee- 
rola pääkonttorista ja Pellava- 
tehtaalta, U. Jokinen ja M. 
Rask Konepajalta sekä M. Rei- 
nola ja E. Hietaniemi Lapin- 
niemeltä 

25.1. oli 73 osanottajaa 
kuulemassa komisario Rantalan 
selostusta Tampereen liikenne- 
oloista. 1. 6. saatiin kerholais- 
ten käyttöön kaupungilta Tam- 
pellalle vuokrattu paikoitus- 
alue Lapintie 4:n takaa. 


Alueelle on tampellalaisilla 
mahdollisuus lunastaa mootto- 
rikerholta numeroitu nimikko- 
paikka, josta peritään vuokraa 
osavuodesta 10 mk ja koko 
vuodelta 15 mk. Ensimmäise- 
nä kesänä oli paikan lunasta- 
neita 47. 


Upseerit ja 
aliupseerit 


Tampellan reserviupseerit ja 
-aliupseerit ovat toimineet yh- 
dessä koko kertomusvuoden 
ajan. Osaston puheenjohtajana 
on edelleen ollut majuri Art- 
turi Tienari, varapuheenjohta- 
jana ylikersantti Ensi Kärki 
ja sihteerinä luutnantti Niilo 
Eerola. 


Teatteria 


Tampellan Teatterikerhon joh- 
tokunnassa olivat 1966—67 pu- 
heenjohtajana Eino Koskinen, 
varapuheenjohtajana = Thorolf 
Aspholm, — sihteerinä Vappu 
Hulmi sekä jäseninä Leena Si- 
ro-Reinola, Kirsti Järvinen, 
Helvi Ahonen, Kerttu Numi, 
Lars Stenbäck ja Veikko Vii- 
tanen. Kerhon käytössä oli 
näytäntökautena Tampereen 
Teatterissa neljä paikkaa sekä 
keväällä entiset kaksi. Työ- 
väen Teatterissa oli edelleen 
kaksi alennuspaikkaa. Teatte- 
rikerhon perinteisen kevätmat- 
kan kohteena oli jälleen ker- 
ran Helsinki. Kevään kerhoilta 
pidettiin toukokuussa. 


Kieliä, laulua, bridgeä 


Englannin kielikerho kokoon- 
tui kahtena eri ryhmänä sekä 
jatko- että keskustelukurssina. 
Jatkoryhmän ohjaajana toimi 
Liisa Stenberg ja kevätkauden 
erikoiskurssia ohjasi Mr. Peter 
Doyle. 

Ruotsin kieltä on opiskeltu 
keskustelukerhossa, jonka oh- 
jaajina ovat olleet rouva Tiili- 
lä ja neiti Väisänen. 


Kantatehtaitten sosiaalitoimintaa vuonna 1967 
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Vapaa-aj an 


viettoa 


sisällä 


ja ulkona 


Tampellan Naiskuoron toi- 
minta jatkui entiseen tapaan. 
Laulajia oli 20—23. Kuoroa on 
johtanut Taimi Järvinen. Joh- 
tokunnassa ovat olleet puheen- 
johtajana Helmi Lilja sekä 
muina jäseninä Sylvi Lammi- 
nen, Elli Siren, Kyllikki Kaup- 
pinen, Inkeri Hämäläinen, In- 
keri Ojala, Olga Ahves ja San- 
ni Vainionpää. 

Tampellan Bridgekerhon 
johtokunnan puheenjohtajana 
on toiminut H. Railo sekä mui- 
na jäseninä K. Ollikainen, M. 
Helin, Irja Salin, Ala-Harja ja 
A. Haapanen. Jäsenmäärä oli 
25. Toimintavuoden aikana oli 
26 varsinaista peli-iltaa, joissa 
oli mukana 257 kerhon jäsen- 
tä ja 131 ulkopuolista. 

Kevätkauden tulokset: Kau- 
sikilpailu: 1) L. Ala-Harja, 2) 
H. Kaipola. — Finaali: 1) K. 
Happonen — A. Haapanen, 2) 


L. Ala-Harja — 1. Kalliolahti. 
— Pannukilpailu: 1) P. Pohja- 
lainen, 2) O. Tollet. — Syys- 
kilpailujen tulokset: Kausikil- 
pailu: 1—2) O. Tollet — N. 
Tschurbanoff. — Finaali: 1) Ir- 
ja Salin — L. Ala-Harja, 2) 
H. Kaipola — P. Pohjalainen. 
— Pannukilpailu: 1) R. Ojala, 
2) K. Happonen. 


Valokuvausta 


Tampellan Kamerakerhon jä- 
senmäärä oli vuoden lopussa 
177. Jäseniä oli Pellavatehtaal- 
ta 9, Konepajalta 149 ja Lapin- 
niemestä 19. Johtokunnassa 
olivat puheenjohtajana R. Al- 
hovuori sekä muina jäseninä T. 
Kokkonen, Ilpo Peuhkuri, K. 
Hietala ja Into Järvinen. 

Toimintavuoden aikana ker- 
ho järjesti kevät- ja syyskil- 
pailut. Lisäksi joka kerhoillas- 
sa oli pikakilpailu. Tampereen 
kamerakerhojen =yhteiskilpai- 
luun kerho otti osaa kymme- 
nellä mustavalkoisella 14 väri- 
kuultokuvalla, joista I. Peuh- 
kurin Poika" tuli I sijalle mus- 
tavalkoisten henkilökuvien 
ryhmässä, R. Alhovuoren ”Se- 
kä että' III sijalle mustaval- 
koisten muiden kuvien ryh- 
mässä ja E. Saarisen 'Täpli- 
kästä? III sijalle värikuultoku- 
vien maisemakuvien ryhmäs- 
sä. 


TAMPELLAN PALLO ry vpyrkii jalkapallon Suomen-sarjaan. 
— Lykkyä tykö! 


Koulutusta 


Työnjohto- ja työnopetuskou- 
lutus on jatkunut kahden vuo- 
sikymmenen = ajan luodulla 
pohjalla. Koulutusinsinööreinä 
ovat edelleen toimineet insi- 
nöörit A. Mäkinen, A. Vikkula 
ja E. Koskinen, jotka ovat muo- 
dostaneet koulutusasiain neu- 
vottelukunnan fil.maist. Arttu- 
ri Tienarin kanssa. Hän on toi- 
minut neuvottelukunnan pu- 
heenjohtajana ja sihteerinä. 

Yhtiö on maksanut 24 tam- 
pellalaiselle ammatin kehittä- 
miseksi suoritetuista kursseista 
avustuksina 3 337,37 mk eli 50 
% — asianomaisen opintomak- 
suista. 

Perinteiseen tapaan järjes- 
tettiin marraskuun 29. pnä 
Tampellan työnjohtopäivän ti- 
laisuus, jossa oli runsaasti 
työnjohto- ja insinöörikuntaa. 


Saukkola 


Saukkolan = Kannatusyhdistys 
ry:n johtokuntaan ovat kuulu- 
neet puheenjohtajana Artturi 
Tienari sekä muina jäseninä 
Reino Jalonen, Reino Järvinen, 
Aune Hagman, Olavi Kaihla- 
nen, Gabriel Laszlo, Maija-Lii- 
sa Pöllänen, Ahti Sario, Aar- 
ne Suomela, Eero Rautjoki, 
Pentti Ristimäki, Gay von 
Weissenberg, Eino Loikkanen, 
Reino Järvinen ja Työkeskus- 
liiton pääsihteeri Topi Tarkka. 


Juhlatalo 

Juhlatalo on ollut edelleen 
vilkkaassa käytössä. Kevät- 
kaudella oli tampellalaisten 


järjestämiä tilaisuuksia 109 ja 
ulkopuolisten tilaisuuksia 30. 
Syyskaudella vastaavat luvut 
olivat 122 ja 24. 


Paalijärvi 


Paalijärven lomakylässä (oli 
kesällä 1967 kaikkiaan 1018 
kävijää (edelliskesänä 942). 
Lisäksi ovat useat kymmenet 
tampellalaiset tehneet päivä- 
käyntejä luonnonkauniiseen 
lomakylään ja nauttineet sen 
rauhasta sekä Paalijärven sau- 
nojen = makoisista €löylyistä. 
Paalijärven Kalamiesyhdistys 
jatkoi järven kalakannan hoi- 
toa ja istutti uutta kalakantaa. 
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Nuorten sarjan hiihtäjä 
nopein koko joukosta 


Tampereen Tampella hiihtoladulla 


Kaupin urheilumajan maastos- 
sa Tampereella helmikuun 17. 
päivänä pidetyissä Tampellan 
hiihdoissa oli 88 osanottaja. 
Keli oli erinomainen ja sää 
aurinkoinen. Parhaan ajan 4,3 
km:n matkalla saavutti Lapin- 
niemen Puuvillatehtaan Ante- 
ro Harjuntausta saaden ajan 
14,30. Hän täytti maaliskuussa 
20 vuotta, ja hiihti siis vasta 
nuorten sarjassa. 

Tulokset: 

Poikien sarja: 1) Hannu Sal- 
minen 18,38, 2) Mikko Murros 
20,01. 

Nuorten sarja: 1) Antero 
Harjuntausta 14,30, 2) Pentti 
Nieminen 20,08. 

Miesten ylsarja: 1) Timo 
Nurminen 14,41, 2) Seppo Nur- 
minen 16,29. 

Miehet yli 35-v.: 1) Tapani 
Kurki 16,35, 2) Onni Hämäläi- 
nen 17,17. 

Miehet yli 45-v.: 1) Pentti 
Pyörtänö 17,37, 2) Tyko Salo- 
nen 18,01. 

Miehet yli 50-v.: 1) Paavo 
Savijoki 17,16, 2) Johannes 
Koho 21,58. 

Miehet yli 60-v.: 1) Heikki 
Kaipola 25,04, 2) Armas Pelli- 
nen 25,38. 

Invalidit: 1) Thorleif Diehl 
19,05, 2) Topi Lehto 22,50. 

Tyttöjen sarja: 1) Irma Kyl- 
kilahti 17,58. 

Nuorten sarja: 1) Helinä 
Mars 17,18, 2) Anja Kylki- 
lahti 22,43. 

Naisten sarja: 1) Aune Moi- 
sio 18,18, 2) Maija-Liisa Koski 
24,52. 


tuskävelijöille. 
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Hiihtojen nopein menijä: 20- 
vuotias Antero Harjuntausta. 


Naiset yli 30-v.: 1) Sylvi 
Toivola 25,32, 2) Tuula Tam- 
misalo 36,22. 


Tampellan urheilulautakunta tiedottaa! 
Kevätkauden kilpailujen palkintojen jako on Tampellan 
juhlasalissa tiistaina toukokuun 14. pnä alkaen klo 19.00. 
Palkinnot annetaan hiihtäjille, retkeilyhiihtäjille ja harras- 


TERVETULOA! 


Viestivoitto 


jääkäreille! 


Järjestyksessä kahdeskymme- 
nes Kymenlaakson Viesti hiih- 
dettiin 10. 3. 1968 Kotkasta 
Voikkaalle. Tämän Kymen- . 
laakson hiihtojuhlan suosio on 
vuosi vuodelta kasvanut. Tu- 
hannet ihmiset olivat jälleen 
tälläkin kerralla hengessä mu- 
kana seuraten viestiä koko 79 
kilometrin matkan. 
Tampellan osaksi on tullut 
voittaa viesti kuudesti peräk- 
käin. Vuoden 1967 voitto saa- 


tiin hiukan poikkeuksellisissa 
oloissa, ja nyt olivat etukäteis- 
veikkaukset varsin epäyhtenäi- 
set. Kymin osakeyhtiön Voik- 
kaan joukkuetta pidettiin Tam- 
pellan vaarallisimpana vastus- 
tajana. 

Vaiherikkaan viestin voitti 
tällä kertaa yllättäen mutta 
oikeutetusti Kymen JP I. En- 
simmäistä kertaa sotilasyksik- 
kö korjasi viestivoiton. Voik- 
kaan pojat olivat toisena ja 
meidän joukkueemme kolman- 
tena 28 sekuntia hävinneenä 
Voikkaalle. 


TULOKSET: 

1) Kymen JP I 5.02,34, 2) 
Voikkaa 5.03,46, 3) Tampella 
I 5.0414, 4) Kymintehdas 1 
5.05,17, 5) Karhula I 5.13,05, 
9) Tampella II 5.19,36. 


Inkeroinen: 


Viestivoitto 


Tambox II:lle 


Tampellan Inkeroisten tehtait- 
ten virkailijoiden hiihtoviesti 
hiihdettiin 2. 3. 1968 kehnon 
hiihtosään vallitessa. 


TULOKSET: 

Joukkuekilpailu: 1) Tambox 
II 31.02, 2) Kartonkitehdas II 
33.34, 3) Osto 35.23. 

Henkilökohtaiset tulokset: 
Miehet: 1) Salmela Tambox II 
8.15, 2) Vähävihu KT II 8.50, 
3) Stenstand Osto 9.01. 

Naiset: 1) Terttu Ansas Kul- 
jetusos. 3.31, 2) Viola Mäky- 
nen Tambox II 3.57, 3) Tarja 
Lomperi Metsäos. 4.07. 


Keilailun kuulumisia 


Oy Tampella Ab:n kantateh- 
taitten keilailujaoston 11. toi- 
mintakausi on päättynyt. Ilol- 
la on todettava, että yhtiön 
palveluksessa olevat henkilöt 
ovat edelleen osoittaneet suurta 
mielenkiintoa keilailua koh- 
taan. Siitä kertovat myös 120 
harrastajan miehittämät har- 
joitustunnit viikon arkipäivinä. 
Viime syksynä saavutti Tam- 
pellan keilahalli 10 vuoden iän 
juhlien tapausta suurten 8x8 
-sarjan otteluiden järjestämi- 
sellä. 

Tammikuussa pidetyssä vuo- 
sikokouksessa sai keilailujaos- 
to seuraavan kokoonpanon: pu- 
heenjohtaja M Kauppila, sih- 
teeri K Salminen, rahastonhoi- 
taja K af Hällström sekä jäse- 
net P Hukkila, A Laine, M 
Kammiovirta, V Viitanen ja A 
Ovick. Tilintarkastajiksi valit- 
tiin M Löfgren ja M Nyyssö- 
nen. 

Vuosi 1967 aloitettiin perin- 
teellisellä ottelulla Nastaa vas- 
taan. Voiton peri Nasta ja sai 
ensimmäisen kiinnityksen kier- 
topalkintoon. Syyskuussa Nas- 
ta kohdattiin uudelleen, ja nyt 
tuli voitto kotiin 129 pisteen 
erolla. Tampella sai kiertopal- 
kintoon 4. kiinnityksen. Helmi- 
kuussa suoritettiin ensimmäiset 
merkintäkilpailut 4x4 -sarjassa. 
Keilaajia oli 189, ja Veijarit sai 


laajien 


Kuvamme Tampellan urheilutalon keilahallista Tampellan kei- 
10-vuotisjuhlakilpailuista 3.—19. 


2. kiinnityksen kiertopalkin- 
toon. 

Marraskuussa olivat seuraa- 
vat merkittävät ottelut, joita 
vietettiin Tampellan keilahal- 
lin 10-vuotiskilpailuina. Osan- 
ottajia oli 292. Veijarit oli voit- 
toisa joukkue saaden 1. kiinni- 
tyksen palkintoon. Tampellan 
viiden eri keilaseuran välisen 
kiertopalkinnon vei Peko 
omakseen. 

Finlayson kohdattiin vuoden 
kuluessa kahdesti. Voitot ta- 
sattiin, ja kummallakin on yk- 
si ote kiertopalkintoon. 

Tammikuussa v. 1967 mat- 
kasivat Tampellan keilaajat 
Poriin kohtaamaan Rosenlewin 
keilamiehiä. Edellisenä syksy- 
nä oli Tampella voittanut 
keskinäisen koitoksen ja samoin 
kävi nyt. Tampellalla on nyt 
kaksi voittoa kiertopalkintoon. 
Viime marraskuussa aloitettiin 
uusi kierros, jossa Tampella 
taas veti pitemmän korren. Nä- 
mä ottelut suoritetaan 12-mie- 
hisin joukkuein 8 sarjan mer- 
keissä. 

Myös yhtiön sisäisissä kilpai- 
luissa on ollut jännitystä. Sel- 
lainen oli Heinolassa viime vuo- 
den syyskuussa. Heinola oli toi- 
nen ja Inkeroinen kolmas. Lo- 
kakuussa oli uusi koitos — nyt 
Myllykosken — keilailuhallissa. 


Inkeroinen voitti, Tampere oli 


marraskuuta 1967. 


Käynnissä on tehdasottelu W. Rosenlew & Co Oy:n ja Oy Tam- 


pella Ab:n välillä. 


toinen ja Heinola kolmas. Vain 
20 pistettä erotti voittajan toi- 
seksi tulleesta. 

Marraskuussa oli ensimmäi- 
sen kerran ohjelmassa kolmiot- 
telu Aaltonen — Finlayson — 
Tampella. Tampella voitti, Fin- 
layson oli toinen ja isäntä Aal- 
tonen kolmas. Tarkoituksena on 
jatkaa näitä otteluita järjestä- 
jien vaihdellessa myös hallien 
osalta. 

Tampellan omat mestaruudet 
ratkottiin maaliskuussa. A-luo- 
kan voitti P Järvinen, B- ja C- 
luokan J Syrjänen. 

”Kinkkukilpailu” päätti vuo- 
den toiminnan, ja joulupöytään 
veivät kinkun V Pylkkänen, K 
Lindfors ja A Lehtinen. 


Mestaruuden voittaneen Matti 
Aholan tyylinäyte. 


Ja näin tyylitteli kuudennek- 
si sijoittunut Antero Palo. 
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T' yökeskusliiton Jääkiekko- 


mestaruus tuli Saukkolaan 


Työkeskusliiton talvikisat pi- 
dettiin Kajaanissa. Saukkolas- 
ta oli mukana kaksi hiihtäiää 
ja jääkiekkojoukkue. Viiden 
joukkueen = sarjassa selviytyi 
mestariksi Saukkola, ja otte- 
luiden parhaana pelaajana pal- 
kittiin Saukkolan Hannu Myl- 
lynen. Mestarijoukkeessa pe- 
lasivat: Jaakko Karjalainen, 
Jyrki Auvinen, Hannu Mylly- 
nen, Seppo Frondelius, Kari Sal- 
linen, Hannu Kulmakorpi, Es- 
ko Järvinen, Markku Salonen, 
Timo Läheoja, Juha-Pekka 
Lehto, Timo Sinisalo ja Lasse 
Mäkelä. Joukkueemme valmen- 
tajana toimi Arto Kukkaisnie- 
mi ja huoltajana Aimo Helin. 
Tampereen Setlementtien 
viestikilpailut suoritettiin Lie- 
lahdessa. Saukkolan tyttöjen 
I-joukkue voitti tällä kerralla, 
II-joukkue tuli neljänneksi. 
Voittaneessa joukkueessa hiih- 
tivät Marja Nokelainen, Päivi 
Mäkinen, Anita Sinisalo ja Ai- 
ra Halonen. Pojat sijoittuivat 
Ahjolan jälkeen toiseksi. 


Tyttöjen — hiihtokilpailuihin 
oli kerääntynyt tavallista run- 
saammin osanottajia 11. helmi- 
kuuta. Tulokset: 10—11-vuo- 
tiaat: 1) Anita Sinisalo, 2) 
Marja Nokelainen, 3) Päivi 
Mäkinen. — 12—14-vuotiaat: 
1) Helinä Hartin, 2) Arja Wal- 
lenius, 3) Tarja Aalto. 

Puistohiihtojen tulokset: Po- 
jat, 5—6-v: 1) Jarmo Korkea- 
vuori, 2) Ilpo Korkeavuori. — 
7—8-v: 1) Kyösti Ylikoski, 2) 
Jari Lähteenmäki, 3) Timo 
Hietala. — 9—10-v: 1) Kalle 
Kukkaisniemi, 2) Kari Pekka- 
rinen, 3) Matti Laine. — 11— 
12-v: 1) Eero Nieminen, 2) Ju- 
hani Nevala, 3) Ari Kurki. — 
13-v: 1) Kai Kurki, 2) Timo 
Laine. — Tytöt, 5—6-v: 1) 
Hannele Läteenmäki. — 3-v: 
1) Anita Björksten. — 9—10- 
v: 1) Marja Nokelainen, 2) 
Terhi Vesa, 3) Merja Kivinie- 
mi. — 11—12-v: 1) Anita Si- 
nisalo, 2) Päivi Mäkinen, 3) 
Päivi Noronen. 
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Poikien hiihtoleiri pidettiin 
Paalijärvellä 4.—8. 3. Mukana 
oli 30 kerholaista. Parhaim- 
maksi leiriläiseksi valittiin Ee- 
ro Nieminen, toisena oli Seppo 
Viljanen. Toinen hiihtoleiri pi- 
dettiin viikonloppuna 8.—10. 3. 


Tyttöjen hiihtoleiri pidettiin 
4.—8. 3. Längelmäellä. Mukana 
oli 30 tyttöä. Tulokset: 6—9-v: 
1) Päivi Eskonen, 2) Tuija Vii- 
tanen, 3) Sari Tirkkonen. — 
10—11-v: 1) Raili Torna, 2) 
Katriina Koskinen, 3) Hannele 


kari, Sirkka-Liisa Myllynen, 
Taru Nurminen, Osmo Ranta- 
nen, Anja Koivunen ja Lasse 
Hytti. Kulkureitten helmikuun 
retkellä 10.—11. 2. Paalijär- 
vellä olivat vieraina Louhelan 
Retkeilijät Järvenpäästä. 


Tyttö- ja poikakerholaisille 
järjestettiin 21. 2. yhteinen to- 
veri-ilta Tampellan juhlatalos- 
sa. Tampereen Setlementtien 
kultakerholaisten yhteinen 
juhla oli Tampellan juhlatalos- 
sa 20. 2. — Saukkolan kame- 
rakerhon FotoSan johtokun- 
taan valittiin Tuomo Jokela, 
Mikko Hermiö, Reijo Salonen, 
Arto Laine ja Petri Pöyhönen. 
Kerhon puheenjohtajana toimii 
Matti Kukkaisniemi. Johto- 
kunta päätti järjestää valoku- 
vauskilpailun. 


Retkeilykerho Kulkureitten helmikuun retkellä Paalijärvellä 
Aitolahdessa oli vieraita Järvenpäästä saakka. 


Korkea-aho. — 12-v: 1) Pirjo 
Välimäki, 2) Marita Virtanen, 
3) Päivi Välimäki. — 13-v: 1) 
Päivi Noronen, 2) Elise Kuk- 
kaisniemi, 3 )Terhi Koski. — 
14—15-v: 1) Merja Kreutzer, 
2) Mirja Mäkinen, 3) Lea Nie- 
mi. — 16—17-v: 1) Birgit 
Lundelin, 2) Outi Suojoki. 


Kerhojen toimintaa 


Retkeilykerho Kulkurien vuo- 
sikokous pidettiin 7. 2. Ko- 
kouksessa vahvistettiin kerhol- 
le uudet säännöt ja valittiin 
johtokunta, johon tuli puheen- 
johtajaksi Jukka Silin sekä 
muiksi jäseniksi Harri Ranta- 


Kevään ja kesän ohjelmaa 


19. 5. Saukkolan kevätjuhla 
juhlatalossa 

23. 5. Yleinen Patikkaretki 
25.—26. 5. Erätaitokisat Paali- 
järvellä 

1.—3. 6. Valtakunnalliset ret- 
keilypäivät Uudessakaupungis- 
sa 

4.—8. 6. Rakennusleiri 

8.—9. 6. Työkeskusliiton erä- 
taitokisat Äänekoskella 

11.—20. 6. Poikaleiri 

6.—20. 6. Kultaisen iän leiri 
Paalijärvellä 

26. 6.—5. 7. Tyttöleiri 

7.—14. 7. Soutuleirit tytöille ja 
pojille 

21.—31. 8. Lapin vaellus 

31. 8—1. 9. Työkeskusliiton 
syyskisat Helsingissä 
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Erkki Vartinen 


Tekstiilitehtaille 
hiihtovoitto 


Tampellan Tekstiilitehtaat kil- 
pailivat viestihiihdossa Ikaalis- 
ten Silkin kanssa Kaupin 
maastossa 20. 3. 68. Kilpailussa 
hiihti kumpaisestakin jouk- 
kueesta kuusi hiihtäjää ladun, 
jonka pituus oli n. 2,8 km. 
Voiton peri Tampellan Teks- 
tiilitehtaitten joukkue ajalla 
1.01.57, Ikaalisten Silkin jouk- 
kueen ajan ollessa 1.06.47. Par- 
haita henkilökohtaisia tuloksia: 


1) Antero Harjuntausta T. 9.15, 
2) Jukka Marjaniemi I. 10.13, 
3) Tapani Kurki T. 10.18. 


Joka kolmas mestaruus- 
sarjalainen Tampereelta 


Kuluneena talvena pelasi jää- 
kiekon SM-sarjassa 11 jouk- 
kuetta. Suomen-sarjaan puto- 
sivat TPS (Turku) ja Oulun 
Kärpät. Tilalle nousivat Sa- 
vonlinnan Pallokerho, Rauman 
Lukko ja Tampereelta Veh- 
maisten Urheilijat. Viimeksi- 
mainitussa joukkueessa pelaa 
sorvaaja Erkki Vartinen Kone- 
pajalta puolustajana. Ensi pe- 
likauden joukkueet SM-sarjas- 
sa ovat: 


HIFK, Helsinki 
Koo-Vee, Tampere 
Lahden Reipas 
Rauman Lukko 
Saimaan Pallo, Lauritsala 
Savonlinnan Pallokerho 
Tampereen Ilves 
Tappara, Tampere 
Turun Toverit 

UPO, Lahti 

Vehmaisten Urheilijat, 
Tampere 

Ässät, Pori 


Torsti Iiskola (vas.) ja Aarne Korkinen pitävät taukoa. Kevät- 
tuuli puhaltaa, aurinko paistaa, kahvi maistuu ja — on sunnun- 
TAV 


Lapinniemi voitti 
Ikaalisten Silkin 


ampumaottelussa 


Tasaväkinen ja Puuvillateh- 
taalle voitokas ampumaottelu 
käytiin Lapinniemen ja Ikaalis- 
ten Silkin välillä Tampellan ra- 
dalla. Pienoiskiväärillä ammut- 
tiin jopa täydet pisteet, ja sen 
teki ottelun ainoa naisedustaja, 
Ikaalisten = Anja Tuomisto. 
Ikaalislaiset voittivatkin pie- 
noiskiväärissä kolmella pisteel- 
lä joukkuetuloksien ollessa 988 
—985. Lapinniemen ampujat 
paukuttelivat kuitenkin pistoo- 
lilla paremmin ja pistetilanne 
oli tässä 882—873. Ottelun lop- 
putulokseksi tuli siten 1867— 
1861 ja Lapinniemi voitti kuu- 
della pisteellä. 


Tulokset: 

Pienoiskivääri 20 lauk. ma- 
kuulta 1) Anja Tuomisto Ik. 
Silkki 200, 2) Pauli Varvas 
Lapinniemi 199. 

Pienoispistooli 20 lauk. ku- 
vio 1) Jouko Malja Ik. Silkki 
184, 2) Matti Nieminen Lapin- 
niemi 182. 


Heinolassa 

pilkittiin 

Tampellan tehtaan kunnossa- 
pito-osaston invaliidit järjesti- 
vät Haaste-Pilkki-kilpailun 4. 
2. 1968 kunnossapito-osaston 


henkilökunnan keskeiseksi kil- 
pailuksi. 


Henkilökohtaiset tulokset: 


1) Saarinen Martti 1.310 kg, 
2) Liljeroos Paavo 1.180 kg, 3) 
Laine Alex 1.075. 

Suurimman kalan sai Juhani 
Nyman. Pienimmän kalan sai 
Erkki Virkkunen. 


Joukkuetulokset: 

1) Asblom, Katajainen, Partio, 
Saarinen, 2.850 kg. 2) haas- 
tajajoukkue Kotiluoto, Kääriä, 
Laine, Rämä, 2.245 kg. 3) Lil- 
jeroos, Nuorteva, Sireen, Vek- 
keli, 2.090 kg. 
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ONNITTELEMME 


/ 6 


Eläkeläinen 
Akseli Virtanen 
29. 6, 68. Eläk- 
keelle 1. 5. 58. 


Eläkeläinen 
Karl Toikka 

4. 5. 68. Eläkkeel- 
le 1. 6, 63. 


Eläkeläinen 
Johannes Pietilä 
15. 6. Tampellaan 
20.10.38, eläk-% 
keelle 4. 9. 1963. 


80 3 JA 
Eläkeläinen Fd- Eläkeläinen 
vard Heikkilä Juho Tapola 
10.5. Tampellaan 18. 5. 68. Eläk- 
19.5.37, eläk- keelle 1. 4. 58. 
keelle 7. 8. 1959. 

70 
Eläkeläinen Eläkeläinen Eläkeläinen Yrjö 
Arvo Kanerva Ellen Koivula Mattsson 9. 6. 
4.6. Tampellaan 11.6. Tampellaan Tampellaan 9. 95 
20. 10. 32, eläk- 12. 9.16, eläk- 18, eläkkeelle 
keelle 31.7.1965. keelle 15.10.1960. 30.7.1964. 

60 
Kamyrpakk. Lämpötarkkailija Sorvaaja Onni 
Lauri Hyyryläi- Onni Ihalainen Jantunen 16. 5. 
nen 6. 5. 68. 17.5. Tampellaan Tampellaan 
Tampellaan 31. 3. 20.11.1941. 22. 4. 1940. 
60. 


Vartija Martti 
Järvinen 27. 4. 
Tampellaan 

1. 3. 1937. 


Etumies 

Valtteri Korjus 
11, 6. 68. Tampel- 
laan 30. 3. 43. 


Hitsaaja Eino 
Mäkinen 1. 5. 
Lapinniemelle 
26. 8. 1929. 


Työnjohtaja 
Martti Väänänen 
24.6. Tampellaan 
7.11.1935. 
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Lajittelija Eläkeläinen 
Aune Ala-Turkia Sulo Hohti 
20. 6. 68. Tampel- 31. 6. 68. Eläk- 
laan 1. 12. 45. keelle 1. 11. 60. 


Koneenhoitaja 
Hugo Kostamoi- 
nen 13. 6. 68. 
Tampellaan 20. 
11. 47. 


Sähköasentaja 
Pentti Kuokka 
26. 5. 68. Tampel- 
laan 13. 12. 37. 


= 


Eläkeläinen Kirvesmies Viilaaja Lauri Lajittelija 
Taisto Mänttäri Kaarlo Nieminen Santala 6.6. Tam- Aino Sarvilahti 
5. 5. 68. Eläkkeel- 2. 7. Tampellaan pellaan 7. 4. 1961. 10.5. 68. Tampel- 
le 5.7.67. 18. 11. 1959. laan 1. 4. 46. 
Eläkeläinen Julia 
Asikainen 20. 6. 
90 Tampellaan 28.7. 85 
19, eläkkeelle 
1.11. 1949. 
Eläkeläinen Eläkeläinen 
Anselm Lehtonen Eemeli Kirjavai- 
24. 5. Lapinnie- nen 2. 4, Tampel- 
melle 20. 1. 1906, laan 21. 4. 13, 
eläkkeelle 18. 2. eläkkeelle 1. 1. 
1953. 1959. 
Eläkeläinen Olga 
Ahves 11.3. Tam- 
pellaan 11.9.22, 
eläkkeelle 6. 5. 
1963. 
Eläkeläinen 
Eläkeläinen Edvard Anttilai- 
Katri Ketola 11. 6. nen 18.3. Tam- 
75 Tampellaan 3. 5. 70 pellaan helmi- 
23, eläkkeelle kuussa 42, eläk- 
9. 7. 1960, keelle 1.12.1964. 
Eläkeläinen Eläkeläinen Eläkeläinen Eläkeläinen 
Emma Kataja Hilda Lehtonen Hugo Lepistö 2.2. Fanny Hellfors 
14. 5 Lapinnie- 11.6. Tampellaan Tampellaan 15.11. 2. 5. Lapinnie- 


melle 10. 3. 1915, 
eläkkeelle 1. 11. 
1952. 


17. 7. 06, eläk- 
keelle 1.10.1956. 


1929, 
1. 11. 64. 


eläkkeelle 


melle 15. 9, 1913, 
eläkkeelle 13. 10. 
1963. 


Työnjohtaja 
Ilmari Simonen 
22.5. Tampellaan 
16. 12. 1946. 


80 


Eläkeläinen Jen- 
ny Mäkinen 20. 5. 
Tampellaan 12. 3. 
27, eläkkeelle 
16. 3. 1957. 


Eläkeläinen 
Katri Koivisto 
27.3. Tampellaan 
vuonna 1929, 
eläkkeelle 1. 10. 
1953. 


Eläkeläinen 
Lempi Nieminen 
6.3. Tampellaan 
4. 6.10, eläkkeelle 
15. 11. 1959. 


Eläkeläinen 
Ester Nurmi 16. 5. 
Tampellaan 2.10. 
47, eläkkeelle 
1.3.1963. 


1 


Sosiaalipäällikkö 


Olavi Linnakko 
9. 6. Tampellaan 
1:7.1051936: 


Metsäteknikko 
Veikko Teittinen 
14. 5. 68. Tampel- 
laan 16. 12. 37. 


Eläkeläinen 
Sandra Ranta 

2. 5. Lapinnie- 
melle 17. 1. 1905, 
eläkkeelle 8. 9. 
1943. 


Eläkeläinen Hil- 
da Saaristo 5. 4. 
Tampellaan 10.2. 
06, eläkkeelle 
15.12536, 


Eläkeläinen Juho 
Tarkka 24. 6. 
Tampellaan 24. 7. 
15, eläkkeelle 
15. 9. 1956. 


Eläkeläinen 
Hulda Rajamäki 
3. 5. Lapinnie- 
melle 19, 10, 1942, 
eläkkeelle 1. 11. 
1964. 


Eläkeläinen 
Kaarle Rantala 
29. 6. Tampellaan 
27.4.36, eläk- 
keelle 1.12. 1964. 


Eläkeläinen 
Emmi Setälä 
24.4. Tampellaan 
17.7.12, eläk- 
keelle 15.2.1940. 
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ONNITTELEMME 


Rakennusmies 
Hugo Komulai- 
nen 2.5. Tampel- 


60 


Työnjohtaja laan 27.11.1956. 
Wolter Helin 2 i: A 
Siivooja Lempi 
22. 6. Tampellaan L omertinön 30.5. 
1. 10. 1922. Tampellaan 
13. 9. 1950. 


Harjaaja Hilja 


öster 18. 6. La- Siivooja Meimi 
pinniemelle 3. 1. Piili 18.5. Tam- 
1957, pellaan 27. 4. 1961. 


Kiitos 


Parhaat kiitokseni kaikille, jotka 
muistivat minua merkkipäivänäni. 
Kalle Peltoniemi 


Parhaat kiitokseni joulurahasta 
ja -puista. 
Sulo Yrjänäinen 


Sydämelliset kiitokseni Tampel- 
lan johdolle, huoltorenkaalle sekä 
kaikille niille, jotka muistivat mi- 
nua siirtyessäni eläkkeelle. 

Rudolf Niemi 


Parhaat —kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle saamistani joululah- 
joista. 

I. Virtanen 


Parhain — kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle saamistani puista 
sekä joululahjarahasta. 


Lauri Kivinen 


Lämpimät kiitokset Tampellan 
Huolto ry:lle saamastani avusta 
sairauteni aiakna. 

K. Finnström 


Sydämellinen kiitoksemme Tam- 
pellan konepajan johdolle, Huolto 
ry:lle sekä työtovereille kunnioit- 
taessanne Heliö Snellman'in muis- 
toa ja osanotosta suureen suruum- 
me. Mitä suurin kiitoksemme 
Tampellan mieskuorolle kauniista 
laulusta siunaustilaisuudessa. Par- 
haat kiitoksemme myös teille kai- 
kille mieheni ja isämme ystäville, 
jotka muistitte häntä vaikean sai- 
rautensa aikana. 

Puoliso ja pojat 


Parhaat kiitoksemme mieltä läm- 
mittäneestä osanotosta ja tuesta 
suuressa surussamme. 

Hilja ja Pentti Rautanen 


Sydämelliset kiitokseni kaikille, 
jotka muistivat minua merkkipäi- 
vänäni. 

Väinö Björk 

Kiitän työtovereitani saamastani 
rahalahjasta. 

Veikko Ristimäki 
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Ompelija Martta 


Apumies Veikko Mettänen 7. 5. 


Heikkonen 18.6.—= 0528 
31.5.1955. 

Tampellaan 

7.5.1948. 


Poraaja Heikki 
Rautanen 11. 5. 
Tampellaan 
27.12.1961. 


Kerijä Lyyli 


21.11.1961. 


Sydämellinen kiitos vuorineuvos 
Kihlmanin, johtaja Nykoppin, joh- 
taja Forssin ja johtaja Sandsundin 
perheille saamistani joulu- ja 
uudenvuoden lahjoista. 

Lempi Lemettinen 


Sydämelliset kiitokseni minulle 
50-vuotispäivänäni osoitetusta huo- 
maavaisuudesta. 

Aarre Hietala 


Parhaat — kiitokset —Tampellan 
Huolto ry:lle sekä peitetehtaan 
työnjohdolle ja työtovereille saa- 
mastani avusta sairauteni aikana. 

Atso Kivistö 


Parhaat kiitokseni Tampellan 
johdolle joululahjapuista sekä työ- 
tovereilleni saamastani rahalahjas- 
ta siirtyessäni eläkkeelle. 

Arvo Hjulgren 


Parhaat kiitokset työnjohtajille- 
ni, työtovereilleni sekä Tampellan 
Huolto ry:lle saamastani huomion- 
osoituksesta siirtyessäni eläkkeelle. 

Katri Palomäki 


Sydämellinen — kiitokseni — Oy 
Tampella Ab:n Metsäosaston joh- 
dolle eläkkeelle siirtyessäni saa- 
mastani arvokkaasta lahjasta. 


Väinö Halmetoja 


Lausun — vilpittömät = kiitokseni 
kaikille, jotka muistivat minua 60- 
vuotispäivänäni, 

Anselmi Kaukinen 


Jäätyäni vuoden päättyessä eläk- 
keelle haluan kiittää kaikkia, jot- 
ka minua tämän siirtymisen yhtey- 
dessä muistivat. 


Paavo Tamminen 


Sydämellinen kiitoksemme Tam- 
pellan Konepajan johdolle, Tam- 
pellan Huolto ry:lle, Tampellan 
mieskuorolle, työtovereille sekä 
kaikille niille, jotka muistivat 
miestäni ja isäämme Heliö Snell- 
mania hänen vaikean sairautensa 
aikana sekä ottivat osaa suureen 
suruumme hänen lähdettyään luo- 
tamme. 

Puoliso ja pojat 


Maria Nieminen 
24.5. Tampellaan 


ss 355 — Ss. 


Katri Viilaaja Lauri 
Soidinmäki 5. 5. 


Kehrääjä 
Polviander 9. 6. 


Lapinniemelle 18. Tampellaan 

8, 1966. 7.10.1946. 
Konesiivooja 

Kertaaja Aune Helmi Välimäki 

Rissanen 1. 6. 25, 6. 

Tampellaan Lapinniemelle 9. 

10. 8. 1954. 6. 1953. 


iisi =====ss=—dsdiummu=s sn 


Kiitän sydämellisesti yhtiön joh- 
toa huomaavaisuudesta täyttäessä- 
ni 85 vuotta. 

Elisabet Lehtimäki 


Sydämelliset kiitokseni Lapin- 
niemen Puuvillatehtaalle, Huolto 
ry:lle sekä äitini Hilkka Keskisen 
työtovereille osanotosta suureen 
suruuni. 

Aarre Keskinen 


Kiitän lämpimästi Tampellan 
Huolto ry:tä, esimiehiäni ja työ- 
tovereitani säamastani myötätun- 
nosta ja avusta sairauteni aikana. 


Hugo Palo 


Kiitän kaikkia osakseni tulleesta 
huomaavaisuudesta eläkkeelle siir- 
tyessäni. 

A. Kivimäki 


Sydämellinen kiitokseni kutomo- 
ja esityöosastolaisille sairauteni ai- 
kana saamastani rahalahjasta ja 
samoin = kiitokseni Huolto ry:lle 
osakseni tulleesta huomaavaisuu- 
desta. 

Tekla Akerlund 


Sydämellinen kiitokseni Sairaus- 
kassalle ja Huoltorenkaalle kaikes- 
ta avusta ja tuesta, jota olen saa- 
nut sairauteni aikana. 

Tyyne Falk 


Lämmin —kiitoksemme = yhtiön 
johdolle, huoltorenkaalle ja kai- 
kille työtovereille, jotka muisti- 
vat meitä jäädessämme eläkkeelle. 

Anna Rauhala 
Lempi Pihlajamäki 
Olga Mellin 


Lämpimät kiitokseni työtovereil- 
le, samoin Tampellan Huolto ry:lle 


saamastani rahasta = siirtyessäni 
eläkkeelle. 

Kerttu Lahtinen 
Vihitty: 


10. 3. 68 Ilmari Ketonen ja Sinik- 
ka Peltokangas pellavatehtaan ku- 
tomosta. 


Vainajia 


Eläkeläinen Eva Maria Hjellman 
kuoli 14.2.68. Hän oli syntynyt 
7, 6. 1893 Ylöjärvellä, tullut Tam- 
pellaan 18. 7. 1905, siirtynyt eläk- 
keelle 1. 11. 1958. 


Eläkeläinen Erika Ilomäki kuoli 
23. 1. 68. Hän oli syntynyt 13. 3. 
1889 Teiskossa, tullut Tampellaan 
19.3. 1925, siirtynyt eläkkeelle 1. 10. 
1956. 


Eläkeläinen Hilja Mäkelä kuoli 
18. 1. 68. Hän oli syntynyt 27. 11. 
1889 Tottijärvellä, tullut Tampel- 
laan 2 .10. 1922, siirtynyt eläkkeel- 
le 15. 10. 1954, 


Tilastokonttorin esimies Eero 
Antero Ojanen kuoli 29. 1. 68. Hän 
oli syntynyt 3. 8. 1907 Tampereella, 
tullut Tampellaan 24. 9. 1928. 


Konepajalainen Viljo Edvard 
Periaho kuoli 5. 3. 68. Hän oli 
syntynyt 26. 1. 1910 Kurussa, tul- 
lut Tampellaan 7. 8. 1951. 


Eläkeläinen Karl Villiam Rait- 
halme kuoli 29. 2. 68. Hän oli syn- 
tynyt 2. 1. 1890 Tampereella, tullut 
Tampellaan 29. 4. 1914, siirtynyt 
eläkkeelle 31. 12. 1956. 


Eläkeläinen Aaro Aksell Rauta- 
nen kuoli 1. 2. 68. Hän oli syntynyt 
5. 7. 1893 Karkussa, tullut Tampel- 
laan 22. 4. 1919, siirtynyt eläkkeel- 
le 1. 7. 1964. 


Eläkeläinen Olga Sillgren kuoli 
23. 1. 68. Hän oli syntynyt 19. 9. 
1893 Eräjärvellä, tullut Tampel- 
laan 15. 11. 1921, siirtynyt eläk- 
keelle 15. 9. 1952, 


Työnjärjestelijä Heliö Snellman 
kuoli 23. 1. 68. Hän oli syntynyt 
6. 3. 1915 Keuruulla, tullut Tam- 
pellaan 17. 8. 1938. 


Eläkeläinen Vieno Sofia Väli- 
saari kuoli 13. 2. 68. Hän oli syn- 
tynyt 18. 4. 1899 Peräseinäjoella, 
tullut Tampellaan 20. 9. 1944, siir- 
tynyt eläkkeelle 19. 9. 1964. 


Helmikuun 12. pnä kuoli eläke- 
läinen Miina Niemi Hän oli syn- 
tynyt 6. 7. 1879 Hauholla, tullut 
Lapinniemelle 8. 7 1903, eläkkeelle 
10. 1. 1945. 


Helmikuun 4. pnä kuoli kan- 
kaantarkastaja Hilkka Tuulikki 
Keskinen. Hän oli syntynyt 14. 7. 
1913 Pohjois-Pirkkalassa, tullut La- 
pinniemelle 11. 10. 1950. 


INKEROISTEN TEOLLISUUSTOIMIHENKILÖT ry:n vuosiko- 
kouksessa 26. 2. 1968 vahvistettiin toimintakertomus sekä tilin- 
päätös vuodelta 1967 ja valittiin johtokunnan jäsenet erovuorois- 
ten tilalle. Kuvassa yhdistyksen puheenjohtaja Niilo Sinisalo 
(oik.) STL:n pienoislipun saaneiden yhdistyksen pitkäaikaisten 
jäsenten, eläkkeelle siirtyneiden Edvin Ahlgrenin ja Maj-Lis 
Lindforsin kanssa. 


Kun kello 
on HELSINGISSÄ 
näyttää tämä piirros 
paljonko se on muu- 
alla maailmassa 


Helsinki 
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Kapkaupunki 


Maailmankello — Tampellan kello 


Oy Tampella Ab:n tuotanto jakaantuu puunjalostus-, metalli- 
ja tekstiiliteollisuuteen. Kaikki nämä tuotannon haarat harjoit- 
tavat vientiä. Se taas puolestaan edellyttää edustajiemme, insi- 
nööriemme ja asentajiemme matkoja eri puolille maailmaa. Maa- 
ilmankello näyttää, mitä kello on eri puolilla maailmaa, kun se 
meillä on 12. Kun meillä kello on 12 päivällä, on se esim. Texa- 
sissa ja Louisianassa klo 4 yöllä. 
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Tuntematon ja Pitkäjärveläiset" 


PYYNIKIN KESÄTEATTERIN ohjelmistossa on ensi kesänä entiseen tapaan kaksi näytelmää. 
Väinö Linnan Tuntemattoman sotilaan? näytännnöt jatkuvat nyt kahdeksantena perättäisenä ke- 
sänä. Se kuuluu edelleen suurten kansainvälisten teatterijuhlien sarjaan ja mielenkiinto sitä koh- 
taan on ulkomailla kasvanut vuosi vuodelta. ”Tuntemattoman sotilaan? kantaesitys Pyynikillä oli 
1961, sitä on nyt esitetty 301 kertaa ja katsojia on käynyt 291 000. Ensi-ilta on tänä vuonna 24. 
heinäkuuta. 


ALKUKESANA PYYNIKILLÄ on Jalmari Finnen komedia Pitkäjärveläiset”, joka nyt näh- 
dään tiettävästi ensi kerran ulkoilmassa ammattivoimin esitettynä. Ensi-ilta on juhannusviikolla 
19. kesäkuuta. 


”Jampella 


tänään 


Oy Tampella Ab:n henkilökuntalehti 
Julkaisija: Oy Tampella Ab Tampere 


23. vuosikerta 


Toimitusneuvosto: 
puheenjohtaja toimitusjohtaja — J Nykopp 


johtaja B Bygden 
johtaja N Björklund 
johtaja C-E Forss 
sosiaalipäällikkö A Tienari 


Toimituskunta: 
vastaava toimittaja E Wuolio 


toimitussihteeri R Seppälä 
Heinola: insinööri K Halila 
Inkeroinen: DI T Fredriksson 
sosiaalipäällikkö E Sjöström 
metsänhoitaja J Teerisuo 
Konepaja: DE R Andersson 
insinööri P Autero 


työntutkimuspäällikkö T Leppälä 


Lapinniemi: sosiaalivirkailija M Malminen 
konttoripäällikkö O Näsi 
DI s Örn 
Pellavatehdas: työnjohtaja O Heinonen 
DE C-G Söderlund 
DI A Vikkula 


Toimituksen osoite: Tampella tänään 
Oy Tampella Ab 
Tampere 


Osoitemuutosten yhteydessä pyydetään aina ilmoittamaan sekä 
uusi että vanha osoite. 


AKIN PINTOIHIN TEOISSA TIESIN SÄNKY KIIIISSIKNINII REM HEKTEISETKEN SENT! 


Lehtemme seuraavaan numeroon tarkoitetut kirjoitukset on 


lähetettävä toimitukselle 20. 5. 1968 mennessä. 
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Tampellan Huolto ry:n toimihenkilöt 1968 


Puheenjohtaja fil.maisteri Artturi Tienari puh. 235 
Varapuheenjohtaja työnjärjestelijä Yrjö Anttila puh. 775 
Sihteeri ja rahastonhoitaja rouva Leila Salmi puh. 239 


Terveyssisar Kaija Rantala puh. 240 


Terveyssisaren vastaanottoajat huoltokonttorin yläkerroksessa maanantaina, keskiviikkona, perjantaina ja lauantaina 
klo 11—12, tiistaina ja torstaina klo 12.30—13.30. Vastaanottoajat Lapinniemellä tiistaina ja torstaina klo 


11—12 puh. 637. 


JOHTOKUNTA: 


PELLAVATEHDAS 


konttoristi Aune Hagman 
konttoristi Eila Hirvonen 
laturi Niilo Kaaja 

puuseppä Mielo Mannila 
sähköasentaja Väinö Nykänen 
laitosmies Seppo Rautio 


konttoristi Eva Tarkka 
työnjohtaja Artturi Tuominen 


mallityöntekijä Ellen Värinen 


YHDYSMIEHET: 


PELLAVATEHDAS 


varastonhoitaja Orvo Harra 
työnjohtaja Oiva Heinonen 
putkimies Arvi Helldan 
autonapumies Kalle Järvinen 
konemestari Mauri Kauppila 
työnjohtaja Vilho Kortet 
laitosmies Reijo Lappalainen 
pakkaaja Lempi Marjamäki 
maalari Frans Nieminen 
työnjohtaja Vilho Syrjänen 


KONEPAJA 


työnjärjestelijä Aimo Lehtinen 
pistäjä Eino Lehto 

mallimaalaaja Yrjö Lehto 

hitsaaja Antti Lepola 

poraaja Hugo Mäki 

varastonhoitaja Pekka Pohjalainen 
työnjärjestelijä Lauri Poikkilinja 
työntutkija Martti Saarinen 
henkilökunnanpäällikkö Mauri Ranta 
tarkastaja Erkki Österman 


KONEPAJA 


tarkastaja Väinö Juholin 
muurari Toivo Koivunen 
viilaaja Ilmari Kolehmainen 
viilaaja Olavi Laaksonen 
viilaaja Ragnar Landstedt 
työnopettaja Pekka Lehtinen 
työnopettaja Martti Palomäki 
lähetysjärjestelijä Ilpo Peuhkuri 
keernantekijä Benjam Saarinen 
karkaisija Aatto Siren 
mallipuuseppä Heikki Koskinen 
tarkastaja Emil Tiili 

työnjohtaja Viljo Välimäki 
nosturinhuoltaja Reino Kählman 


KONEPAJAN VIRKAILIJAT 


teknikko Jukka Aro 

teknikko Aatos Haapanen 
työnjärjestelijä Reino Jokinen 
suunnittelija Ilmari Kalliolahti 
DI Matti Krannila 

teknikko Mauno Kuusivaara 
suunnittelija Matti Lampinen 
pääkirjanpitäjä Toivo Vallisalo 


LAPINNIEMI: 


työnjohtaja Elli Hauska 
kutoja Anja Ilonen 
viimeistelijä Orvo Lymi 
muurari Paavo Rauhasalo 
työnjohtaja Eero Saarto 


LAPINNIEMI 


konttoristi Toini Aho 
työnjohtaja Eino Hietaniemi 
työnjohtaja Ilpo Jylhäsalo 
työnjohtaja Lahja Kairisto 
työnjohtaja Aarne Kuusela 
työnjohtaja Eva Malm 
työnjohtaja Helga Rantakari 
konehuoltaja Greta Haro 
viilaaja Paavo Törmälä 


